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WELDING MASK MANUAL

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Informative note on welding mask Model TWFR.

Note: the term mask is used in the text that follows.

The mask Model TWFR is in compliance with the requirements of the EN 175 European Standard (Personal protection. Equipment for eye and
face protection during welding and allied processes) and with what is prescribed by the 89/686/EEC reference Directive.

ATTENTION!

Mask users must read, learn and respect the basic rules given in this manual.

The radiation emitted by the electric arc during welding can damage the eyes and burn the skin. In addition, welding produces sparks and drops
of molten metal that fly in all directions.

The protective mask must be worn to avoid potentially serious physical damages.

Do not, for any reason, set fire to the welding mask because the smoke it produces will damage the eyes and body if inhaled.

The material used to make the whole mask does not endanger people or the environment.

Regularly check the conditions of the mask:

- Before using it, make sure that the filter-glass is in the correct position and correctly fixed in place: it must be exactly in the space described.
- Keep the mask away from flames.

- The mask must not be placed too close to the welding area.

- When welding for extended periods, occasionally check the mask to make sure there are no signs of deformation or deterioration.

Subjects with particularly sensitive skin must take extra care: materials that may come into contact with the skin can cause allergic reactions.
Do not use replacement parts other than those original VALEX.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk of personal injury.

INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE

The mask must always be used to protect only the face and eyes during welding. It was, in fact, designed to guarantee maximum protection
during welding, to be easy to assemble, comfortable to wear and of top quality when used.

After using the mask and before putting it away after working, it must be checked to verify integrity and to eliminate any drops of molten metal
that may be present on the vision filter, which can reduce visibility.

The mask must be stored in a way that does not allow its dimensions to deform permanently or its protective vision filter to break.

CLEANING AND DISINFECTION

Clean and disinfect the mask using only water and soap, or if necessary products that do not contain solvents. Using chemical solvents ruins the
mask, and can totally reduce its integrity.

Taking good care of the mask reduces its obsolescence to a minimum, both as regards use and components.

FILTER SPECIFICATIONS

The mask is supplied with a filter-glass marked CE having a dark shade of 11. Use the masks with filter for welding and cutting processes only

using current intervals indicated in tab. 1 according to level number 11.

The filter is in compliance with the EN 166:2001 “Personal eye protection - Specifications” and the EN 169:2002 “Personal eye-

protection. Filters for welding and related techniques. Transmittance requirements and recommended use” Standards.

To use it correctly, operators who purchase this mask must:

- Make sure that the filter surfaces do not show signs of scoring, cuts, knocks or any other thing that could obstacle correct vision.

To preserve it correctly, the filter should be kept in an environment that does not contain organic vapours and at a temperature of between +
5° and + 30°.

To carry out maintenance correctly, the user must:

- Regularly clean the filter after it is used, rinsing it immediately with the cleaning liquid.

As regards cleaning, the user must follow these instructions:

- never clean the mask in direct sunlight;

use absorbent cloths or soft non-scratch textiles to dry the filter;

use warm water and neutral soap or, alternatively, any conventional filter cleaner as a cleaning liquid;

never use abrasive or very alkaline cleaners;

ATTENTION: NEVER USE ORGANIC SOLVENTS OR LIQUIDS SUCH AS PETROL OR ALCOHOL!

Using a higher dark shade does not guarantee greater protection, but could force the operator to remain too close to the radiation source and
breathe in harmful smoke.

If using the filter causes a feeling of discomfort, the working conditions and the operator’s eyesight must be checked.

When working in the open air under strong natural light, it is possible to use a protection filter with the next-up dark shade number.

The filter, which is made of hardened adiactinic glass, can break if allowed to fall from heights of less than one meter and following accidental
knocks against corners or edges, which can happen if users rotate their heads suddenly. The filter must be used in combination with suitable
coverings and inner and outer protection shields of the same dimensions. We recommend using inner and outer protection shields made of
plastic, anti-knock material, preferably polycarbonate.

When replacing the filter, the coverings and the inner and outer protection shields refer to the instructions supplied by the manufacturer of the
welding face guard or the associated hand welding screens. The operator who carries out replacement operations must have clean hands or
wear non-abrasive gloves.

To avoid damages during transport or storage, we recommend keeping the filter in its original packaging.

If the previously indicated cleaning instructions are scrupulously followed, the filter will not deteriorate excessively under normal use conditions.
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REPLACE THE FILTER IF EVIDENT SIGNS OF DAMAGE SUCH AS CUTS OR WELDING MATERIAL DEPOSITS APPEAR PERMANENTLY
ON ITS SURFACE AND, IN ANY CASE, AFTER SIX MONTHS. THE FILTER, ANY COVERINGS AND THE INNER AND OUTER PROTECTION
SHIELDS MUST ALSO BE REPLACED AFTER EACH SERIOUS IMPACT.

The filter is characterised by a marking with the following meaning:
FILTER MARKINGS

11 XTW 1 CE
Dark shade number. A
Identification code.
Optical class.
Marking.

Optic class 3 filters and shields are not suitable for prolonged use.

The material that comes into contact with the skin can cause allergy reactions in people with particularly sensitive skin.

The certification procedure for the XTW filter required by Art. 10 of the 89/686/EEC Directive was carried out by DIN CERTO GmbH PrUf-und
Zertifizierungszentrum Aalen Augenschutz und persOnliche SchutzausrUstung Gartenstrae 133, 73430 Aalen, being a notified body of the
European Commission (identification code 0196).

Table 1 gives the dark shade levels that are recommended for common electric arc welding procedures at different welding current intensity
levels.

ASSEMBLING THE MASK AND THE FILTER

Assemble as shown in the figure (Fig. A).

Attention, do not tighten too much, otherwise the threads will ruin, and the mask characteristics and the filter glass seal will not be suitably fixed.
The operator who carries out replacement operations must have clean hands or wear non-abrasive gloves.

INFORMATION ON THE MARKING
The marking in the inner lower front section of the TWFR mask is made up of a series of symbols with the following meaning:

TW 175 CE F
Identification code ! I
Standard number that was referred to for requesting certification
CE marking.
Mechanical strength, low energy impact.

The certification procedure for the TWFR mask indicated in Art. 10 of the 89/686/EEC Directive was carried out by DIN CERTO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin, being a notified body of the European Commission (identification code 0196).

Numbers of shades and uses recommended for arc welding

Welding process Amper Current

and related technics "4 5776 719 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100125150 [175[ 200225 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 [ 500 [600
Coated electrodes 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[Tie [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [13
[MIG on heavy metals () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
[MIG on light alloys 10 Mo 12 [ 13 ] 14 |
Air-arc cutting 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasma-jet cutting 9 | 10 [ 1 12 [ 13 [
Microplasma arc welding [4] 5 [ 6 [7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) The term "Heavy metals" refers to steel and its alloys, copper and its alloys.

-2-



MANUALE MASCHERA SALDATURA

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) ltaly

Nota informativa relativa alla maschera da saldatore Modello TWFR.

Nota: nel testo che segue verra impiegato il termine maschera.

La maschera Modello TWFR & conforme ai requisiti della Norma Europea EN 175 (Protezione personale - Equipaggiamenti di protezione degli
occhi e del viso durante la saldatura e i procedimenti connessi) e a quanto prescritto dalla Direttiva di riferimento 89/686/CEE.

ATTENZIONE!

E’ indispensabile leggere, apprendere e rispettare le regole minime contenute in questo manuale.

Durante la saldatura, le radiazioni luminose emesse dall’arco voltaico possono danneggiare gli occhi e causare scottature all’epidermide; inoltre,
la saldatura, produce scintille e gocce di metallo fuso proiettato in tutte le direzioni.

E’ quindi necessario utilizzare la maschera di protezione per evitare d’incorrere in danni fisici anche gravi.

Evitare di dare fuoco, per qualsiasi motivo, alla maschera di saldatura poiché i fumi prodotti sono dannosi per gli occhi e per il corpo se inalati. Il
materiale di cui & costituita la maschera completa, non presenta alcun rischio per 'uomo e per 'ambiente.

Controllare regolarmente lo stato della maschera:

- Prima di ogni utilizzo controllare la corretta posizione e fissaggio del vetro filtro che deve trovarsi esattamente nello spazio descritto.

Tenere lontana la maschera dalle fiamme.

La maschera non deve essere avvicinata troppo all’ area di saldatura.

- Nel caso di saldature prolungate, di tanto in tanto si deve controllare la maschera per verificare eventuali deformazioni o deterioramenti.

Per soggetti particolarmente sensibili, i materiali che vengono a contatto con la cute potrebbero causare reazioni allergiche.

Non utilizzare parti di ricambio diverse da quelle originali VALEX.

Modifiche non autorizzate e sostituzione di parti non originali invalidano la garanzia ed espongono I'operatore al rischio di lesioni personali.

ISTRUZIONI PER L’'USO E LA MANUTENZIONE

La maschera deve essere utilizzata sempre ed unicamente per proteggere il volto e gli occhi durante la saldatura. Infatti, essa e stata progettata
per garantire il massimo della protezione durante la saldatura oltre che fornire il massimo delle prestazioni sia nella facilita di montaggio che
nella comodita e qualita d’ uso.

Dopo I'uso e comunque prima di riporla alla fine del lavoro, la maschera deve essere controllata per verificarne I'integrita e per eliminare eventuali
gocce di metallo fuso presenti sul filtro visivo, che potrebbero ridurre le prestazioni visive del filtro stesso.

La maschera deve quindi essere riposta in modo tale da evitare che possa subire deformazioni dimensionali permanenti o che il filtro visivo
protettivo possa rompersi.

PULIZIA E DISINFEZIONE

Pulire e disinfettare la maschera unicamente con acqua e sapone o comunque con prodotti privi di solventi. L'utilizzo di solventi chimici causa la
deturpazione dell’estetica anche fino alla completa riduzione dell'integrita della maschera stessa.

La buona cura generale della maschera permette di ridurre ai minimi termini la sua obsolescenza, sia dal punto di vista dell’ utilizzo sia da quello
dei componenti la maschera stessa.

SPECIFICHE SUL VETRO FILTRO

La maschera ¢ fornita con vetro filtro marcato CE di numero di gradazione 11. Utilizzare le maschere con filtro solo per processi di saldatura e
taglio negli intervalli di corrente indicati in tab.1, in corrispondenza del numero di gradazione 11.

Il filtro é risultato conforme ai requisiti della EN 166:2001 “Mezzi di protezione individuale degli occhi - Specifiche” ed alla norma EN
169:2002 “Filtri per saldatura e tecniche connesse - Requisiti di trasmissione ed utilizzazioni raccomandate”.

Per un corretto impiego, I'operatore, all'atto dell’acquisto, € invitato a:

- Controllare che le superfici del filtro non presentino rigature, tagli, ammaccature o quant’altro possa ostacolare una corretta visione.

Per una corretta conservazione, il filtro va conservato in ambiente privo di vapori organici, ad una temperatura compresa fra + 5° e + 30°.
Per una corretta manutenzione, I'utilizzatore ¢& invitato a:

- Pulire regolarmente il filtro dopo ogni uso, sciacquando subito con il liquido pulente.

Per la pulizia, 'utilizzatore ¢ invitato ad attenersi alle seguenti istruzioni:

- non effettuare mai operazioni di pulizia al sole;

- usare panni assorbenti o tessuti soffici antigraffio per asciugare il filtro;

utilizzare acqua tiepida e sapone neutro, oppure qualsiasi detergente convenzionale per impiego ottico come liquido pulente;

non usare mai detergenti abrasivi o fortemente alcalini;

ATTENZIONE: NON USARE MAI SOLVENTI O LIQUIDI ORGANICI COME BENZINE O ALCOOL!

Il ricorso ad un numero di graduazione superiore non assicurerebbe una protezione superiore; potrebbe invece obbligare I'operatore a tenersi
troppo vicino alla sorgente di radiazioni e respirare fumi nocivi.

Nel caso in cui l'utilizzazione del filtro procuri una sensazione di scomodita si impongono controlli delle condizioni di lavoro e della vista
dell'operatore.

Per lavori eseguiti all'aperto con forte luce naturale, & possibile utilizzare un filtro di protezione con numero di graduazione immediatamente
superiore.

Il filtro, in vetro inattinico temprato, pud rompersi per effetto di cadute da altezze inferiori al metro ed in seguito ad urti accidentali contro spigoli
o corpi appuntiti, causati da una rotazione laterale improvvisa della testa dell'utilizzatore. Esso deve essere utilizzato in combinazione con
opportune coperture e retro-oculari delle stesse dimensioni. A tale scopo, si consiglia che almeno i retro-oculari siano in materiale plastico
antiurto, preferibilmente policarbonato.

Per la sostituzione del filtro, delle coperture e dei retro oculari, fare riferimento alle istruzioni fornite dal costruttore del riparo facciale da saldatura
o schermi da saldatura a mano associato. Le operazioni di sostituzione devono essere eseguite da un operatore con mani pulite o dotato di
guanti non abrasivi.

Per evitare danni durante il trasporto o lo stoccaggio, si consiglia di mantenere il filtro nellimballaggio originale .

Se vengono osservate le istruzioni per la pulizia sopra descritte, il filtro non é soggetto ad eccessivo deterioramento, in condizioni d’utilizzo
normali. SOSTITUIRE IL FILTRO SE COMPAIONO PERMANENTEMENTE SULLA SUA SUPERFICIE EVIDENTI DANNEGGIAMENTI QUALI
RIGATURE O TAGLI, O DEPOSITI DA MATERIALE DI RIPORTO DA SALDATURA E COMUNQUE OGNI 6 MESI. IL FILTRO, LE EVENTUALI
COPERTURE ED | RETRO - OCULARI DEBBONO INOLTRE ESSERE SOSTITUITI DOPO OGNI IMPATTO RILEVANTE.
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Il filtro & caratterizzato da una marcatura costituita dai seguenti elementi, nell'ordine specificato, di cui riportiamo il relativo significato:
MARCATURA DEI FILTRI

11 XTW 1 CE
Numero di scala. ? I I ‘
Sigla identificativa
Classe ottica.
Marcatura.

Filtri ed oculari di classe ottica 3 non sono adatti per impieghi prolungati .

Per soggetti particolarmente sensibili, i materiali che vengono a contatto con la cute dell’utilizzatore, potrebbero causare reazioni allergiche .

La procedura di Certificazione del filtro XTW prevista dall’Art. 10 della Direttiva 89/686/CEE & stata eseguita da DIN CERTCO, GmbH PrUf-und
Zertifizierungszentrum Aalen Augenschutz und persOnliche SchutzausrUstung GartenstraRe 133, 73430 Aalen. Organismo notificato presso la
Commissione Europea (codice identificativo 0196).

Nella tabella 1 sono riportati i numeri di gradazione luminosa “shade” raccomandati per la saldatura ad arco elettrico per i procedimenti di uso
comune a diversi livelli di intensita di corrente di saldatura.

MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL FILTRO

Eseguire il montaggio come nel disegno (Fig. A).

Attenzione, non stringere troppo altrimenti il filetto si rovina e i particolari della maschera e di tenuta del vetro filtro non vengono fissati in modo
adeguato.

Le operazioni devono essere eseguite da un operatore con mani pulite o dotato di guanti non abrasivi.

INFORMAZIONI SUL MARCHIO
Il marchio riportato sulla maschera TWFR nella zona frontale-inferiore interna & costituito da una serie di simboli aventi il seguente significato:

TW 175 CE F
Sigla identificativa ! ]
standard numerico della normativa a cui si € fatto riferimento per la richiesta di certificazione.

marcatura CE
resistenza meccanica: impatto a bassa energia

La procedura di Certificazione della maschera TWFR prevista dall’Art. 10 della Direttiva 89/686/CEE & stata eseguita da DIN CERTCO
Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organismo notificato presso la commissione Europea (codice
identificativo 0196).

Numeri di graduazione (shade) e utilizzazioni raccomandate per la saldatura ad arco
Procedimento di Corrente in Ampere
saldatura e tecniche
connesse 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elettrodi rivestiti 8 [ 9 10 [ 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [13 |
[MIG su metalli pesanti () 9 10 11 [ 12 13 [14
‘MIG su leghe leggere 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Taglio aria-arco 10 Ml 12 [ 13 ] 14 ] 15
Taglio plasma-jet 9 [10]n 12 | 13 |
Saldaturaad arcoalmicroplasma | [ 4 [ 5 | 6 [ 7] 8 9 10 "] 12
15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600
(*) L'espressione “metalli pesanti” si applica agli acciai, leghe di acciaio, rame e su leghe, etc.
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MANUEL MASQUE SOUDAGE

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Note d'information relative au masque de soudage Modéle TWFR.

Remarque : dans le texte suivant, le terme « masque » sera utilisé.

Le masque Modéle TWFR est conforme aux exigences de la Norme européenne EN 175 (Protection personnelle - Equipements de protection
des yeux et du visage durant le soudage et les procédés liés) et aux prescriptions de la Directive repere 89/686//CEE.

ATTENTION !

Il est indispensable de lire, assimiler et respecter les regles de base de ce manuel.

Durant le soudage, les radiations lumineuses émises par I'arc voltaique peuvent endommager la rétine et provoquer des bralures de I'épiderme ;
le soudage produit également des étincelles et des gouttes de métal fondu projetées dans toutes les directions.

Il est par conséquent nécessaire d'utiliser le masque de protection pour éviter les risques de blessures (parfois graves).

Ne braler sous aucun prétexte le masque de soudage, les fumées produites étant dangereuses pour les yeux et le corps en cas d'inhalation. Le
matériau composant le masque complet ne présente aucun risque pour ’homme et I'environnement.

Controler régulierement I'état du masque :

- Avant toute utilisation, controler la position et la fixation correcte du verre filtrant qui doit se trouver exactement a 'emplacement indiqué.

- Ne pas approcher le masque des flammes

- Ne pas trop approcher le masque de la zone de soudage

- En cas de soudage prolongé, contréler le masque de temps a autre pour vérifier les déformations ou endommagements éventuels.

- Les matériaux en contact avec I'épiderme peuvent entrainer des réactions allergiques chez les sujets particuliérement sensibles.

Ne pas utiliser de pieces détachées autres que celles originales de VALEX.

Toute modification non autorisée ou remplacement de piéces non d’origine entraine I'annulation de la garantie et comporte le risque
de blessures.

INSTRUCTIONS CONCERNANT L’UTILISATION ET LENTRETIEN

Le masque doit exclusivement étre utilisé pour protéger le visage et les yeux durant le soudage. Il a en effet été projeté pour garantir une
protection optimale durant le soudage et offrir une grande simplicité de montage et une grande commaodité et qualité d’utilisation.

Apres ['utilisation et avant de ranger le masque a la fin des opérations, vérifier qu’il est en bon état et éliminer si nécessaire les gouttes de métal
fondu présents sur le filtre risquant de compromettre la visibilité.

Le masque doit ensuite étre rangé avec soin en vue d'éviter toute déformation dimensionnelle permanente ou une rupture du filtre visuel.

NETTOYAGE ET DESINFECTION

Nettoyer et désinfecter le masque en utilisant exclusivement de I'eau et du savon et, dans tous les cas, des produits sans solvants. L utilisation
de solvants chimiques compromet I'esthétique et finit par endommager le masque.

Un bon entretien et soin du masque permet de réduire son obsolescence au minimum, tant du point de vue de I'utilisation que des composants
du masque.

SPECIFICATIONS SUR LE VERRE FILTRANT

Le masque est fourni avec un verre filtrant marqué CE de gradation 11. Utiliser les masques avec filtre seulement lors des processus de soudage

et de découpage dans les intervalles de courant indiqués au tab. 1, en face du numéro de gradation 11.

Le filtre est conforme aux exigences de 'EN 166:2001 “Moyens de protection individuelle des yeux - Spécifications” et a la norme EN

169:2002 “Filtres pour soudage et techniques liées — Exigences de transmission et utilisation recommandées”.

En vue d’une utilisation correcte, 'opérateur est invité lors de I'achat a :

- Controler que les surfaces du filtre ne présentent aucune rayure, cassure, déformation ou autre pouvant compromettre la vision.

En vue d’une conservation correcte, le filtre doit étre conservé dans un lieu ne contenant aucune vapeur organique et a une température
comprise entre + 5° et + 30°.

Pour un entretien correct, ['utilisateur est invité a :

- Nettoyer régulierement le filtre aprés chaque utilisation en ringant immédiatement le liquide détergent.

Pour le nettoyage, I'utilisateur est invité a se conformer aux instructions suivantes :

- ne jamais effectuer les opérations de nettoyage au soleil ;

utiliser des linges absorbants ou des tissus doux ne rayant pas pour sécher le filtre ;

- utiliser de I'eau tiéde et du savon neutre ou tout autre détergent classique a usage optique ;

ne jamais utiliser de détergents abrasifs ou fortement alcalins ;

ATTENTION : NE JAMAIS UTILISER DE SOLVANTS OU DE LIQUIDES ORGANIQUES COMME ESSENCE OU ALCOOL !

L'utilisation d’une gradation supérieure ne garantit pas une meilleure protection, mais risque en revanche d’obliger I'opérateur a se tenir trop prés
de la source de radiations et a respirer des fumées nocives.

Dans le cas ou I'utilisation du filtre procurerait une sensation d'inconfort, il sera nécessaire de procéder a des contrdles des conditions de travail
et de la vue de I'opérateur.

Pour les opérations effectuées a I'air libre avec une forte luminosité naturelle, il est possible d'utiliser un filtre de protection avec gradation
immédiatement supérieure.

Le filtre, en verre inactinique trempé, peut se casser en cas de chute d’une hauteur inférieure a un métre ou de choc accidentel contre des
angles ou des corps pointus a la suite d’une rotation latérale inattendue de la téte de I'utilisateur. Le filtre doit étre utilisé associé aux couvertures
opportunes et avec les oculaires arriéres ayant les mémes dimensions. Il est a cet effet conseillé d'utiliser des oculaires en matiere plastique
antichoc, de préférence en polycarbonate.

Pour le remplacement du filtre, des couvertures ou des oculaires, se reporter aux instructions du fabricant de la protection faciale pour soudage
ou des écrans de soudage manuel associé. Les opérations de remplacement doivent étre effectuées par un opérateur ayant les mains propres
ou équipé de gants non abrasifs.

Pour éviter tout dommage durant le transport ou le stockage, il est conseillé de conserver le filtre dans son emballage original.

Si les instructions de nettoyage susmentionnées sont respectées, le filtre ne sera soumis a aucune détérioration excessive dans des conditions
d'utilisation normales. SUBSTITUER LE FILTRE S| DES DOMMAGES EVIDENTS APPARAISSENT EN PERMANENCE SUR LA SURFACE,
COMME DES RAYURES OU DES COUPURES, OU DES DEPOTS DE MATERIAU D’APPORT DE SOUDAGE ET, QUOI QU’IL EN SOIT,
TOUS LES 6 MOIS. LE FILTRE, LES EVENTUELLES COUVERTURES ET LES OCULAIRES DOIVENT EN OUTRE ETRE REMPLACES
APRES TOUT CHOC IMPORTANT.



Le filtre se caractérise par un marquage comprenant les éléments suivants, dans l'ordre spécifié, dont nous reportons la signification
correspondante :
MARQUAGE DES FILTRES

11 XTW 1 CE
N° d’échelle. ’ I
Code de identification l ‘
Classe optique.
Marquage.

Les filtres et oculaires de classe optique 3 ne sont pas adaptés a un usage prolongé.

Pour les sujets particulierement sensibles, les matériaux en contact avec la peau de I'utilisateur risquent de causer des réactions allergiques.
La procédure de Certification du filtre XTW prévue par I'Art. 10 de la Directive 89/686/EEC a été exécutée par DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraBe 56 D-12103 Berlin. Organisme notifié auprés de la Commission européenne (code d’identification
0196).

Le tableau 1 indique les numéros de gradation lumineuse “shade” recommandés pour le soudage a I'arc électrique pour les procédures
d'utilisation commune a différents niveaux d'intensité de courant de soudage.

MONTAGE DU MASQUE ET DU FILTRE

Effectuer le montage comme sur le schéma (Fig. A).

Attention, ne pas trop serrer sous peine d’endommager le filet et de compromettre la fixation des composants du masque et d’étanchéité du
masque.

Les opérations doivent étre effectuées par un opérateur ayant les mains propres ou équipé de gants non abrasifs.

INFORMATIONS CONCERNANT LA MARQUE
La marque figurant sur la zone frontale-inférieure interne du masque TWFR comprend une série de symboles ayant la signification suivante :

TW 175 CE F
Code de identification b I
norme numeérique repére pour la demande de certification
marquage CE
Résistance mécanique, impact en énergie basse.

La procédure de Certification du masque TWFR prévue par I'Art. 10 de la Directive 89/686/EEC a été exécutée par DIN CERTCO Gesellschaft
fr Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Organisme notifi¢ auprés de la Commission européenne (code d'identification
0196).

TAB. 1 Numéros de graduation (shade) et utilisations recommandées pour le soudage a I'arc

Procédés de soudage Courant en ampéres

ettechniquesliées  ['15T 6 [10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100]125[150]175] 200 225] 250 300 [ 350
8 [ 9 10 1] 12 [

[ 400 [ 450 | 500 [ 600
[ 14

Electrodes enrobées 13
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [13 |
[MIG sur métaux lourds () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘MIG sur alliages légers 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Découpage air-arc 10 Ml 12 [ 13 ] 14 ] 15
Découpage plasma-jet 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
Soudage al'arcaumicroplasma | [ 4 [ 5 | 6 [ 7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) L'expression “métaux lourds” s'applique aux aciers et ses alliages, au cuivre et ses alliages, etc.
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MANUAL DE LA MASCARA DE SOLDADURA

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Nota informativa relativa a la mascara de soldador Modelo TWFR.

Nota: en el texto que sigue se empleara el término “méascara”.

La mascara modelo TWFR cumple los requisitos de la norma europea EN 175 (proteccién personal - equipos de proteccion de los ojos y de
la cara durante la soldadura y los procedimientos relacionados) y cuanto prescrito por la directiva de referencia 89/686/CEE.

{ATENCION!
Es indispensable leer, aprender y respetar las reglas minimas contenidas en este manual.
Durante la soldadura, las radiaciones luminosas emitidas por el arco voltaico pueden dafiar los ojos y causar quemaduras en la
epidermis; ademas, la soldadura produce chispas y gotas de metal fundido proyectado en todas las direcciones.
Por lo tanto, es necesario utilizar la mascara de proteccién para evitar incurrir en dafios fisicos incluso graves.
Evitar dar fuego, por cualquier motivo, a la mascara de soldadura ya que los humos producidos son dafiinos para los ojos y para el cuerpo
si se inhalan.
El material del que esta formado la mascara completa no presenta ningun riesgo para el hombre y para el ambiente.
Controlar regularmente el estado de la mascara:
- Antes de cualquier utilizacién controlar la correcta posicion y fijacion del vidrio de filtrado que debe estar exactamente en el espacio descrito.
Mantener la mascara lejos de las llamas.
La mascara no debe acercarse demasiado al area de soldadura.
- En caso de soldaduras prolongadas, de vez en cuando es necesario controlar la mascara para verificar si se han producido deformaciones
o deterioros.
Para sujetos especialmente sensibles, los materiales que estan en contacto con la piel del utilizador podrian causar reacciones alérgicas.
- No utilizar partes de recambio diferentes de las originales VALEX.
Las modificaciones no autorizadas y la sustituciéon de partes de originales anulan la garantia y exponen al operador al riesgo de
lesiones personales.

INSTRUCCIONES PARA EL USO Y EL MANTENIMIENTO

La mascara debe utilizarse siempre unica y exclusivamente para proteger la cara y los ojos durante la soldadura. Esta ha sido disefiada para
garantizar al maximo la proteccién durante la soldadura ademas de ofrecer las maximas prestaciones tanto en la facilidad de montaje como en
la comodidad y calidad de uso.

Después del uso y antes de guardarla al final del trabajo, la mascara debe controlarse para verificar la integridad y para eliminar eventuales
gotas de metal fundido presentes en el filtro visual, que podrian reducir las prestaciones visuales del mismo filtro.

La mascara debe guardarse de manera que se evite que pueda sufrir deformaciones dimensionales permanentes o que el filtro visual de
proteccién pueda romperse.

LIMPIEZA Y DESINFECCION

Limpiar y desinfectar la mascara Unicamente con agua y jabdn y con productos sin disolventes. La utilizacion de disolventes quimicos causa la
deformacion de los aspectos estéticos incluso hasta reducir completamente la integridad de la misma mascara.

El buen cuidado general de la mascara permite reducir al minimo su envejecimiento, tanto desde el punto de vista de la utilizacion como desde
el de los componentes de la mascara.

ESPECIFICACIONES SOBRE EL VIDRIO DE FILTRADO

La mascara se suministra con el vidrio de filtrado marcado CE de nimero de graduacion 11. Utilizar las méascaras con filtro sélo para procesos

de soldadura y corte en los intervalos de corriente que se indican en la tabla 1, en correspondencia del nimero de gradacion 11.

El filtro cumple los requisitos de la EN 166:2001 “Medios de proteccion individual de los ojos - Especificaciones” y la norma EN

169:2002 “Filtros para soldadura y técnicas relacionadas - Requisitos de transmision y utilizaciones recomendadas”.

Para un correcto empleo, se invita al operador, en el momento de la compra, a:

- Controlar que las superficies del filtro no presenten rayados, cortes, abolladuras u otros defectos que puedan obstaculizar una correcta vision.

Para una correcta conservacion, el filtro se debe conservar en un ambiente sin vapores organicos, a una temperatura comprendida entre +
5°y +30°.

Para un correcto mantenimiento, se invita al utilizador a:

- Limpiar regularmente el filtro después de cada uso, enjuagando en seguida con el liquido limpiador.

Para la limpieza, se invita al utilizador a respetar las siguientes instrucciones:

- No efectuar nunca operaciones de limpieza al sol;

Usar pafios absorbentes o tejidos suaves anti-rayado para secar el filtro;

- Utilizar agua tibia y jabén neutro, o cualquier detergente convencional para empleo 6ptico como liquido limpiador;

No usar nunca detergentes abrasivos o fuertemente alcalinos;

ATENCION: {NO USAR NUNCA SOLVENTES O LiQUIDOS ORGANICOS COMO GASOLINAS O ALCOHOLES!

El recurso a un numero de graduacién superior no aseguraria una proteccion superior; en cambio, podria obligar al operador a mantenerse
demasiado cerca de la fuente de radiaciones y respirar humos nocivos.

En caso que el utilizador de filtro note una sensacion de incomodidad deben efectuarse controles de las condiciones de trabajo y de la vista
del operador.

Para trabajos efectuados con una fuerte luz natural, se puede utilizar un filtro de proteccién con un nimero de graduacién inmediatamente
superior.

El filtro, de vidrio inactinico templado, puede romperse por efecto de caidas desde altura inferiores a un metro y como consecuencia de
golpes accidentales contra esquinas o cuerpos puntiagudos, causados por una rotacion lateral improvisada de la cabeza del utilizador. El filtro
debe utilizarse en combinacion con unas coberturas adecuadas y con unos dispositivos colocados detras del vidrio que tengan las mismas
dimensiones.

Con este objetivo, se aconseja que al menos los dispositivos colocados detras del vidrio sean de material plastico anti-golpe, preferiblemente
policarbonato.

Para la sustitucion del filtro, de las coberturas o de los dispositivos colocados detras del vidrio, consulte las instrucciones ofrecidas por el
fabricante de la proteccién facial de soldadura o pantallas de soldadura (de mano) asociada. Las operaciones de sustitucion deben ser
efectuadas por un operador con las manos limpias o dotado de guantes no abrasivos.

Para evitar dafos durante el transporte o el almacenamiento, se aconseja mantener el filtro en el embalaje original.
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Si se respetan las instrucciones para la limpieza antes descritas, el filtro no esta sujeto a un deterioro excesivo, en condiciones de utilizacion
normales. SUSTITUIR EL FILTRO SI APARECEN DE FORMA PERMANENTE EN LA SUPERFICIE EVIDENTES DANOS COMO RAYADOS O
CORTES, O DEPOSITOS DE MATERIAL DE APORTACION DE SOLDADURA Y EN CUALQUIER CASO CADA 6 MESES. EL FILTRO, LAS
EVENTUALES COBERTURAS Y LOS DISPOSITIVOS COLOCADOS DETRAS DEL VIDRIO DEBEN ADEMAS SUSTITUIRSE DESPUES DE
CADA IMPACTO IMPORTANTE.

Elfiltro se caracteriza por un marcado formado por los siguientes elementos, en el orden especificado, de los que indicamos el relativo significado:
MARCADO DE LOS FILTROS

11 XTW 1 CE
Numero de escala. ? [ I ‘
Codigo de identificacion
Clase optica
Marcado.

Filtros y oculares de clase 6ptica 3 no son adecuados para empleos prologados.

Para sujetos especialmente sensibles, los materiales que estan en contacto con la piel del utilizador podrian causar reacciones alérgicas.

El procedimiento de certificacion del filtro XTW previsto por el articulo 10 de la Directiva 89/686/CEE ha sido efectuado por DIN CERTCO
Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraRe 56 D-12103 Berlin. Organismo notificado en la Comision europea (cédigo de
identificacion 0196).

En latabla 1 se incluyen los nimeros de graduacion luminosa “shade” recomendados para la soldadura por arco eléctrico para los procedimientos
de uso comun a diferentes niveles de intensidad de corriente de soldadura.

MONTAJE DE LA MASCARA Y EL FILTRO

Efectuar el montaje como se muestra en el disefio (Fig. A).

Atencion, no apretar demasiado, en caso contrario la rosca se dafia y los elementos de la mascara y de sujecién del vidrio no se fijan de manera
adecuada.

Las operaciones deben ser efectuadas por un operador con las manos limpias o dotado de guantes no abrasivos.

INFORMACIONES SOBRE LA MARCA
La marca incluida en la mascara TWFR en la zona frontal-inferior interior esta formada por una serie de simbolos que tienen el siguiente significado:

TW 175 CE F
Codigo de identificacion ! ]
estandar numérico de la normativa que se ha tomado como referencia para la solicitud de certificacion
marcado CE
Resistencia mecanica, impacto de baja energia

El procedimiento de certificacion de la mascara TWFR previsto por el articulo 10 de la Directiva 89/686/CEE ha sido efectuado por DIN CERTCO
Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Organismo notificado en la Comisién europea (cédigo de
identificacion 0196).

Numeros de graduacion (shade) y utilizaciones recomendadas para la soldadura por arco
Procedimiento de Corriente en amperios
soldadura y técnicas
relacionadas 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Electrodos revestidos 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [ 13 |
‘MIG en metales pesados (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
‘MIG en aleaciones ligeras 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Corte aire-arco 10 "l 12 [ 13 [ 14 [ 15
Corte plasma-chorro 9 [10] 1 12 | 13 |
Soldaduradearcoconmicroplasma] [ 4 [ 5 | 6 [ 7] 8 9 10 "] 12
15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) La expresion “metales pesados” se aplica a los aceros, aleaciones de acero, cobre y sus aleaciones, etc.
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HANDBUCH SCHWEISSSCHUTZMASKE

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Informative Anmerkung beziiglich der Schweilschutzmaske Modell TWFR.

Anmerkung: Im folgenden Text wird der Begriff “Schutzmaske” verwendet.

Die Schutzmaske Modell TWFR entspricht den Anforderungen der europaischen Norm EN 175 (Personlicher Schutz - Gerate fiir Augen- und
Gesichtsschutz beim Schweilen und bei verwandten Verfahren) sowie den Vorschriften der Bezugsrichtlinie 89/686/EWG.

ACHTUNG!

Die minimal einzuhaltenden Regeln in diesem Handbuch miissen gelesen, verstanden und respektiert werden.

Wahrend des Schweillens, kann die vom Lichtbogen ausgehende Leuchtstrahlung die Augen verletzen und Verbrennungen der Oberhaut
verursachen. Weiterhin erzeugt das Schweilen Funken und Tropfen geschmolzenen Metalls, die in alle Richtungen weggeschleudert werden.
Es muss daher die Schutzmaske benutzt werden, um kérperliche Schaden, die auch schwerer Natur sein kénnen, zu vermeiden.

Unter keinen Umstanden die SchweilRschutzmaske an- oder verbrennen, da der dadurch entstehende Rauch fiir die Augen und — bei Inhalation —
fur den Korper schadlich ist.

Das Material aus dem die gesamte Schutzmaske besteht, stellt keinerlei Risiko fiir Mensch oder Umwelt dar.

Den Zustand der Schutzmaske regelméafig kontrollieren:

- Vor jeder Benutzung die ordnungsgemafe Positionierung und Befestigung des Filterglases kontrollieren. Dieses muss sich exakt

am beschriebenen Platz befinden.

Die Schutzmaske nicht in die Nahe von Feuer bringen.

- Die Schutzmaske darf dem Schweibereich nicht zu sehr gendhert werden.

Bei langeren Schweillvorgangen muss die Schutzmaske von Zeit zu Zeit kontrolliert werden, um evtl. entstandene Verformungen
oder Beschadigungen zu erkennen.

- Bei besonders sensiblen Personen konnten die Materialien, die mit der Haut in Kontakt kommen, allergische Reaktionen hervorrufen.

Keine anderen als Originalersatzteile von VALEX benutzen.

Nicht genehmigte Anderungen und die Ersetzung von nicht originalen Teilen filhren zum Erléschen der Gewéhrleistungsrechte und setzen
den Benutzer der Gefahr von Verletzungen aus.

ANWEISUNGEN FUR DEN GEBRAUCH UND DIE WARTUNG

Der einzige und ausschlieBliche Verwendungszweck der Schutzmaske ist es, das Gesicht und die Augen wahrend des Schweillens zu
schiitzen. Bei der Projektierung der Schutzmaske wurde einerseits auf ihre einfache Anbringung, ihren bequemen Sitz und ihre exzellente
Gebrauchsqualitat und andererseits auf die maximale Schutzwirkung beim Schweien geachtet.

Nach jedem Gebrauch, in jedem Fall jedoch bevor die Schutzmaske nach der Arbeit zurlickgelegt wird, muss sie kontrolliert werden, um ihre
Unversehrtheit zu berpriifen und um evtl. vorhandene Tropfen geschmolzenen Metalls am Sichtfilter zu entfernen; letztere kdnnten die optische
Leistungsfahigkeit des Filters beeintrachtigen.

Die Schutzmaske muss so weggelegt werden, dass sie sich nicht permanent verformen oder der Filter zerbrechen kann.

REINIGUNG UND DESINFIZIERUNG

Die Schutzmaske darf nur mit Wasser und Seife, also mit I6sungsfreien Produkten gereinigt und desinfiziert werden. Der Gebrauch von
chemischen Lésungsmitteln kann von einer Verunstaltung der Asthetik bis zu einer Beeintrachtigung der Unversehrtheit der Schutzmaske fiihren.
Eine gute allgemeine Pflege der Schutzmaske verringert deren Alterung auf ein Minimum. Dies gilt furr ihre allgemeine Verwendungsmadglichkeit
als auch fiir die Alterung ihrer Komponenten.

BESCHREIBUNG DES FILTERGLASES

Die Schutzmaske besitzt einen gekennzeichneten Glasfilter CE der Abstufungszahl 11. Die Masken mit Filter nur fir Schwei- und

Schneidverfahren verwenden, die entsprechend Stufe 11 innerhalb der in Tab. 1 angegebenen Stromintervalle liegen.

Der Filter entspricht den Voraussetzungen der EN 166:2001 ,,Personlicher Augenschutz — Anforderungen“ und der Norm EN 169:2002

»Filter fur das Schweifen und verwandte Techniken - Transmissionsanforderungen und empfohlene Anwendungen®.

Zum ordnungsgemafBen Einsatz sollte der Benutzer beim Kauf folgendes beachten:

- Er sollte kontrollieren, dass die Filteroberflachen keine Kratzer, Schnitte, Beulen oder andere Fehlstellen besitzen, die eine korrekte Sicht
beeintrachtigen konnen.

Fir eine ordnungsgeméfe Erhaltung muss der Filter in einer Umgebung gelagert werden, die frei von organischen Dampfen ist und deren
Temperatur zwischen + 5° und + 30° liegen muss.

Fiir eine ordnungsgeméaRe Wartung sollte der Benutzer folgendes beachten:

- Er sollte den Filter regelmaRig nach jeder Benutzung reinigen und mit Reinigungsflissigkeit spilen.

Zur Reinigung sollte der Benutzer sich an folgende Anweisungen halten:

- Niemals Reinigungsarbeiten in der Sonne ausfiihren

Saugstarke Lappen oder weiche und kratzfreie Stoffe zum Trocknen des Filters benutzen

Lauwarmes Wasser und neutrale Seife oder ein anderes konventionelles Reinigungsmittel fiir optische Anwendungen benutzen, z. B.

Reinigungsflissigkeit

Niemals scheuernde oder stark alkalische Reinigungsmittel benutzen

ACHTUNG: NIEMALS LOSUNGSMITTEL ODER ORGANISCHE FLUSSIGKEITEN WIE BENZIN ODER ALKOHOL BENUTZEN!

Der Einsatz einer hdheren Abstufung gewahrleistet keinen besseren Schutz. Dadurch kdnnte der Benutzer sogar gezwungen sein, sich soweit
der Strahlungsquelle nahern zu mussen, dass er schadliche Dampfe einatmet.

Falls die Benutzung des Filters Unwohlsein hervorrufen sollte, miissen die Arbeitsbedingungen und das Sehvermdgen des Benutzers Gberpriift
werden.

Bei Arbeiten, die im Freien und bei sehr hellem natiirlichem Licht ausgefiihrt werden, kann ein Schutzfilter der unmittelbar nachsthéheren
Abstufung verwendet werden.

Der inaktinisch gehartete Filter kann aufgrund eines Falls (auch aus einer Héhe unter einem Meter) oder aufgrund eines zufélligen AnstoRens
gegen Ecken oder spitze Korper zerbrechen; letzteres kann durch eine plétzliche seitliche Kopfdrehung des Benutzers passieren. Der Filter muss
mit den zugehdrigen Abdeckungen und mit den riickseitigen Okularen derselben GroRRe verwendet werden.

Zu diesem Zweck ist anzuraten, dass wenigstens die riickseitigen Okulare aus bruchfestem Kunststoffmaterial sind, vorzugsweise aus
Polycarbonat.

Zum Auswechseln des Filters, der Abdeckungen und der riickseitigen Okulare siehe die vom jeweiligen Hersteller des Gesichtsschutzes oder
des Handschilds fiir SchweiRungen gelieferten Anweisungen. Die Auswechselarbeiten miissen durch eine Person erfolgen, die saubere Hande
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hat oder die nicht scheuernde Handschuhe tragt.

Um Schaden wahrend des Transports oder der Lagerung zu vermeiden, sollte der Filter in der Originalverpackung verbleiben.

Wenn die oben genannten Anweisungen fiir die Reinigung beachtet werden, verschleit der Filter bei normaler Beanspruchung nicht. DEN
FILTER ALLE 6 MONATE AUSTAUSCHEN ODER WENN AUF DER OBERFLACHE DAUERHAFT SICHTBARE SCHADEN WIE KRATZER,
SCHNITTE ODER ABLAGERUNGEN VON SCHWEISSMATERIAL VORHANDEN SIND. DER FILTER, DIE EVTL. ABDECKUNGEN UND
DAS RUCKSEITIGE OKULAR MUSSEN AUSSERDEM NACH JEDEM RELEVANTEN STOSS ERSETZT WERDEN.

Der Filter besitzt ein Kennzeichen aus folgenden Elementen, die in dieser speziellen Anordnung vorliegen. Die Bedeutung dieser Elemente ist
folgende:
KENNZEICHNUNG DER FILTER

11 XTW 1 CE
Abstufungszahl h
Bezeichnung.
Optische Klasse.
Markierung

Filter und Okulare der optischen Klasse 3 sind nicht fiir einen langeren Einsatz geeignet.

Bei besonders sensiblen Personen konnten die Materialien, die mit der Haut des Benutzers in Kontakt kommen, allergische Reaktionen
hervorrufen.

Das nach Art. 10 der Richtlinie 89/686/EWG vorgesehene Verfahren fiir die Zertifizierung des Filters XTW ist von der ,DIN CERTCO Gesellschaft
fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin“, einer bei der Europédischen Kommission gemeldeten Stelle (Kennnummer
0196) durchgefiihrt worden.

In der Tabelle 1 werden die Abstufungsnummern fiir Licht, ,Shade®, aufgelistet. Ihre Einhaltung wird fiir den allgemeinen Gebrauch bei der
elektrischen Lichtbogenschweiung in Abhangigkeit unterschiedlicher SchweilRstromstarken empfohlen.

ANBRINGUNG DER SCHUTZMASKE UND DES FILTERS

Die Anbringung laut Zeichnung (Abb. A) vornehmen.

Achtung, nicht zu fest anziehen, anderenfalls wird das Gewinde zerstért und die einzelnen Komponenten der Schutzmaske und des Glasfilters
werden nicht richtig befestigt.

Die Arbeiten miissen durch eine Person erfolgen, die saubere Hande hat oder die nicht scheuernde Handschuhe tragt.

INFORMATIONEN ZUR KENNZEICHNUNG
Das Zeichen, das sich vorne im unteren Bereich innen auf dem Schweilerhelm TWFR befindet, setzt sich aus einer Reihe von Symbolen mit
den folgenden Bedeutungen zusammen:

TW 175 CE F

Bezeichnung ! I
Die Nummer der Norm, auf die bei Beantragung der Zertifizierung Bezug genommen wurde
CE-Kennzeichnung

Mechanische Festigkeit, niedrige Aufprallenergie.

Das nach Art. 10 der Richtlinie 89/686/EWG vorgesehene Verfahren fiir die Zertifizierung des Helms TWFR ist von der ,DIN CERTCO
Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin“, einer bei der Europdischen Kommission gemeldeten Stelle
(Kennnummer 0196) durchgefiihrt worden.

Schutzstufen (shade) und empfohlene Verwendungen fiir das Lichtbogenschweilen
Schweirsverfar)ren Ummantelte Elektroden

" Techniken 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Ummantelte Elektroden 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[wie [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
‘MIG-SchweifSen von Schwermetallen (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
‘ MIG-SchweiRen von Leichtmetallen 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Lichtbogenschneiden mit Luft 10 Ml 12 ] 13 [ 14 ] 15
Plasmastrahlschneiden 9 [10] 1 12 | 13 |
Mikroplasmaschweien [4] 5 1 6 [7] 8 9 10 [ 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Der Ausdruck “Schwermetalle” wird unter anderem fiir Stahl, Kupfer und ihre Legierungen benutzt.
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PYKOBOACTBO CBAPOYHOIO NIULIEBOIO LLUUTKA

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

MHdopmaumsa no nuuesomy LWuTKy ceaplumka Mogens TWFR.

MpumeyaHve: ganee B TekcTe ByAeT UCMONMb30BATLCH TEPMUH «LLUUTOKY.

LWuTok moagenu TWFR cootBeTcTByeT TpebosaHusm Esponerickoro CtanaapTta EN 175 (MHavBuayanbHas 3awmra - OcHalleHve Ans 3aluTbl
rnas v nuua BO BPEMSsi CBapky M CBSI3aHHbIX C HEN NPOLECCOB) U NPeAnMcaHnsim cnpaBoyHomn aupektuebl 89/686/CEE.

BHUMAHMUE!

BaxHo uuTtaTh, NoHMMaThL 1 cTporo cobniogaTte NpaBwuna, CoaepX)alluecs B HacTosILLEM PYKOBOACTBE.

Bo Bpemsi cBapku CBETOBOE M3fyyeHie, NPOM3BOAMMOE CBAPOYHOI Ayroi, MOXET NoBpeauTh rnasa 1 NPUBECTM K KOXHbLIM oXoram; npu

cBapke obpasytoTcs kannu.

MoaToMy Heo6X0AMMO UCMONb30BaTh CBAPOYHbINA LUTOK, YTOGbI 136exaTb Cepbe3HbIX NMOBPEXAEHMI.

M3Beratb npn niobbix 06CTOATENLCTBAX AENCTBME OMHA HA CBAPOYHbIN LLIMTOK, MOCKOMbKY 06pasyowmniica Npy 3TOM biM BPEeAeH Ans rnas n

Ans Tena npu BAbIXaHU.

Martepuan, n3 KoToporo COCTOUT BECh LLIMTOK, He NpeACTaBnNseT Kakoro-nmbo pycka Ans YenoBeka 1 Ans oKpyxatoLen cpeabl.

PerynsipHo npoBepsiTb COCTOSIHME LLNTKA:

- [Mepep ucnonb3oBaHWeM NPOBEPsTb NPaBUILHOCTb MOJIOXEHNS U KpenneHus cTekna unbTpa, KoTopoe AOMKHO HAaXOANTLCS TOYHO B
yKa3aHHOM MpOCTPaHCTBe.

- [epxaTb LWTOK BAANM OT OTHSI.

- He cnenyet npmbnmxath LMTOK CAIMLIKOM BIIM3KO K 30HE CBapKU.

- B cnyyae npoBeaeHus AnuTenbHbIX onepauuii CBapku crneayeT Nepuoanyecku NPOBEPsiThb, YTO Ha LUUTKE He BO3HUKMW MOBPEXAEHUS U
nedopmaumn.

- Matepuansl, BCTynaroLye B KOHTaKT C KOXeli Nonb3oBaTesis, MOryT Bbi3biBaTb annepriio y 0Co6eHHO YyBCTBUTENbHbIX N0AeN.

- He ncnonb3oBate He opurnHanbHble 3anyactn VALEX.
Hepa3pelleHHble N3MEHEHUs N yCTaHOBKa HEeOPUTMHamNbHbIX 3an4acTeii MPUBOASAT K aHHYNMPOBaHWIO rapaHTUK 1 MOABEpratoT onepartopa
PUCKY MOMyYeHNst TpaBM.

MPABUIA MO 3KCMNMYATALUUN U TEXOBCNYXXUBAHUIO

LLnTok pomkeH Mcrnonb3oBaTbCA TONMbKO WM BCerga Ans 3alluTbl NvLa U rnas Bo BpeMmsi cBapku. LLMTok Gbin crnpoekTupoBaH Tak, YToGbl
rapaHTUpOBaTh MaKCUMarlbHylo 3aluTy BO BpeMsi ornepauuii CBapku, a Takke, 4YTobbl 0BecneunTb MakcuMarbHble OKCMyaTalMOHHble
XapaKTepucTUKK, kak Anst obneryeHns ero c6opku, Tak u yaobcTea 1 kayecTBa UCTONb30BaHNSI.

Mocne ucnonb3oBaHus 1 Nepea TeMm, Kak youpaTtb LMTOK Ha MEeCTO B KOHLie paboThl, ero crnedyeT NpoBepUTb AN KOHTPOMS LIeNOCTHOCTW 1
ANSA yaaneHus kanenb pacniaBfneHHOro MeTanna, HaxoAsLMXCa Ha CMOTPOBOM (DULTPE, KOTOPble MOTYT YMEeHbLINTL BUAMMOCTbL Yepes cam
uneTp.

Heobxogumo ybupaTb Ha MecTo LUMTOK Tak, YTOGbl OH He CTpajan oT HeobpaTuMbIX pasMepHbix Aedopmaumin. CobrnogaTb 0CTOPOXHOCTb,
4TO6bI He pa3buTb UNLTP.

O4YUCTKA U OE3UHOEKLNA

Ounwatb 1 Ae3MHMOUUMPOBATL LLMTOK TOMLKO BOAOW C MbINIOM M HEe UCMoNb3oBaTh BELLECTBa, Coaepxalume pacTsoputeny. VicnonssosaHue
XMMWUYECKMX PacTBOPUTENEN NPUBOANT K MOBPEXAEHMIO BHELUHEro Buaa WuTKa, 40 NOSHOro HapyLWeHUs LeMNoCTHOCTM WMTKa.

OBt NpaBUMbHbIA yXOA 3a LUMTKOM MO3BOMNSET CHU3UTL [0 MUHUMYMa €r0 W3HOC, Kak C TOYKM 3PEHUS WCTONb30BaHMSA, Tak WU camux
KOMMOHEHTOB LNTKa.

CNEUNPUKALIMU CTEKNA ®UNBTPA

LLntok nocTaensietca co cteknom ¢ mapkuposkoi CE ¢ uucrnom satemHenuit 11. McnonbayitTe TONMbKO Macku C 3alWTHbIM OUMLTPOM,

npeaHasHayYeHHble 411 CBApKW W Pe3ku B AnanasoHe Toka, ykasaHHOM B Tabn.1, COOTBETCTBYIOLIME CTENeHn 3aTeMHeHns 11.

DUNLTp COOTBETCTBYET TPeob: EBp nckoro Ctanpgapta EN 166:2001 «CpeactBa Ansi MHAMBUAYaNbHOW 3aluUThbl rnas —

Cneundmkaumm» 1 npeanucaHMaM cnpaBo4yHon AvpekTuBbl 169:2002 « P pbl PKM U le TexHonoruu - PekomeHayemeie

Tpe6GoBaHMA Nepeaayy U IKCnnyaTaumum».

[Ins npaBUNbLHOrO UCNONbL30BaHUA, ONEepPaTop, B MOMEHT MOKYMKW, JOSHKEH:

- [poBepwuTb, 4TO MOBEPXHOCTN (hUMLTPA HE UMEIOT LiapaniH, Mope3oB, BMATUH UK NoGbIX APYrnxX AedeKTOB, MOTYLLMX HAPYLINTL HOPMAsbHYHO
BUANMOCTb.

[nA npaBUNbHOrO XpaHeHUsi, (PUILTP HEOOXOAMMO XPaHWTb B MOMELUEHUM, He COAepXalleM OpraHWYeckux mapos, MpU TemnepaTtype
XpaHeHusi B AnanasoHe oT + 5° go + 30°.

[ns npaBunbLHOro Texo6ecnyXXMBaHUA, NONb30BaTEN0 PEKOMEHAYeTCs:

- PerynsipHo ounLaTh UnbTp Nocne Kaxaoro NPUMEHeHNs, HeMEANEHHO CMbIBasi C HEro YUCTSILLYYHO KMAKOCTb.

Mpu npoBeAeHUN OUMCTKHM, NOMNbL30BATENb AOMKEH NPUAEPKUBATLCS CHIEAYIOLLNX MHCTPYKLINIA:

HUKOIJ@ He MPOBOAWTL OMepaLyi Mo O4UCTKE Ha COMHLE;

MCMONb30BaTh MOTMOLLAoLLMe UMK MSATKWe He Liapanatolime TKaHW Ans BbITUpaHus unsTpa;

1CMonb3oBaTh TEMMYI0 BOAY W HEUTpanbHOe MbIfo, Unu No6oe MotoLLiee CPefcTBo, MpUMEHSIEMOe B 06MacTi ONTUKU B Ka4ECTBE YUCTSILLETO

cpeacTsa;

HUKOrJa He criefyeT Ucnonb3oBaTk abpasnBHbIe UMK CUMbHOLLENOYHbIE BELLEeCTBa;

BHUMAHME: HUKOIJA HE NPUMEHATbL PACTBOPUTENN UITN OPTAHUYECKUE XXWAKOCTU, TAKUE, KAK BEH3WUH U CMUPT!

Vcnonb3oBaHve GonblLuei cTeneHn 3aTeMHeH sl He rapaHTupyeT ny4llyro 3aluuTy; OHa MOXET NMPUBECTU K TOMY, YTO OnepaTop BblHY>XOEeH 6y,CIET
HaxoguTbCs CIULLKOM 6nmnsKo Kk WCTOYHUKY U3NyYeHUA U BObIXaTb BPEAHbIE UCMapeHus.

B Tom cnyyae, ecnv npumeHeHne unbTpa BbI3bIBAET OLLyLIEHWEe HeyaobcTBa, HeOBXoAMMO NMPOBECTU NpoBepky paboyero MecTa U 3peHns
oneparopa.

Mpu BbINONHEHUN PaBoT Ha OTKPLITOM BO3AYXE, MPU SPKOM ECTECTBEHHOM OCBELLEHUM, MOXHO UCMONb30BaTh 3aLUMUTHbLIN (UNBTP CO CTEMEHLIO
3aTeMHeHuA Ha O4HYy Bbllle, YeMm npebliayuas ncnonbdyemMmas CTeneHb 3aTeMHEeHUA.

mVIﬂpr C HEeaKTUHNYHbLIM 3aKaneHHbIM CTEKITOM MOXeT paaﬁmbca npun nageHun C BbICOTbl MEHEee MeTpa, a Takke Nnpu HaHeceHun CJ'Iy‘-IaI;IHbIX
yAapos o6 Yrbl UMW 3a0CTPEHHbIE NPpeaMEThI, NPU PE3KOM NOBOPOTE B6OK ronoebl onepartopa. Q)Vlﬂpr HeOﬁXOFLI/IMO ncnonb3oBaTb COBMECTHO
C NOAXOAALLMMMU KpbILLKaMU, NepeaHsis U 3aHss Hacaaka A0HKHbI UMETb Takow e pasmep.

B aTux uensix pekomeHayeTcsi, YTobbl X0Ts Gbl 3a4HWE Hacagky Obinv M3 NPOTMBOYAAPHOrO NNACTUMKOBOTO Matepuarna, no BO3MOXHOCTW W3
nonukapboHara.
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[ns 3ameHbl uUnbTPa, 3aLnT U 3a4HUX HAacafokK, CrieayeT PyKOBOACTBOBATLCS MHCTPYKLMSMU, MPEAOCTABMNEHHBIMY MPOU3BOANTENEM NTULEBO
3aLLMTbI OT CBAPKMU UK COOTBETCTBYIOLLMX 3KPAHOB AJ1st Py4HOI cBapku. Onepauuu no 3aMeHe [OMKHbI BbIMOMHATLCS TOMBKO YUCTBIMU pyKamit
Wnu HapeBs He abpasuBHble NepyaTky.

[insi Toro 4ToGbI M3GEXaTL NOBPEXAEHUI BO BPEMS NEPEBO3KU N XPAHEHWS, PEKOMEHYETCS XpaHWUTb (PUNLTP B OPUrMHANBHOW YNakoBKe.

Ecnun cobniofatoTcst MHCTPYKLUMM MO OYUCTKE, ONUCAHHbIE Bbille, UNLTP HE NOABEPraeTcsi CUMbHOMY M3HOCY, MPY HOPMArbHBIX YCIOBUSX
vcnonb3osanus. 3AMEHUTE ®UNbLTP, ECNXM HA NMOBEPXHOCTU MMEIKOTCA HEYCTPAHUMbIE MOBPEXOEHUA, TAKUE KAK
LIAPAMWHDbI, NOPE3bl UITU OCTATKU HAMNABJIAEMOIO BO BPEMA CBAPKU MATEPUATNA, U B JIIOBOM CITYYAE HE PEXE YEM
PA3 B 6 MECSILIEB.

NOCNE HAHECEHUA CUNIbHOIO YOAPA HEOBXOAUMO 3AMEHATb ®WUIbTP, COOTBETCTBYIOLWMUE MOKPLITUA U 3AOHUE
HACALOKW.

Ha q)I/IJ'Ipr HaHOCUTCA MapKMpoBKa, COCTosALasa U3 psaaa 0603H3H9HVIIZ, HanucaHHbIX B onpedeneHHoM ganee nopsgke, 3Ha4eHne KOTopbIX Mbl
NPUBOAUM HUXeE!:

MAPKWUPOBKA ®UNLTPOB

11 XTW 1 CE
KonunyecTso cTeneHeit 3aTeMHeHus ! I
MaeHTudunkaumoHHbIn koa,
Knacc ontuku.
Mapkuposka

DUNLTPBI U OKYNAPbI ONTUYECKOTO Knacca 3 He NpeAHasHayeHb! Anst ANUTENBHOTO MPUMEHEHUS.

MaTepuansl, BCTynaroLme B KOHTaKT C KOXeil Nomnb30BaTensi, MOryT Bbi3biBaTb annepruio y 0COGEHHO YyBCTBUTENbHbIX NOAEN.

Mpouenypa ceptudpmkaumnn cunstpa XTW cornacHo cT. 10 Oupektusbl 89/686/CEE 6bina npoegeHa DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraRe 56 D-12103 Berlin. HoTudrumpoBaHHbI opraH, 3apercTpupoBaHHbiii B EBponerickoin Komuccum
(vpeHTudmnkaumoHHeli ko 0196). B Tabnuue 1 ykasaHbl HOMepa cTeneHew 3aTemHeHus (“shade”), pekomeHOoOBaHHble AN CBapkut
2MeKTpUYeckom Ayroi u Anst 06bIYHO NPUMEHSIEMbIX MPOLIEAYP C Pa3HbIMU YPOBHAMMU UHTEHCUBHOCTM TOKa CBapKU.

MOHTAX LLINTKA N ®UNBTPA

MpoBecTn MOHTaX Tak, Kak 3To nokasaHo Ha (Puc. A).

BHumane, He CTAarmBaTtb CIIUWKOM CUITbHO, MHA4e LUHYP UCNOPTUTCA. 310 npusegeT K TOMy, 4TO AeTanu WuTka 1 ynnoTHAKLWAaA npoknagka
cTekna punstpa He ByayT NpUKPENnATLCS NPaBUIbHO.

Onepauvwl AOIMKHbI BbIMOMHATLCA ONepaTopoM YUCTbIMU pyKamMn Unn Haaes He aGpaamaHble nep4yarku.

WH®OPMALIUA O MAPKUPOKBE
Mapkuposka Ha wutke TWFR, pacnonoxeHHasi BHYTPU B HWKHEN nepefHel 4acTu, COCTOUT M3 psga CMMBOMOB, UMELMUX crneayoliee
3Ha4eHue:

TW 175 CE F
M oeHTUVKaLMOHHBI Kof, ! ]
HOMep CTaHaapTa, COrMacHoO KOTOPOMY YCTPOCTBO CEPTUPNLIMPOBAHO
mapkupoBka CE
MexaHu4yeckas NPOYHOCTb, H|/|3K03Hep|'eTMHeCKMF1 yaap.

Mpouenypa ceptucukaumm wmtka TWFR cormacHo ct. 10 [Aupektvsbl 89/686/CEE 6bina npoBeseHa DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. HotuduumpoBaHHbIN opraH, 3apernctpupoBaHHbin B EBponerickont Komuccum
(npeHTUdMKaLnoHHBbIN kog 0196).

Homepa rpapauun (shade) u ncnonb3oBanuve, pekomeHA0OBaHHOE AN AYTOBOW CBapKu
Mpouenypa cBapku Tok B amnepax

TexHOROMN 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
BneKkTpoAb! C NOKpbITUEM 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
‘MIG Ha TsKenbIx Metannax (¥) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
‘MIG Ha nerkux cnnaeax 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Bo3AyLHO-AYroBas peska 10 Ml 12 ] 13 [ 14 ] 15
MnasmenHan peska 9 [10] 1 12 | 13 |
Dyrosas cBapka ‘ 4 ‘ 5 { 6 { 7 { 8 9 10 11 { 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) BolpaxeHue "Tshkenble MeTanmbl" NPUMEHUMO K CTansiM, CTarnbHbIM CninaBam, Meau v ee crnasam, U T. 1.
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MANUAL DE MASCARA PARA SOLDADURA

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Nota informativa relativa @ mascara de soldador Modelo TWFR.

Nota: no texto a seguir sera utilizada a palavra mascara.

A mascara Modelo TWFR é conforme aos requisitos da Norma Europeia EN 175 (Protecgéo individual - Equipamentos de protec¢do para os
olhos e o rosto durante a soldadura e os procedimentos ligados) e a quanto prescrito pela Directiva de referéncia 89/686/CEE.

ATENGAO!

E indispensavel ler, aprender e respeitar as regras minimas contidas neste manual.

Durante a soldadura, as radiacdes luminosas emitidas pelo arco voltaico podem ser nocivas para os olhos e causar queimaduras na epiderme;
para além disso, a soldadura produz faiscas e gotas de metal fundido ejectado em todas as direcgdes.

Portanto, é necessario utilizar a mascara de protecgao para evitar que ocorram danos fisicos até graves.

Evite de dar fogo, por qualquer motivo, @ mascara de soldadura, pois os fumos produzidos s&o nocivos para os olhos e para o corpo se inalados.
O material com o qual é composta a mascara completa, ndo apresenta nenhum risco para o homem e para o ambiente.

Controle regularmente o estado da mascara:

- Antes de cada utilizagéo controle a posigao e a fixagao correcta do vidro do filtro que deve estar exactamente no espago descrito.

Mantenha a mascara longe das chamas.

A mascara nao deve ser aproximada demasiadamente a area de soldadura.

No caso de soldaduras prolongadas, de vez em quando, deve-se controlar a mascara para verificar eventuais deformagdes ou deterioragdes.
- Para individuos muito sensiveis, os materiais que entram em contacto com a pele poderdo causar reacgdes alérgicas.

Nao utilize pegas sobressalentes diferentes daquelas originais VALEX.

Alteracdes ndo autorizadas e substituicdo de pegas néo originais anulam a garantia e expdem o operador ao risco de ferimentos pessoais.

INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO

A mascara deve ser utilizada sempre e somente para proteger o rosto e os olhos durante a soldadura. Com efeito, a mesma foi projectada para
garantir a maxima protecgao durante a soldadura para além de fornecer o maximo dos rendimentos seja pela facilidade de montagem seja pela
comodidade e qualidade de uso.

Ap6s o uso e de qualquer maneira antes de guardar ao terminar o trabalho, a mascara deve ser controlada para verificar a sua integridade e para
eliminar eventuais gotas de metal fundido presentes no filtro visual, que poderao reduzir os rendimentos visuais do proprio filtro.

A mascara, portanto, deve ser guardada de forma a evitar que possa sofrer deformagdes dimensionais permanentes ou que o filtro visual
protector possa quebrar.

LIMPEZA E DESINFECGAO

Limpe e desinfecte a mascara somente com agua e sabdo ou de qualquer maneira com produtos sem solventes. A utilizagdo de solventes
quimicos causa a deturpagao da estética também até a reducéo total da integridade da prépria mascara.

O bom tratamento geral da mascara permite de reduzir ao minimo a sua obsolescéncia, seja do ponto de vista da utilizagéo seja daquele dos
componentes da propria mascara.

ESPECIFICAGOES DO VIDRO FILTRO

A mascara é fornecida com vidro filtro marcado CE de nimero de gradagdo 11. Utilizar as mascaras com filtro apenas para processos de

soldadura e corte nos intervalos de corrente, indicados na tab.1, na correspondéncia de gradagao 11.

O filtro resultou conforme aos requisitos da EN 166:2001 “Equipamentos de protecc¢do individual dos olhos — Especificagdes” e a

norma EN 169:2002 “Filtros para soldadura e técnicas afins — Requisitos de transmissao e utilizagées recomendadas”.

Para uma utilizagao correcta, no acto da compra, o operador deve:

- Controlar que as superficies do filtro ndo tenham riscos, cortes, amassados ou qualquer outra coisa que possa dificultar uma visao correcta.

Para uma correcta conservacao, o filtro deve ser guardado em ambiente sem vapores orgéanicos, numa temperatura compreendida entre +
5°e +30°.

Para uma correcta manutencéo, o utilizador deve:

- Limpar regularmente o filtro depois de cada uso, enxaguando logo com o liquido limpador.

Para a limpeza, o utilizador deve seguir as instrugdes abaixo:

- nunca devem ser realizadas operagdes de limpeza ao sol;

usar panos absorventes ou tecidos macios anti-risco para secar o filtro;

utilizar agua morna e sab&o neutro, ou qualquer detergente convencional para uso éptico como liquido limpador;

- nunca devem ser usados detergentes abrasivos ou muito alcalinos;

ATENGAO: NUNCA DEVEM SER USADOS SOLVENTES OU LiQUIDOS ORGANICOS COMO BENZINA OU ALCOOL!

Utilizar um nimero de gradagéo superior ndo garante uma protecgao maior; ao contrario, podera obrigar o operador a ficar muito préximo da
fonte de radiagéo e respirar fumos nocivos.

Se o utilizador do filtro sentir uma sensagao de desconforto, devem ser efectuados controlos das condigdes de trabalho e da vista do operador.
Para trabalhos efectuados ao ar livre com luz natural forte, é possivel utilizar um filtro de protecgdo com nimero de gradagéo imediatamente
superior.

O filtro, de vidro n&o actinico temperado, pode quebrar por efeito de caidas de alturas inferiores a um metro e depois de batidas acidentais contra
arestas ou corpos pontiagudas, causados por uma rotagao lateral imprevista da cabega do utilizador. O filtro deve ser utilizado em combinagéo
com as coberturas apropriadas e com os retro-oculares com as mesmas dimensdes.

Para tal fim, recomenda-se que pelo menos os retro-oculares sejam de material plastico anti-choque, de preferéncia policarbonato.

Para a troca do filtro, das coberturas e dos retro-oculares, consulte as instrugdes fornecidas pelo fabricante da protecgéo facial de soldadura
ou mascaras de soldadura de méo associada. As operagdes de troca devem ser executadas por um operador com maos limpas e que esteja
usando luvas nao abrasivas.

Para evitar danos durante o transporte ou a armazenagem, recomenda-se de manter o filtro na embalagem original.

Se forem observadas as instrugdes de limpeza descritas acima, o filtro ndo é sujeito a deterioragdo excessiva, em condigdes normais de
utilizagdo. SUBSTITUIR O FILTRO SE NA SUPERFICIE APARECEM PERMANENTEMENTE DANOS EVIDENTES COMO RISCOS OU
CORTES, OU DEPOSITOS DE MATERIAL DE PREENCHIMENTO DE SOLDADURA E DE QUALQUER FORMA CADA 6 MESES.

O FILTRO, AS EVENTUAIS COBERTURAS E OS RETRO-OCULARES DEVEM TAMBEM SER SUBSTITUIDOS APOS CADA IMPACTO
RELEVANTE.
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O filtro é caracterizado por uma marcag&o constituida pelos elementos a seguir, na ordem especificada, com abaixo o relativo significado:
MARCACAO DOS FILTROS

11 XTW 1 CE
Numero de escala. | I I ‘
Codigo de identificagao.
Classe optica.
Marcagao.

Filtros e oculares de classe optica 3 ndo sao apropriados para usos prolongados.

Para individuos muito sensiveis, os materiais que entram em contacto com a pele do utilizador, poderéo causar reacgoes alérgicas.

O processo de Certificagdo do filtro XTW previsto pelo Art. 10 da Diretiva 89/686/CEE foi executado por DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Orgao notificado junto a comissao Europeia (cédigo de identificagdo 0196).

Na tabela 1 estao indicados os numeros de gradacgéo luminosa “shade” recomendados para a soldadura por arco eléctrico para os procedimentos
de uso comum em varios niveis de intensidade de corrente de soldadura.

MONTAGEM DA MASCARA E DO FILTRO

Execute a montagem como no desenho (Fig. A).

Atencao, ndo aperte demasiado sendo a rosca estraga e as partes da mascara e de retencdo do vidro filtro ndo sao fixados de maneira
apropriada.

As operagdes devem ser executadas por um operador com maos limpas e que esteja usando luvas nao abrasivas.

INFORMAGOES SOBRE A MARCAGCAO

A marcagao contida na mascara TWFR na area frontal inferior interna € composta por uma série de simbolos que tém o significado a seguir:
TW 175 CE F

Cadigo de identificagdo

standard numérico da norma de referéncia para o pedido de certificagédo

marcagao CE

Resisténcia mecanica, impacto de baixa energia.

O processo de Certificagdo da mascara TWFR previsto pelo Art. 10, da Directiva 89/686/CEE, foi executado por DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Orgéo notificado junto & comiss&o Europeia (cédigo de identificagio 0196).

Numeros de gradagao (shade) e utilizagées recomendadas para a soldadura por arco
Processo de Corrente em Ampére
soldadura e
técnicas conexas 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Eléctrodos revestidos 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
‘MIG sobre metais pesados (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
‘MIG sobre ligas leves 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Corte ar-arco 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15
Corte plasma-jato 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
porarcocommicroplasma] [ 4 [ 5 | 6 [ 7] 8 9 10 "] 12
15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) A expressao "metais pesados” aplica-se aos agos, ligas de ago, cobre e a suas ligas, etc.
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ErXEIPIAIO MAZKAZ ZYTKOAAHZHZ

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

EvnuepwTiké onpeiwpa oxXeTIKA pe TN pdoka ouykoAAnong Movtého TWFR.

Znueiwaon: oTo Keipevo TTou akoAouBei Ba XpnaipoTrolgiTal o 6pog pdoka.

H pdoka Movtého TWFR avratokpievial oTa TrpoaévTa Tou Eupwtraikod Kavoviopou EN 175 (Atopikr) rpooTacia — E€omAiopoi rpooTaadiag
TWV 0QOAAUWY Kal TOU TIPOCWTTOU KATA TN OUYKOAANGT Kal OXETIKEG Sladikaaieg) kal Twv TTpodiaypagwy Tng Odnyiag avagopdg 89/686/EOK.

MPOZOXH!
Eival avaykaio va diofaoete, pdbeTe kal TNPAOETE GAOUG TOUG KAVOVEG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTS TO EYXEIPIOIO.
Kartd Tn ouykOAANGN, oI QwTeIvEG akTIVoBoAieg TTou TrapdyovTal atrd To BoATdiko T6§o uTropouv va BAdywouyv Ta PdTia Kal Vo TTPOKAAETouV
eykaUpara otnyv emdeppida. ETiong, n ouykdAAnon, apdyel oTriBeg kal oTaydveg Aeiwpévou HETAAOU TTou pavTifeTal o€ OAEG TIG
KaTEUBUVOEIG. Eival yia autd avaykaio va XpnoIUOTIOIEITE TN HAOKA TTPOOTACIAG WOTE Va aTTOPUYETE CWHATIKEG BAAREG, akdua Kal GORaPEG.
ATTo@eUyeTe va diveTe QWTIA, yia oTTolovOrTIoTE AdYo, 0T PAoKa GUyKOAANong SI6TI ol Trapayduevol Kattvoi eival BAaepoi yia Ta pdTia Kai To
owpa av eloTTVEOVTal.
To UAIKG atTé To oTToio atroTeAeiTal OAn n HAoKa, dev TTAPOUCIAEl KavEVaV KivOUVO yia TOV GvOpwTTo Kail TO TTEpIBGAAOV.
EAéyETe TEPIOBIKA TNV KATAOTAON TG HACKAG:
Mpiv kGBe xprion eAEygTe TN OWOTH BECTN Kal OTEPEWAT TOU YUGAIVOU QIATPOU TTOU TTPETTE VO BPICKETAI AKPIBWS OTNV TTEPIYPAPOUEVN BEa.
Kpartdre pakpud tn paoka atrd AOYEG.
H pdoka dev mpétrel va TTANGIael uTTEPPBOAIKA TNV TTEPIOXH TUYKOAANONG.
- Zg TTEPITITWON TTAPATETAUEVWY OUYKOAAACEWY, TTEPIOBIKA Ba TTPETTEI va EAEyXETaI N HAOKA WOTE va eTTaANBevovTal EVOEXOHEVES
TTOPAPOPPUWOEIG 1] POOPEG.
MNa aropa e181KG gugioBnTa, Ta UNIKG TTOU €pyovTal O€ ETTAQN PE TNV emdeppida Ba pTTopoUcav va TTPOKAAETOUV aAAEPYIKEG aVTIOPAOEIG.
- Mnv xpnoiygoTtrolgite avTaAAOKTIKG SIO@OPETIKG aTTd TO auBevTikd VALEX.
TpoTroTroInoeig dixwg TTponyoUdevn €yKPIOnN A QvTIKATAOTACEIG HE PN QUBEVTIKE avTaAAGKTIKE, TTadouv Tnv IoXU TNG £yyUnong Kai ekBETouv
TO XEIPIOTH O€ KivOUVO CWHATIKWY BAABWV.

OAHrIEZ INA TH XPHZH KAI TH ZYNTHPHZH

H pdoka TpETTEl va XPNOIPOTIOIETal TTAVTA KAl OVADIKA Y1 VO TTPOCTATEUEI TO TTIPOOWTTO KAl Ta PATIA KATd TN ouykOAAnon. Mpdyuar, n idia
oxedIAOTNKE yia va eEao@aAilel TN péyioTn TTpooTadia KATd TN CUYKOAANON KaBwg Kal TIG PEYIOTEG aTTOSOO0EIG TOOO OTNV EUKOAIC auvappoAdynong
600 Kal aTNV €UKOAIa Kal TTOI6TNTA XProNG.

MeTd Tn Xprion Kai TTavTa TIPIV TNV £TTAVATOTTOOETACETE OTO TEAOG TNG €pyaaTiag, n HAoKa TIPETTEI va EAEYXETAI WG TTPOG TNV OKEPAIOTNTA TNG KAl
yIO VO a@aipouvTal VOEXOUEVESG OTAYOVEG AEIWPEVOU PETAAAOU TTOU UTTAIPXOUV OTO OTITIKG QIATPO, TTOU Ba UTTOPOUCAV VA PEIWTOUV TIG OTITIKEG
aTrod80EIG TOU i5I0U TOoUu QIATPOU.

H pdoka TpéTrel AoITTOV va ETTAVOTOTIOBETEITAI £T01 WOTE VO PNV UQIOTATAI HOVIEG TTAPAPOPPWOEIG OTO OXAKA TNG KAl TO OTITIKG QIATPO va pnv
JTTOpPEi VO OTTAOE!.

KAGAPIZMOZ KAI AMTIOAYMANZH

KaBapideTe kar amroAupaiveTe TN HEOKA HOVO UE VEPO Kal oaTrolvi A TIAVTWS HE TTPOoIOVTa Xwpig dIaAUTIKE. H xprion XNMIKWY TTPOIGVTWY TTPOKAAET
TNV aAAoiwon TNG aIoONTIKAG PEXPI TNV TTARPN EAGTTWON TNG AKEPAITATNTAG TNG HAOKAG.

H yevikr) koAl @povTida TNG PACKAG ETTITPETTEI VO TTEPIOPICETE OTO EAAXIOTO TNV TTOAIWON TNG, TOGO GTOV APOPAE TN XPRON 6CO KAl WG TTPOG TA
UAIKG TTOU TNV aTroTEAOUV.

MPOAIATPA®EE A TO N'YAAINO ®IATPO

H pdoka mpopunBeveTal ye yudAivo @iATpo Trou @épel To ofjpa CE apiBpol diaBabuiong 11. XpnolUoTrolgiTe TIG NAOKEG PE QIATPO pOVO yia

Sladikaaieg auykOAANONG Kal KOTTAG oTa diaAgippaTa pelUATOg TTOU ava@épovTal oTov V. 1, atnv €vaeign e apiBud diaBdduiong 11.

To QIATPO TIPOEKUYE AVTATIOKPIVOPEVO OTIG TTPodiaypa@ég Tou EK 166:2001 “Méoa atopikig TTpoaTaciag o@BaAuwy - Mpodiaypagég” kai Tou EN

169:2002 “PiATpa yia T CUYKOAANGI KOl OXETIKEG TEXVIKEG — ATTAITAOEIG HETABOONG KAl CUHBOUAEUSHEVEG XPATEIS".

MNa Ty owoTh XpARon, o XPAoTNG, TN OTIYKA TNG ayopdg, TTapaKaAgiTal:

- va eAéy&el OTI ol EMIPAVEIEG TOU PIATPOU deV TTAPOUCIAoUV XapdyuaTd, KOWihaTa, XTUTTHHATA 1) 0, TISATTOTE AAAO UTTOPEi va epTTodioel TNV opBn
6paon.

Fa T owoTh diatpnon, 1o QiATpo TTPéTrel va dlatnpeital og TrePIBAAAOV Xwpig opyavikoUg atpolg, oe Beppokpacia Petagu +5° kar +30°.

Fa T CWOTH CUVTAPNOT, 0 XPNOTNG TTAPAKAAEITAI:

- va kaBapidel TTEPIODIKA TO QIATPO HETE aTrd KABE XpAoN, EeTTAévoVTAg apéowg HE TO KABAPIOTIKG Uypo.

IMNa 1o kaBapIoPO, 0 XPHOTNG TTAPAKAAEITAl va TNPATEI TIG aKOAOUBEG 0dnyieg:

- va unv ekTeAei TTOTE evépyeleg KaBapiopou oTov Ao,

- va XPNOIYOTIoIE aTropPN@NTIKA TTaVIA ) JOAGKE UQACHOTA TTOU VO PNV XaPAdouy yia va OTEYVWVEI TO QIATPO,

va xpnoipotolei XAlopo vepod Kal oudéTepo oaTroUvl, fj OTTOIOdNTIOTE KABAPIOTIKG CUHBATIKG yia TIPOIOVTA OTITIKAG XPHoNG OTTWG €EIBIKO

KaBapIoTIKG UYPO,

Va JNV XPNOIPOTIOIEl TTOTE BIaBPwWTIKAE KaBapIoTIKA i éviova aAKaAIKA.

MPOZOXH: MHN XPHZIMOIMOIEITE NOTE OPIANIKA YIPA H AIAAYTIKA OMNQZ BENZINEZ H AAKOOA !

H Tpooguyn og avwTtepo apiBpd diaBdaduiong dev egacpalilel peyaAiTepn TrpooTaadia, Ba pmropoloe PANIOTA va avayKAoel To XPHoTn va
Trapapével UTTEPOBOAIKE KOVTE aTnV Tmyr| akTivoBoAiag el0TTvéovTag €101 BAaBePOUG KaTTvoUg.

2€ TIEPITITWON TTOU 0 XPAOTNG TOU PIATpOU voiwael aicBnon aBoAou TIRBAAAETAI EAEYXOG TWV CUVBNKWYV Epyaaciag Kal TNg 6PAcg Tou.

MNa epyaoieg oe e§wTeEPIKO XWPO HE duvaTd NAIOKS Qwg, PTTOPEI va XpnaolpoTroinbei éva QIATpo TTPoCTaciag HE AUECWG AVWTEPO OpPIBPO
Siapaduiong.

To @iATpo, o€ evioxupévo yUoAi avBekTIKO oTnV akTIVOBOAIQ, pTTOpEi va oTrdoel Adyw TITWong améd UYog KATWTEPO Tou WETPOU Kal UoTepa
aTré TUXaiO XTUTTAPATA O€ YWVIEG i) PUTEPE OWUATA, EAITIAG OTTOTOUNG TTAGYIOG TIEPIOTPOPAG TOU KEPAAIOU Tou XpAoTn. To @iATpo TpéTel
Va XPNOIYOTIOIEITAI OE OUVOUAOHNO HE Ta KATGAANAG KaAUppaTa Kal pE Toug THow @akoUg idiwv dlacTtdoswy. lMNa 10 okoTré auTtd, ouvioTaTal
TOUAGKIOTOV Ol THOW Qakoi va gival atré kaTdAANAo TTAAOTIKG avTIKPOUuoTIKG UAIKO, KOTE TTPOTIUNGT TTOAUVABPAKIKOS.

Ma v avtikatdoTtaon @iATpou, KAAUPPATWY Kal TTHow QaKwy, KAVTE avagopd oTig odnyieg Tou KATAOKEUAOTH TNG TTPOOTAGIAG TTPOCWTTOU i
OXETIKWY OUCTNUATWY yia oUyKOAANan. O1 evEpyeleg avTIKATACTAONG TIPETTEN VA EKTEAOUVTAI OTTO TO XPNOTN HE KaBapd xépia Kal pn dIaBPwTIKG
yavria.

lMa va amro@eUyovTal BAGBES Katd TN PETaPoPd fi TNV aTTOBKEUON, CUVIOTATAI N DIATAPNGCT TOU QIATPOU OTNV TTPWTOTUTIN CUCKEUATIa.

Av TnpoulvTal ol TTapaTrdvw odnyieg kabapiopou, To giATpo dev Ba utTooTel UTTEPBOAIKA PBOPE o€ Kavovikég ouvOnikeg xpriong. ANTIKATAZTHEZTE
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TO ®IATPO AN EMOANIZONTAI MONIMA ZTHN EMI®ANEIA TOY GANEPEZ BAABEZ ONQZ XAPArMATIEZ 'H KOWIMATA, H
ENAMOG®EMATA YAIKO'Y ZYTKOAAHZHZ KAI MANTQXZ KAOE 6 M'HNEZ.
TO ®IATPO, ENAEXOMENA KAAYMMATA H NIZQ ®AKOI MPEMEI ENIZHZ NA ANTIKAGIZTQNTAIMETA ANO ENTONEZ MPOZKPOYZEIZ.

To @iATpO XapakTnpideTal atéd éva orja TTou atroTeAeiTal ammd Ta akdAouba OToIXEId, TNV avaPEPOPEVN TEIPE, TWV OTTOIWY TTaPABETOUNE TIG
£VVOIEG:
ZHMA ZTO ®IATPO

11 XTW 1 CE

ApIBPOG KAipaKag A I ] ‘

KwdIkog avayvwpiong.
OmTIKA KaTtnyopia
Zhua

PiATpa kal OTITIKA péoa katnyopiag 3 Sev eival KATAAANAQ yia TTAPATETAPEVEG XPNOEIG.

Ma dropa dIka guaiodnTa, Ta UNIKG TTOU €pxovTal O€ €TTaQr] PE TNV €mMdepUida Tou XproTn, Ba utopoucav va TTPOKAAECOUV OAAEPYIKEG
avTIdpdoelg.

H Siadikaoia MoTotroinong Tou @iAtpou XTW TTou TrpoBAETeTal atrd T0 ApBpo 10 TG Odnyiag 89/686/CEE exteAéoTnke amd tnv DIN CERTCO
Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Opyaviopdg Koivotroinpévog atnv Eupwtraikr ETTpotrr| (kwdIkog
TauTiong 0196). Ztov mivaka 1 avaypdgovrtal ol apiBpoi pwTelviig diaBaduiong “shade” Tou ouvioTwvTal yia TN GUYKOAANGN NAekTPIKOU TOEOU yia
TIG IadIKaoieg KOIVAG XProng o€ didgopa eTiTTeda €viaong peUPATOG CUYKOAANONG.

ZYNAPMOAOIHZH THEZ MAZKAZ KAI TOY ®IATPOY

EkteAéaTe TN ouvappoAdynon 6twg oTo oxédio (EIk. A).

Mpoooxn, pnv ogiyyete uTTEPBOAIKG aAAOILIG TO OTTEIpWHA XaAdel Kal Ta e€apTAPATA TNG PAOKAG KAl KPOATAHATOG Tou YUGAIvou @iATpou Bev
OTEPEWVOVTAl KATAAANAQL.

O1 evépyeleg TTPETTEI va EKTEAOUVTAI ATTO XEIPIOTH PE KaBapd XEpia 1) TTou va JIaBETel un SIaBPWTIKA YavTIa.

NAHPO®OPIEZ NA TO ZHMA
To orjpa TTou avaypagetal otn pdoka TWFR oTnv €0WTEPIKA KATW PETWTTIKK TIEPIOXN OTTOTEAEITAI aTTO HIa O€Ipd GUUPBOAWY TTOU €XOUV TNV
akoAoubn évvola:

TW 175 CE F

ofjpavon EK
Mnxavikr) avtoxr, XapnAr eTTiTITwaon evépyeiag.

Kwdikog avayvwpiong A ]
apIBUNTIKG OTAVTAPVT TOU KAVOVIOPOU OTOV OTToI0 £YIVE ava@opd yia va {nTndei n mioTotroinon

H diadikaoia MioTomoinong Tng pdokag TWFR mpoBAeTopevn amd 1o ApBpo 10 Tng Odnyiag 89/686/CEE exkteAéatnke amd Tnv DIN CERTCO
Gesellschaft fiur Konformitatsbewertung mbH, AlboinstralBe 56 D-12103 Berlin. Opyaviopég Koivotoinuévog otnv Eupwtraikf Emitpotn
(kwdIk6g TauTiong 0196).

TAB. 1 AilaBaduion (shade) kai Xprio€ig TTOU CUVICTWVTAI YIa TN OUYKOAANGON T6SoU

Aiadikaoia Pe0pa og Ampere
OUYKOAANONG Kal
OXETIKEG TEXVIKEG 15[ 6 [10]15] 3040 60 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350

8 [ 9 10 1] 12 [

[ 400 [ 450 | 500 [ 600
[ 14

EmeveSupéva nAeKTpOSIa 13
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG o¢ Bapid pérarra () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘MIG o€ EAa@PG PETaAA 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Kot aépa-togou 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15
Kot mAdoparog-jet 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
ZuykoMnon tofou pe pikpomhdopa [ [ 4 5 | 6 [7] 8 9 10 1] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) H éxppaaon "Bapia pétara” avagépetal o€ XAAUBEG, kpduaTa XaAuBa, XaAKG Kal KpAuarTa, KATT.
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HANDLEIDING LASMASKER

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Informatieve nota m.b.t. de laskap Model TWFR.

Opmerking: in de volgende tekst zal de term masker gebruikt worden.

Het masker Model TWFR is conform de vereisten van de Europese Norm EN 175 (Persoonlijke bescherming — Beschermende uitrustingen voor
de ogen en het gelaat tijdens het lassen en de aanverwante werkwijzen) en hetgeen voorgeschreven is door de Referentierichtlijn 89/686/CEE.

OPGELET!

Het is strikt noodzakelijk de minimum regels bevat in deze handleiding te lezen, te begrijpen en in acht te nemen.

Tijdens het lassen, kunnen de lichtstralen uitgezonden door de elektrische boog de ogen beschadigen en brandwonden aan de huid veroorzaken;
bovendien produceert het lassen vonken en druppels gesmolten metaal die in alle richtingen worden geprojecteerd.

Het is bijgevolg noodzakelijk het beschermend masker te gebruiken om te voorkomen dat men, ook zwaar, lichamelijk letsel oploopt.
Vermijden, om geen enkele reden, het lasmasker in brand te steken, want de geproduceerde rook is schadelijk voor de ogen en voor het lichaam
indien hij ingeademd wordt.

Het materiaal waaruit het volledig masker bestaat, houdt geen enkel risico in voor de mensen en voor het milieu.

Men moet regelmatig de staat van het masker controleren:

- Voor ieder gebruik, de correcte stand en vasthechting van het filterglas controleren; dit moet zich juist in de beschreven ruimte bevinden.

- Het masker uit de buurt van de viammen houden.

- Het masker mag niet te dicht bij de laszone gebracht worden.

- In het geval van een langdurig lassen, moet men af en toe het masker controleren op eventuele vervormingen of slijtage.

Voor bijzonder gevoelige personen is het mogelijk dat de materialen die in contact komen met de huid allergische reacties veroorzaken.
Geen reserveonderdelen gebruiken die verschillen van de originele VALEX.

Niet geautoriseerde wijzigingen en vervangingen van niet originele reserveonderdelen maken de garantie ongeldig en stellen de operator
bloot aan het risico van persoonlijk letsel.

INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK EN HET ONDERHOUD

Het masker moet altijd en uitsluitend gebruikt worden om het gelaat en de ogen te beschermen tijdens het lassen. Het werd immers ontworpen
om een maximum bescherming tijdens het lassen te garanderen en maximum prestaties te leveren voor wat betreft een gemakkelijke montage,
comfort en gebruikskwaliteit.

Na het gebruik en in ieder geval voordat men het masker opbergt op het einde van het werk, moet het masker gecontroleerd worden om
de integriteit ervan te verifiéren en eventuele druppels gesmolten metaal aanwezig op de gezichtsfilter te elimineren, deze zouden de
gezichtsprestaties van de filter kunnen verminderen.

Het masker moet bijgevolg zodanig opgeborgen worden dat permanente vervormingen van de afmetingen of een breuk van de beschermende
gezichtsfilter voorkomen worden.

SCHOONMAAK EN ONTSMETTING

Het masker uitsluitend schoonmaken en ontsmetten met water en zeep of in ieder geval met producten zonder oplosmiddelen. Het gebruik van
scheikundige oplosmiddelen veroorzaakt de ontsiering van het esthetisch uitzicht tot aan de volledige vermindering van de integriteit van het
masker.

Een goede algemene zorg van het masker staat toe de veroudering ervan tot een minimum te beperken, zowel voor wat betreft het gebruik als
de tijdsduur van de componenten van het masker.

SPECIFICATIES OVER HET FILTERGLAS

Het masker wordt geleverd met filterglas gemarkeerd CE met gradatienummer 11. De maskers met filter alleen gebruiken voor las- en

snijprocedures in de stroomintervallen die staan aangegeven in tab.1, bij gradatienummer 11.

De filter is conform de vereisten van EN 166:2001 “Persoonlijke beschermingsmiddelen van de ogen- Specificaties” en de norm EN

169:2002 “Filters voor het lassen en aanverwante technieken — Vereisten van transmissie en aanbevolen gebruiken”.

Voor een correct gebruik, moet de operator, op het ogenblik van de aankoop:

- Controleren of de oppervlakken van de filter geen strepen, krassen, deuken en dergelijke vertonen die een correct zicht kunnen belemmeren.

Voor een correcte bewaring, moet de filter bewaard worden op een plaats zonder organische dampen, aan een temperatuur bevat tussen +
5°en + 30°.

Voor een correct onderhoud, moet de gebruiker:

- De filter regelmatig schoonmaken na ieder gebruik en hem onmiddellijk spoelen met een reinigende vloeistof.

Voor de schoonmaak, moet de gebruiker zich houden aan de volgende instructies:

- nooit operaties van schoonmaak in de zon uitvoeren;

- absorberende doeken of zachte antikras vodden gebruiken om de filter af te drogen;

lauw water en een neutrale zeep gebruiken, ofwel gelijk welk conventioneel reinigingsproduct voor optisch gebruik als reinigende vloeistof;

nooit schurende of sterk alkalische reinigingsproducten gebruiken;

OPGELET: NOOIT OPLOSMIDDELEN OF ORGANISCHE VLOEISTOFFEN ZOALS BENZINE OF ALCOHOL GEBRUIKEN!

Het gebruik van een hoger gradatienummer garandeert geen grotere bescherming; integendeel, dit zou de operator kunnen verplichten zich te
dicht bij de bron van de stralingen te bevinden en schadelijke rook in te ademen.

Ingeval het gebruik van de filter een gevoelen van ongemak veroorzaakt, moeten er controles van de werkomstandigheden en van het zicht van
de operator worden uitgevoerd.

Voor werken uitgevoerd in open lucht met een sterk natuurlijk licht, is het mogelijk een filter met een onmiddellijk hoger gradatienummer te
gebruiken.

De filter, in gehard stralingsbestendig glas, kan breken als gevolg van een val vanop een hoogte van minder dan een meter en tengevolge van
toevallige stoten tegen scherpe hoeken of lichamen, veroorzaakt door een onverwacht lateraal draaien van het hoofd van de gebruiker. Het filter
moet worden gebruikt in combinatie met geschikte afdekkingen en met achterste kijkglazen (oogbeschermingsglazen) met dezelfde afmetingen.
Hiervoor raadt men aan dat tenminste de achterste kijkglazen in antishock plastic materiaal zijn, bij voorkeur polycarbonaat.

Voor de vervanging van de filter, de afdekkingen en de achterste kijkglazen, beroep doen op de instructies geleverd door de fabrikant van de
laskap voor het gezicht of van de bijhorende manuele lasschermen. De operaties van vervanging moeten uitgevoerd worden door een operator
met zuivere handen of met niet schurende handschoenen.

Teneinde schade te voorkomen tijdens het vervoer of de opslag, raadt men aan de flter in zijn originele verpakking te laten.

Indien de voornoemde instructies voor de schoonmaak in acht worden genomen, is de filter niet onderhevig aan een overdreven slijtage, in
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normale gebruiksomstandigheden.

VERVANG HET FILTER ALS ER DUIDELIJK PERMANENTE BESCHADIGINGEN OP HET OPPERVLAK ZICHTBAAR ZIJN, ZOALS
KRASSEN OF BARSTEN, OF ALS ER ZICH LASMATERIAAL OP HEEFT VASTGEZET EN HOE DAN OOK IEDERE 6 MAANDEN. DE
FILTER, DE EVENTUELE AFDEKKINGEN EN DE ACHTERSTE KIJKGLAZEN MOETEN BOVENDIEN VERVANGEN WORDEN NA
BELANGRIJKE STOTEN.

De filter is gekenmerkt door een markering bestaande uit de volgende elementen, in de gespecificeerde volgorde, waarvan we de bijhorende
betekenis geven:
MARKERING VAN DE FILTERS

11 XTW 1 CE
Nummer van schaal ? I
Afkorting van identificatie.
Optische klasse.
Markering

Filters en kijkglazen van optische klasse 3 zijn niet geschikt voor langdurige gebruiken.

Voor bijzonder gevoelige personen, kunnen de materialen die in contact met de huid van de gebruiker komen, allergische reacties veroorzaken.
De procedure van certificatie van de filter XTW voorzien door het Art. 10 door de Richtlijn 89/686/CEE werd uitgevoerd door DIN CERTCO
Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraRe 56 D-12103 Berlin, aangemelde instantie bij de Europese commissie (identificatiecode
0196).

In de tabel 1 staan de nummers van lichtgradatie “shade” aangeduid, die aanbevolen worden voor het lassen met elektrische boog voor de
werkwijzen van gewoon gebruik op verschillende niveaus van intensiteit van de lasstroom.

MONTAGE VAN HET MASKER EN DE FILTER

De montage uitvoeren zoals wordt getoond op de tekening (Fig. A).

Opgelet, niet te vast draaien, zoniet wordt het draadje beschadigd en worden de elementen van het masker en van de dichting van het filterglas
niet op een geschikte wijze bevestigd.

De operaties moeten uitgevoerd worden door een operator met zuivere handen of met niet schurende handschoenen.

INLICHTINGEN OVER HET MERK
Het merk aangegeven op het masker TWFR in de voorste onderste binnenste zone bestaat uit een reeks symbolen die de volgende betekenis
hebben:

TW 175 CE F
Afkorting van identificatie ! I
numerieke standaard van de normen waarnaar men verwijst voor de aanvraag van certificatie
markering CE
Mechanische weerstand, lage slagenergie.

De procedure van Certificatie van het masker TWFR voorzien door het Art. 10 van de Richtlijn 89/686/CEE werd uitgevoerd door DIN
CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraBe 56 D-12103 Berlin, aangemelde instantie bij de Europese commissie
(identificatiecode 0196).

Nummers van gradatie (shade) en aanbevolen gebruiken voor het booglassen
Pr?::sdeunree xan Stroom in Ampéres

aanverwante technieken | 15| 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100[125[ 150 | 175] 200 225 ] 250 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
Beklede elektroden 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG op zware metalen () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘MIG op lichte legeringen 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Boogsnijden met perslucht 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasmajet-snijden 9 | 10 [ 1 12 [ 13 [
Microplasma-booglassen [4] 5 [ 6 [7] 8 9 10 [ 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) De uitdrukking "zware metalen” is van toepassing op stalen, staallegeringen, koper en legeringen, enz.
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HEGESZTO FEJPAJZS HASZNALATI UTMUTATO

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

A TWFR-es modellli hegesztépajzsra vonatkozo, tajékoztatd jegyzet.

Megjegyzés: a kdvetkez6 szdvegben a fejpajzs kifejezést alkalmazzuk.

A TWFR-es modelli fejpajzs megfelel az EN 175 Eurépai Szabvanyok (Személyi védelem — Szem- és arcvédd eszkdzok a hegesztés és a
hozza kapcsolédé eljarasok folyaman) kévetelményeinek, valamint a vonatkozé 89/686/EGK Iranyelvben eldirt feltételeknek.

FIGYELEM!

A jelen hasznalati utmutaté tartalmat képezd, alapvetd szabalyok elolvasasa, elsajatitasa és betartasa nélkiilézhetetlen fontossagu.

A hegesztés folyaman a Volta-iv altal kibocsatott fénysugarak karosithatjak a szemet és égési sebeket okozhatnak a bér felhamrétegén;
ezenkivil a hegesztés minden irdnyban kipattandé szikrékat és olvadt fémcseppeket eredményez.

Tehat szlkséges a biztonsagi fejpajzs hasznalata az akar sulyos testi sériilések elkerllése érdekében.

Akadalyozza meg a hegeszt6 fejpajzs barmilyen okbdl torténé meggyulladasat, mivel a keletkezé fiistok karosak a szemre és a testre
belélegzés esetén.

Ateljes fejpajzsot alkotd alapanyag semmilyen kockazatot nem jelent az emberre és a kérnyezetre.

Rendszeresen ellendrizze a fejpajzs allapotat:

- Minden hasznalat elétt ellendrizze a szliréliveg helyes pozicidjat és rogzitését, amelynek pontosan a leirt részen kell lennie.

Tartsa tavol nyilt langtdl a fejpajzsot.

A fejpajzsot nem szabad tulsagosan kozel vinni a hegesztési felllethez.

- A hosszantarté hegesztések esetén idénként ellendrizni kell a fejpajzsot az esetleges alakvaltozasok vagy karosodasok észrevételezéséhez.
A kiilénésen érzékeny egyéneknél a bérrel érintkezé anyagok allergias reakciokat valthatnak ki.

Csak eredeti VALEX alkatrészeket alkalmazzon.

Nem engedélyezett atalakitdsok és nem eredeti alkatrészek felszerelése a garancia érvényességének elveszitését eredményezik és a
személyi sériilések kockazatanak teszik ki a kezel6t.

HASZNALATI ES KARBANTARTASI ELOIRASOK

A fejpajzsot mindig és kizardlag az arc és a szem védelmére kell felhasznalni a hegesztés folyaman. Valéjaban azzal a céllal tervezték, hogy a
maximalis védelmet garantélja a hegesztés soran, valamint a legnagyobb szolgaltatast nyujtsa a konny( 6sszeszerelés valamint a kényelmes
és mindségi felhasznalas szempontjabol.

A hasznalat utdn és mindenesetre azel6tt, hogy a munka végén eltenné a fejpajzsot, meg kell vizsgalni annak épségét és a szlirén esetleg
jelenlévd, olvadt fémcseppeket el kell tavolitani, amelyek lecsokkenthetik a sz(iré altal biztositott, latasi teljesitményt.

A fejpajzsot oly moédon kell eltenni, hogy megakadalyozzuk a tartés méretbeli alakvaltozasoknak valo kitételét vagy azt, hogy a védésziiré
eltérhessen.

TISZTIiTAS ES FERTOTLENITES

Kizardlag vizzel és szappannal vagy mindenesetre olddszerektdl mentes készitményekkel tisztitsa meg és fertétlenitse a fejpajzsot. A vegyi
olddészerek hasznalata a fejpajzs esztétikai megcsufitasat okozza, de akar az épségének telies mértéki tonkretételét is eredményezheti.

A fejpajzs helyes, altalanos kezelése lehetévé teszi a leglassubb mértékii eléregedését, akar a felhasznalas, akar a fejpajzs komponensei
szempontjabdl.

SPECIFIKACIOK A SZURGUVEGEN

A fejpajzsot 11. fokozatszamu, CE megjeldlt szlrélveggel szallitjuk.

A szlirvel ellatott fejpajzsokat csak az 1. tabl.-ban megjeldlt aram intervallumokban végzett hegesztési és vagasi folyamatokhoz hasznalja, a
11-es fokozati szamnak megfeleléen.

A sziiré6 megfelel az EN 166:2001 szabvany “Egyéni szemvédd eszk6zok — Specifikaciok” kovetelményeinek és az EN 169:2002
szabvanynak “Sziir6k hegesztéshez és rokon eljarasokhoz — Ateresztési kovetelmények és ajanlott hasznalat”.

A helyes alkalmazas érdekében a kezel6 a megvasarlas pillanataban:

- Ellenérizze, hogy a szlir6 feliiletein nem latszanak-e karcolasok, vagasok, horpadasok vagy barmi mas, ami akadalyozhatja a helyes latast.
A helyes tarolas érdekében a sziirét szerves g6zoktél mentes kérnyezetben, + 5° és + 30° koz6tti hémérsékleten kell tarolni.

A helyes karbantartas érdekében a felhasznalo:

- Rendszeresen, minden hasznalat utan tisztitsa meg a sz(ir6t, azonnal ledblitve a tisztito folyadékkal.

A tisztitasnal a felhasznalé tartsa be a kdvetkez6 utasitasokat:

- soha ne végezzen tisztitasi miveleteket a napon;

nedvszivé torléruhat vagy karcolasmentes, puha anyagokat hasznaljon a sz(ir6 szarazra térléséhez;

langyos vizet és semleges szappant, vagy barmilyen hagyomanyos tisztitészert hasznaljon tisztité folyadékként az optikai alkalmazashoz;

- soha ne hasznaljon karcold vagy erésen lugos tisztitoszereket;

FIGYELEM: SOHA NE HASZNALJON OLYAN SZERVES OLDOSZEREKET VAGY FOLYADEKOKAT, MINT A BENZINEK VAGY AZ
ALKOHOL!

A magasabb fokozatszamhoz valé folyamodas nem biztositana nagyobb védelmet; ellenben kényszerithetné az operatort arra, hogy tulsagosan
kozel tartézkodjon a sugarzas forrasahoz és mérgezé fiistoket szivjon be.

Abban az esetben, amikor a szlr6 hasznalata kényelmetlenség érzését kelti, a munkafeltételek és az operator latasanak ellenérzése valik
szlikségessé.

A szabadban, er6s természetes fény mellett végzendé munkakhoz fel lehet hasznalni azonnal a magasabb fokozatszamu védésziirét.

A fényre nem reagalo, edzett livegbdl készilt sz(iré eltérhet az egy méternél alacsonyabb magassagokbdl valé leesés hatasara és hegyes
sarkokhoz vagy testekhez torténd itédés kovetkeztében, amelyet a felhasznalé fejének oldaliranyd, hirtelen elforditasa okoz. A sz(ir6t ugyanolyan
méretll, megfeleld védobetétekkel és el6tétiivegekkel kombinalva kell hasznalni.

Ebbél a célbdl javasoljuk, hogy legalabb az el6tétiivegek legyenek (itésalld, lehetdleg polikarbonat mianyagbol.

A sziir6, a védbbetétek és az elbtétiivegek cseréjéhez olvassa el a hegeszt6é arcvédd vagy a vonatkozo, kézi hegesztdpajzsok gyartéja altal
atadott utasitasokat. A kicserélési miiveleteket egy tiszta kezii vagy nem karcol6 kesztylikkel rendelkezd operatornak kell elvégeznie.
Aszallitas vagy a tarolas folyaman bekovetkezd, esetleges sériilések elkeriilése végett javasoljuk, hogy tartsa a sz(irét az eredeti csomagolasaban.
Ha a fentiekben leirt utasitdsokat betartja a tisztitasnal, akkor a sz(iré nincs tulzott karosodasnak kitéve, normal hasznalati feltételek mellett.
CSERELJE KI A SZUROT, HA A FELULETEN TARTOSAN MEGJELENNEK OLYAN NYILVANVALO SERULESEK, MINT A KARCOLASOK
VAGY VAGASOK VAGY A HEGESZTESBOL VISSZAMARADO ANYAG-LERAKODASOK ES MINDENESETRE MINDEN 6 HONAPBAN.
EZENKIVUL A SZUROT, AZ ESETLEGES VEDOBETETEKET ES ELOTETUVEGEKET KI KELL CSERELNI MINDEN JELENTOS
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BECSAPODAS UTAN.

Asziiré a kovetkez6 elemekbdl meghatarozott sorrendben 6sszedllitott jeldléssel rendelkezik, amelynek jelentését az alabbiakban tiintetjiik fel:
A SZUROK JELOLESE

11 XTW 1 CE
Skalaszam 1 I I
Azonosito.
Optikai osztaly.
Jelolé

3-as optikai osztalyba tartozé sziirék és el6tétlivegek nem alkalmasak hosszantartd igénybevételekhez.

Akullonosen érzékeny egyéneknél a bérrel érintkezé anyagok allergias reakcidkat valthatnak ki.

Az XTW szlirére vonatkozéan a 89/686/EEC Iranyelv 10. Cikke altal el6irt Hitelesitési eljarast a DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralte 56 D-12103 Berlin végezte el. Az Eurdpai Bizottsagban bejegyzett Szervezet (azonositd kéd: 0196).
Az 1. tablazatban vannak feltiintetve az elektromos ivhegesztéshez, a kiilonféle hegesztéaramerdsségi szinteken torténd, altalanos felhasznalasi
eljarasokhoz javasolt, “shade” fényfokozati szamok.

A FEJPAJZS ES A SZURO OSSZESZERELESE

Végezze el az sszeszerelést a rajz alapjan (A Abra).

Figyelem, ne szoritsa meg tllsagosan, mert kiildnben a csavarmenet tonkremegy és a fejpajzs részei valamint a szlréliveg-tomités nem
megfelel6 médon kerlilnek rogzitésre.

A miveleteket egy tiszta kezl vagy nem karcol6 kesztylikkel rendelkezé operatornak kell elvégeznie.

A VEDJEGYRE VONATKOZO INFORMACIOK
Az TWFR fejpajzs frontalis-bels6 also részén feltiintetett védjegy egy sorozatnyi jelbdl tevédik ssze, amely jelentése a kdvetkez6:

TW 175 CE F
Azonositd T_I
azon szabvany standard numerikus megjeldlése, amelyre a hitelesitési kérelem benyujtasanal hivatkoztak
CE jeldlés

Mechanikai ellenallas, alacsony energidju becsapoda:

Az TWFR fejpajzsra vonatkozéan a 89/686/EEC Iranyelv 10. Cikke altal el6irt Hitelesitési eljarast a DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralte 56 D-12103 Berlin végezte el. Az Eurépai Bizottsagban bejegyzett Szervezet (azonositd kéd: 0196).

(Shade) fokozati szamok és az ivhegesztéshez javasolt felhasznalasok

Hegg:z;t?‘ﬂ zezlgérés Aramerésség Amperben

kapcsolédé technikak | 1.5] 6 [ 10 [ 1530 [ 40 | 60 | 70 [100]125] 150 [175] 200 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektrodak 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG nehézfémeken (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘MIG kdnnyii dtvozeteken 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Siiritett levegés ivvagas 10 Ml 12 [ 13 ] 14 ] 15
Plazmasugaras vagas 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
Mikroplazmaiv-hegesztés [4] 5 [ 6 [7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) A"nehézfémek" kifejezés az acélokra, acélotvozetekre, rézre és annak Gtvozeteire, stb. alkalmazhato.
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MANUAL PENTRU MASCA DE SUDURA

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Nota informativa cu privire la masca de sudura Model TWFR.

Nota: in textul urmator se va folosi termenul masca.

Masca model TWFR este conforma cu cerintele Normei europene EN 175 (Protectia personald — Echipamente de protectie a ochilor si a fetei
n timpul sudurii si a procedeelor conexe) si cu prevederile Directivei de referinta 89/686/CEE.

ATENTIE!

Este indispensabila citirea, insusirea si respectarea regulilor minime cuprinse in acest manual.

in timpul sudurii, radiatiile luminoase emise de arcul voltaic pot afecta ochii si pot cauza arsuri ale epidermei; de asemenea, sudura produce
scantei si improscari de metal topit in toate directiile.

De aceea, este necesara folosirea mastii de protectie pentru a evita producerea unor afectiuni fizice chiar grave.

Nu dati foc, sub niciun motiv, mastii de sudura deoarece fumul produs, daca este inhalat, este daunator pentru ochi si pentru corp.
Materialul din care este alcatuitda masca completa nu prezinta niciun risc pentru om si pentru mediul inconjurator.

Controlati in mod regulat starea mastii:

Tnainte de folosire, controlati pozitia corecté si fixarea geamului filtru, care trebuie sa se afle exact in spatiul descris.

- Tineti masca departe de flacari.

Masca nu trebuie sa fie apropiata prea mult de zona de sudura.

Tn cazul unor suduri prelungite, masca trebuie controlaté din cand in cand, pentru a verifica eventualele deformari sau deterioréri.
Pentru persoanele deosebit de sensibile, materialele care intra in contact cu pielea ar putea provoca reactii alergice.

Nu folositi alte piese de schimb decét cele originale VALEX.

Modificarile neautorizate si inlocuirea unor piese neoriginale determina iesirea din garantie si il expun pe operator la riscul unor leziuni
personale.

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE Sl INTRETINERE

Masca trebuie sé fie folosita intotdeauna numai pentru protejarea fetei si a ochilor in timpul sudurii. Intr-adevér, aceasta a fost proiectaté pentru
a garanta protectia maxima in timpul sudurii i pentru a oferi prestatii maxime atat in ceea ce priveste usurinta montajului, cat si comoditatea si
calitatea folosirii.

Dupa folosire si, oricum, inainte de depozitarea la sfarsitul lucrului, masca trebuie sa fie controlata pentru a verifica caracterul intact al acesteia
si pentru a elimina eventualele picaturi de metal topit aflate pe filtrul vizual, care ar putea reduce prestatiile vizuale ale filtrului.

Apoi, masca trebuie sa fie asezata astfel incat sa nu poata suferi deformari dimensionale permanente, iar filtrul de protectie sa nu se poata
sparge.

CURATAREA S| DEZINFECTAREA

Curatati si dezinfectati masca numai cu apa si sdpun sau cu produse fara solventi. Folosirea unor solventi chimici provoaca deformarea estetica,
ducand chiar la reducerea completa a integritatii mastii.

Tngrijirea generald buna a mastii permite reducerea la minim a invechirii sale, atat in privinta folosirii, cat si a componentelor mastii.

SPECIFICATII PRIVIND GEAMUL FILTRU
Masca este furnizata cu geam filtru marcat CE cu numarul de gradatie 11. Utilizati mastile cu filtru doar pentru procesele de sudura si taiere in
intervalele de curent indicate in tab. 1, corespunzator gradatiei cu numarul 11.
Filtrul este conform cu cerintele normei EN 166:2001 “Mijloace de protectie individuala a ochilor — Specificatii” si cu norma EN
169:2002 “Filtre pentru sudura si tehnici conexe — Cerinte privind transmisia si utilizari recomandate”.
Pentru o folosire corecta, in momentul cumpararii, operatorul trebuie sa:
- Controleze ca suprafetele filtrului nu prezinta zgarieturi, taieturi, strambari sau orice altceva ar putea impiedica vederea corecta.
Pentru o conservare corecta, filtrul trebuie pastrat intr-un mediu lipsit de vapori organici, la o temperatura cuprinsa intre + 5° si + 30°.
Pentru o intretinere corecta, utilizatorul trebuie sa:
- Curete in mod regulat filtrul dupa fiecare folosire, clatind imediat cu lichidul de curéatare.
Pentru curatare, utilizatorul trebuie sa respecte urmatoarele instructiuni:
sa nu efectueze niciodata operatiunile de curatare la soare;
- sa foloseasca carpe absorbante sau materiale textile moi care nu zgarie, pentru a usca filtrul:
- sa foloseasca apa calduta si sapun neutru sau orice detergent conventional pentru suprafete optice, ca lichidul de curatare;
- sa nu foloseasca niciodata detergenti abrazivi sau puternic alcalini;
ATENTIE: NU FOLOSITI NICIODATA SOLVENTI SAU LICHIDE ORGANICE, PRECUM BENZINA SAU ALCOOLUL!

Folosirea unui numar de gradatie superior nu asigura o protectie superioard; in schimb, |-ar putea obliga pe operator sa stea prea aproape de
sursa de radiatii si sa respire fumuri nocive.

in cazul in care folosirea filtrului se dovedeste a fi incomoda, se impune controlarea conditiilor de lucru si a vederii operatorului.

Pentru lucrarile efectuate in aer liber, cu o lumind naturald puternica, se poate folosi un filtru de protectie cu un numar de gradatie imediat
superior.

Filtrul, din sticla inactinica calita, se poate sparge din cauza caderilor de la Tnaltimi mai mici de un metru si in urma lovirii accidentale de colturi
sau corpuri ascutite, provocate de rotirea laterald neprevazuta a capului utilizatorului. Filtrul poate fi utilizat in combinatie cu protectii si viziere
corespunzatoare de aceleasi dimensiuni. In acest scop, se recomandé ca cel putin geamurile de protectie s4 fie din material plastic rezistent la
lovire, de preferinta din policarbonat.

Pentru inlocuirea filtrului, a acoperirilor si a geamurilor de protectie, consultati instructiunile furnizate de fabricantul protectiei faciale pentru
sudura sau al ecranelor de sudurd de mana asociate. Operatiunile de nlocuire trebuie sa fie efectuate de catre un operator cu mainile curate
sau dotat cu manusi neabrazive.

Pentru a evita daunele in timpul transportului sau al depozitarii, se recomanda pastrarea filtrului in ambalajul original.

Daca se respecta instructiunile pentru curatare descrise mai sus, filtrul nu este supus unei deteriorari excesive, in conditii normale de folosire.
INLOCUITI FILTRUL DACA PE SUPRAFATA ACESTUIA APAR iN MOD PERMANENT SEMNE EVIDENTE DE DETERIORARE, PRECUM
ZGARIETURI, TAIETURI SAU DEPUNEREA UNOR MATERIALE DE ADAOS REZULTATE IN URMA SUDURII Sl ORICUM O DATA LA
6 LUNIL. DE ASEMENEA, FILTRUL, EVENTUALELE PROTECTII Sl VIZIERELE TREBUIE SA FIE INLOCUITE DUPA ORICE IMPACT
SEMNIFICATIV.
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Filtrul se caracterizeaza printr-un marcaj alcatuit din urmatoarele elemente, in ordinea specificata, a caror semnificatie este redata in continuare:
MARCAJUL FILTRELOR

11 XTW 1 CE
Indice de filtrare. ? I ] ‘

Cod de identificare.
Clasa optica
Marcaj

Filtrele si geamurile de protectie din clasa optica 3 nu sunt potrivite pentru folosirea prelungita.

Pentru persoanele deosebit de sensibile, materialele care intra in contact cu pielea utilizatorului ar putea provoca reactii alergice.

Procedura de Certificare afiltrului XTW prevazuta laArt. 10 din Directiva 89/686/CEE a fost efectuata de DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Organism notificat pe langa Comisia Europeana (cod de identificare 0196).

in tabelul 1 sunt mentionate numerele gradatiei luminoase “shade” recomandate pentru sudura cu arc electric pentru procedeele de uz comun
la diferite nivele de intensitate a curentului de sudura.

MONTAJUL MASTII S AL FILTRULUI

Efectuati montajul dupa cum se arata in desen (Fig. A).

Atentie, nu strangeti prea mult, altfel se strica filetul, iar piesele mastii si ale etansarii geamului filtru nu se fixeaza corespunzator.
Operatiunile trebuie sa fie efectuate de catre un operator cu mainile curate sau dotat cu manusi neabrazive.

INFORMATII REFERITOARE LA MARCA
Marca indicata pe masca TWFR in zona frontala-inferioara interna este constituita dintr-o serie de simboluri avand urméatoarea semnificatie:
TW 175 CE F

Cod de identificare 1 l
standardul numeric al normativei la care s-a facut referire pentru cererea de certificare

marcaj CE
Rezistentd mecanica, impact cu energie redusa.

Procedura de Certificare a mastii TWFR prevazuta de Art. 10 al Directivei 89/686/EEC a fost efectuatd de DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Organism notificat pe langa Comisia Europeana (cod de identificare 0196).

Numerele de gradatie (shade) si utilizarile recomandate pentru sudura cu arc

Procgdeyl de Curent in amperi

tehnicile conexe | 15] 6 | 10 | 15 ] 30 | 40 ] 60 | 70 [ 100|125 150 175] 200 225 ] 250 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Electrozi inveliti 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG pe metale grele () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘MIG pe aliaje ugoare 10 11 [ 12 [ 13 [ 14
Taiere aer-arc 10 "l 12 [ 13 [ 14 [ 15
Taiere plasma-jet 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
Suduré cu arc cu microplasmé [4] 5 [ 6 [7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Expresia "metale grele" se aplica otelurilor, aliajelor de otel, cuprului i aliajelor acestuia etc.
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HANDBOK FOR SVETSMASK

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Information om svetsmask modell TWFR.

Obs: i texten som féljer anvands termen mask.

Masken modell TWFR 6verensstammer med EU-normen EN 175 (Personligt skydd — Skyddsutrustning till 5gon och ansikte under svetsning
och anslutna procedurer) och foreskrifterna i referensdirektivet 89/686/EEC.

VARNING!

Det ar absolut nédvandigt att lasa, férsta och respektera de minimiregler som star i denna handbok.

Under svetsningen, kan ljusutstralen fran voltbagen skada dgonen och leda till brannskador pa huden; dessutom producerar svetsningen

gnistor och droppar av smélt metall som skjuter ivag at alla riktningar.

Darfor ar det nddvandigt att anvanda skyddsmasken for att undvika fysiska skador som skulle kunna bli allvarliga.

Undvik att tanda pa svetsmasken eftersom réken som produceras ar skadlig fér gonen och fér kroppen vid inandning.

Materialet som hela masken bestar av utgor ingen risk for manniskan och miljon.

Kontrollera maskinens tillstand regelbundet:

- Fore varje anvandning ska du kontrollera korrekt position och fastsattning av filterglaset som maste befinna sig i exakt det utrymme
som beskrivs.

- Hall masken pa avstand fran eldslagor.

Masken far inte ndrma sig svetsomradet for mycket.

Vid langre svetsningar, ska du da och d& kontrolelra masken for att upptacka eventuella deformeringar eller forsamringar.

Material som kommer i kontakt med huden pa dverkansliga personer kan leda till allergiska reaktioner.

Anvand inte reservdelar som skiljer sig fran VALEX originaldelar.

Andringar som inte &r auktoriserade eller byte av delar som inte &r original leder till att garantin annulleras och utsétter operatdren for risk

for personskador.

INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING OCH UNDERHALL

Masken far endast anvandas for att skydda ansiktet och 6gonen under svetsningen. Den har projekterats for att garantera maximalt skydd under
svetsningen och att ge maximala prestanda bade fér monteringens enkelhet och i den bekvama och hégkvalitativa anvandningen.

Efter anvandningen och innan du stéller bort produkten efter arbetet, ska masken kontrolleras for att se att den ar hel och fér att eliminera
eventuella droppar av smalt metall pa filtret, eftersom de kan reducera filtrets visuella prestanda.

Masken ska sedan forvaras pa sa satt att man undviker mojlig deformering av de permanenta matten eller att skyddsfitiret gar sénder.

RENGORING OCH DESINFEKTION

Rengor och desinficera masken endast med vatten och tval eller en produkt som inte innehaller I6sningsmedel. Anvandningen av kemiska
16sningsmedel leder till att ytan deformeras och till slut forstérs maskens integritet fullstandigt.

En allman skotsel av masken gor att man kan minska stillestandstid vid fel, bade nar det géller anvandningen och nar det galler maskens
komponenter.

SPECIFIKATIONER OM FILTERGLASET

Masken levereras med filterglaset som ar markt CE med graderingsnummer 11. Anvand masker med filter endast for svetsnings- och
skarningsprocesserna i stromintervallerna som indikeras i tab. 1, i héjd med graderingsnummer 11.

Filtret verensstammer med kraven i EN 166:2001 “Individuell skyddsutrustning till 5gonen - Specifikationer” och normen EN 169:2002
“Filter for svetsning och tillhérande teknik — Krav for transmission och rekc derad anvandning”.

For en korrekt anvandning, ombes operatdren vid koptillfallet att:

- Kontrollera att filterytorna inte &r repiga, skarade, har hack eller annat som forhindrar synféltet.

For en korrekt forvaring, ska filtret férvaras i en miljé som &r fri fran organisk anga vid en temperatur mellan + 5° och + 30°.

For ett korrekt underhall, ska anvéndaren folja dessa instruktioner:

- Rengor filtret regelbundet efter varje anvandning och skélj omedelbart efterat med rengéringsvatskan.

For rengdringen, ombeds anvandaren att halla sig till féljande instruktioner:

utfor aldrig rengdringsprocedurer sjalv;

- anvand absorberande trasor eller mjuka tygstycken som inte repar for att torka filtret;

anvand ljummet vatten och neutral tval eller vilket konventionellt rengéringsmedel som helst som rengdringsvatska for optiskt bruk;

- anvand aldrig rengdringsmedel med slipande amnen eller alkaliska medel;

VARNING: ANVAND ALDRIG LOSNINGSMEDEL ELLER ORGANISKA VATSKOR SOM BENSIN ELLER SPRIT!

Om man anvéander ett gradantal som &ar hogre, innebér det inte ett battre skydd. | stallet kan operatéren behdva sta for nara stralningskallan och
darmed andas in skadlig rok.

Om man vid filtrets anvandning far en kansla av obehag, ska man kontrollera arbetsférhallandena och operatérens syn.

For arbeten som utfors utomhus med ett starkt naturligt ljussken, kan man anvéanda ett skyddsfilter med ett nagot stérre graderingsnummer.
Filtret som bestar av inattiniskt hardat glas kan ga sunder vid fall fran hdjder under en meter och efter plétsliga stétar mot horn eller spetsiga
féremal som uppstar pa grund av en plétslig sidledes rotation av anvandarens huvud. Filtret ska anvandas i kombination med [ampliga kapor
och skyddsglas bakom filtret med samma matt. Till detta andamal, rader vid dig att minst baksidan av skyddet bestar av stétskyddad plast, helst
av polykarbonat.

For att byta filtret, kdporna och skydden, se instruktionerna som svetsskyddets eller ansiktsvisirets tillverkare tillhandahaller. Atgérderna fér byte
ska utféras av en opaeratér med rena hander eller med handskar som inte slipar ytan.

For att undvika transportskador och lagerskador, rader vi dig att férvara filtret i ursprungsférpackningen.

Om man foljer instruktionerna for rengéring som beskrivs ovan, utsétts inte filtret for en alltfor stor forsdmring i normalt anvandningstillstand.
BYT UT FILTRET VID UPPKOMSTEN AV PERMANENTA VAL SYNLIGA SKADOR PA YTAN, SOM TILL EXEMPEL REPOR, SKAROR
ELLER AVLAGRINGAR AV SVETSMATERIAL OCH | VARJE FALL VAR 6:E MANAD. FILTRET, EVENTUELLA KAPOR OCH SKYDDEN
MASTE DE BYTAS UT EFTER VARJE STORRE STOT.
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Filtret kdnnetecknas av en méarkning som bestar av foljande delar, i den specificerade ordningen, som vi anger betydelsen for nedan:
FILTERMARKNING

11 XTW 1 CE
Skalnummer. 1 I
Identifiering. ]
Optisk klass
Markning

Filter och skyddsglas av optisk klass 3 &r inte lampade for langre anvandning.

Pa éverkansliga personer, kan materialen som kommer i kontakt med anvandarens hud framkalla allergiska reaktioner.

Certifieringsproceduren for filter XTW som anges i Artikel 10 i Direktiv 89/686/EEC har utforts av DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Delgiven organisation vid Europakommissionen (identifikationskod 0196).
tabell 1 star graderingsnummer for ljusstyrkans “nyans” som rekommenderas for den elektriska bagen for procedurer i sedvanligt bruk pa olika
svetsstromintensitetsnivaer.

MONTERING AV MASKEN OCH FILTRET

Utfér monteringen som pa bilden (Fig. A).

Varning: dra inte at for mycket, annars forstdrs gangorna och delarna pa masken och filtrets tatningsdelar fasts inte pa korrekt vis.
Atgarderna maste utféras av en operatér med rena hander eller med handskar som inte &r slipande.

INFORMATION OM MARKET
Market som star pa svetsvisiret TWFR i omradet nertill fram invandigt bestar av en serie symboler med féljande betydelse:

TW 175 CE F
Identifiering ]
Nummerstandard for normen som man hanvisar till vid begéran om certifiering —]
CE-markning
Mekaniskt motstand, lag energieffekt

Certifieringsproceduren for mask TWFR som anges i Artikel 10 i Direktiv 89/686/EEC har utférts av DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Delgiven organisation vid Europakommissionen (identifikationskod 0196).

Rekommenderade tathetsgrader (shade) och anvandningsmetoder for bagsvetsning
Svetsmetoder och Strom i Ampere

associerade

svetstekniker 15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600
Belagda elektroder 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[t [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [13 |
[MIG pa tungmetaller () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘MIG pa littlegeringar 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Luftbadeskarning 10 "l 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasma-jetskérning 9 [10] 1 12 | 13 |
Bagsvetning med mikroplasma ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 { 7 { 8 9 10 11 { 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Uttrycket "tungmetaller” syftar pa stal, stallegeringar, koppar och pa legeringar, osv.
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BRUGSANVISNING TIL SVEJSEMASKE

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) ltaly

Datablad for svejsemaske model TWFR.

Bemeerk: | den efterfalgende tekst anvendes betegnelsen maske.

Masken af model TWFR opfylder kravene i den Europaeiske Standard EN 175 (Personlig beskyttelse — Beskyttelsesudstyr til gjnene og
ansigtet under svejsning og dermed forbundne procedurer) samt forskrifterne i referencedirektivet 89/686/EQF.

GIV AGT!

Det er strengt nedvendigt at lzese, forsta og overholde de minimale regler, der er opfert i denne brugsanvisning.

Lysstralerne, der frembringes af lysbuen under svejsningen, kan beskadige gjnene og forarsage hudforbreendinger; under svejsningen opstar

der desuden gnister og draber af smeltet metal, der slynges ud i alle retninger.

Derfor er det ngdvendigt at anvende beskyttelsesmasken for at undga alvorlige legemsskader.

Der ma under ingen omsteendigheder szettes ild i svejsemasken, da rggen, der frembringes, er skadelige for gjnene og kroppen, hvis

de indandes.

Materialet, som den komplette maske er lavet af, er pa ingen made farligt for menneskerne eller miljget.

Kontrollér maskens forfatning med jaevne mellemrum.

- For hver anvendelse skal man kontrollere, om filterglasset er positioneret og fastgjort korrekt, helt ngjagtigt pa det viste sted.

Hold masken langt vaek fra flammer.

Masken ma ikke komme for teet pa svejseomradet.

Hvis svejsningen varer lang tid, skal man ind i mellem kontrollere masken for at sikre, at den ikke mister formen eller gdelaegges.

Hos saerligt falsomme personer kan de materialer, der kommer i kontakt med huden, forarsage allergiske reaktioner.

- Der ma ikke anvendes andre reservedele end de originale fra VALEX.
| tilfelde af uautoriserede sendringer eller udskiftning med ikke-originale reservedele bortfalder garantien og brugeren udseettes for fare for
kveestelser.

BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING

Masken ma kun anvendes til at beskytte ansigtet og gjnene under svejsningen. Den er nemlig projekteret saledes, at der sikres optimal
beskyttelse under svejsningen samt maksimale praestationer, idet den bade er nem at montere og anvende og garanterer hgj kvalitet.

Efter brug og under alle omsteendigheder for masken lzegges bort ved slutningen af arbejdet, skal man kontrollere, om masken er intakt, og fierne
draber af smeltet metal pa udsynsfiltret, der vil kunne forringe selve filtrets visuelle preestationer.

Masken skal derefter laegges pa plads, sa man ikke risikerer, at den mister dens form og mal pa permanent vis og at beskyttelsesfiltret gar i
stykker.

RENGQRING OG DESINFICERING

Rens og desinficér kun masken med sabevand eller produkter, der ikke indeholder oplgsningsmidler. Hvis der anvendes kemiske
oplesningsmidler, edeleegges maskens eestetiske egenskaber og i veerste fald dens intakthed.

En god almen pleje af masken ger det muligt at hindre den i at foraeldes, bade med henblik pa dens anvendelse og dens komponenter.

SPEDIFIKATIONER FOR FILTERGLASSET

Masken leveres med filterglas meerket med CE af grad 11. Anvend kun masker forsynet med filter til svejse- og skaereprocesser i de
stremintervaller, der er angivet pa tab.1, ud for grad nummer 11.

Filtret opfylder kravene i EN 166:2001 “Personlige vaernemidler til gjnene - Specifikationer” og standard EN 169:2002 “Svejsefiltre og
dermed forbundne fremgangsmader — Overfgringskrav og anbefalet anvendelse”.

For at sikre korrekt anvendelse opfordres brugeren til ved anskaffelsen at:

- kontrollere, at alle filtrets overflader ikke fremviser ridser, snit, buler eller andet, der kan hindre korrekt udsyn.

For at sikre korrekt opbevaring skal filtret opbevares i omgivelser, hvor der ikke er organiske dampe, ved en temperatur mellem +5° e +30°.
For at sikre korrekt vedligeholdelse opfordres brugeren til at.

- rense filtret efter hver brug ved straks at skylle det med renggringsmiddel.

Ved rengeringen opfordres brugeren til at overholde de nedenstaende anvisninger:

- rengeringen ma aldrig foretages udenders i solskinsvejr;

ter filtret med opsugende klude eller bladt stof, der ikke kan ridse det;

anvend mildt, lunkent seebevand eller hvilket som helst almindeligt rengaringsmiddel til optisk anvendelse;

der ma ikke anvendes skurende eller steerkt basiske rengeringsmidler;

GIV AGT: ANVEND ALDRIG ORGANISKE OPL@SNINGSMIDLER ELLER VASKER SASOM BENZIN ELLER ALKOHOL!

| tilfeelde af anvendelse af en hgjere grad sikres der ikke en hgjere beskyttelsesgrad; tvaertimod ville brugeren maske veere tvunget til at opholde
sig for teet pa bestralingskilden og indande skadelige dampe.

Hvis der opstar ubehag under anvendelsen af filtret, er det nedvendigt at kontrollere arbejdsforholdene og brugerens syn.

Nar der foretages arbejde udenders, hvor der er steerkt naturligt lys, kan der anvendes et beskyttelsesfilter med naeste hgjere beskyttelsesgrad.
Filtret, der er lavet af heerdet, stralingsbeskyttende glas, kan ga i stykker, hvis det falder ned fra mindre end en meter eller som folge af
haendelige sted mod skarpe kanter eller genstande, hvis brugeren pludseligt drejer hovedet til siden. Filteret skal anvendes sammen med de
dertil beregnede afdeaekninger og gjenveern i samme storrelse.

Det anbefales i denne forbindelse, at de bagerste gjenveern er lavet af stadhaemmende plastmateriale, helst polycarbonat.

Hvad angar udskiftning af filtret, afskeermningerne og de bagerste gjenveern henvises der til anvisningerne fra producenten af ansigtsveern til
svejsning eller manuelle svejseskaerme. Ved udskiftning skal brugeren have rene haender og anvende ikke slibende handsker.

For at undga skader under transporten eller opbevaringen anbefales det at opbevare filtret i den oprindelige emballage.

Hvis de ovenstaende renggringsanvisninger overholdes, udszettes filtret ikke for stort slid under almindelige anvendelsesforhold.

FILTERET SKAL UDSKIFTES, HVIS DER PA OVERFLADEN STADIGT FOREKOMMER SYNLIGE SKADER SASOM RIDSER ELLER SNIT
ELLER RESTSTOFFER FRA SVEJSEPROCESSEN, OG UNDER ALLE OMST/ANDIGHEDER HVER 6. MANED. FILTRET, DE EVENTUELLE
AFSKZERMNINGER OG BAGERSTE GJENVARN SKAL DESUDEN UDSKIFTES EFTER HVERT HARDT ST@D.
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Filtret kendetegnes af en maerkning bestaende af de fglgende elementer, i den angivne raekkefglge, hvis betydning er fremstillet nedenfor:
MARKNING AF FILTRENE

11 XTW 1 CE
Nummer pa skala b I
Identifikationskode. I
Optisk klasse
Meerkning

Filtre og gjenveern af klasse 3 er ikke egnede til lzengevarende anvendelse.

Hos seerligt falsomme personer kan de materialer, der kommer i kontakt med huden, forarsage allergiske reaktioner.

Certificeringen for masken XTW ifalge Art. 10 af direktiv 89/686/EEC er blevet foretaget af DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Bemyndiget organ ved Den Europzeiske Kommission (identifikationskode 0196).

Pa tabel 1 vises de veerdier for lysgraden “shade”, der anbefales for elektrisk lysbuesvejsning ved almindelige svejseprocedurer med forskellige
svejsestramstyrker.

MONTERING AF MASKE OG FILTER

Foretag monteringen som vist pa tegningen (Fig. A).

Pas pa ikke at stramme for meget, da traden ellers gar i stykker og maskens enkeltdele og filterglassets komponenter ikke fastgeres pa
passende vis.

Nar arbejdet udferes, skal brugeren have rene haender og anvende ikke slibende handsker.

OPLYSNINGER OM MARKET
Meerket pa TWFR-maskens forside, forneden internt, bestar af en reekke symboler med falgende betydning:
TW 175 CE F

Identifikationskode. '
numerisk standard for den norm, der ligger til grund for anmodningen om certificering

CE-meerkning
Mekanisk styrke, lav slagbrudkraft

Certificeringen for masken TWFR ifglge Art. 10 af direktiv 89/686/EEC er blevet foretaget af DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Bemyndiget organ ved Den Europaeiske Kommission (identifikationskode 0196).

Gradvaerdier (shade) og anvendelsesformal, der anbefales for lysbuesvejsning

Svejseprocegure Svejsestrom i ampere

forbundne metoder | 15| 6 | 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100|125 150 175] 200 225 ] 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bekladte elektroder 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG pa tungmetaller () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘MIG pa lette legeringer 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Luft-bueskring 10 "l 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasma-jetskaering 9 | 10 [ 1 12 [ 13 [
Mikroplasmabuesvejsning [4] 5 [ 6 [7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Med udtrykket "tungmetaller” menes stal, stallegeringer, kobber og dets legeringer, osv.
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HANDBOK TIL SVEISEMASKE

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Informasjon om sveisemaske modelle TWFR.

Bemerk: teksten nedenfor bruker termen maske.

Masken modelle TWFR tilsvarer EU-normen EN 175 (Personlig verneutstyr — Verneutstyr til gyen og ansikt ved sveising og andre prosedyrer
i samsvar med den) og reglene i referansedirektivet 89/686/EEC.

ADVARSEL!

Det er absolutt nedvendig & lese, forsta og respektere reguleringene som er indikert i denne handboka.

Ved sveisingen, kann stralen fra voltbuen skade @yene og dette kan fgre til forbrenninger. Dessuten danner sveisingen gnister og draper av

smelt metall som blir skyvet i alle retninger.

Derfor er det ngdvendig a bruke vernemasken for & unnga fysisk skade som kan bli alvorlig.

Unnga a brenne sveisemasken da rgyken som blir dannet er skadelig for gyen og hele kroppen ved innanding.

Materialet som hele masken bestar av utgjerer ikke noen risiko for mennesken og mijlgen.

Kontroller maskinens tilstand regelmessig:

For hvert bruk, skal du kontrollere korrekt stilling og feste av filterglasset som ma veere eksakt pa indikert plass.

Hold masken borte fra ild.

- Masken ma ikke komme bort i sveiseomradet.

Ved lengre sveisinger, skal du kontrollere masken for & oppdage egentuelle deformeringer eller gdeleggelse.

- Kontakt med materialene pa huden kan fore til allergisk reaksjon hvis personen det gjelder er meget falsom.

- Bruk ikke reservedeler som ikke er VALEX originaldeler.
Modifikasjoner som ikke er autorisert eller bytte av deler som ikke er i original fgrer til at garantien blir annullert og utsetter operateren for
risiko for personskader.

INSTRUKSER FOR BRUK OG VEDLIKEHOLD

Masken ma kun brukes for a beskytte ansikt og @yen ved sveising. Den er prosjektert for a garantere maksimums vern ved sveising og maksimale
prestasjoner takket en enkel montering og et bekvem og kvalitativ bruk.

Etter bruket og fer du oppbevarer produktet etter arbeidet, skal masken kontrolleres for a se hvis den er hel og for & eliminere draper av smeltet
metall pa filteret da disse kan redusere filterets synlige prestasjoner.

Masken skal siden oppbevares slik at man unngar en mulig deformering av de permanente malen eller at vernefilteret gar i stykker.

RENGJZRING OG DESINFISERING

Rengjer og desinfiser masken kun med vann og sape eller et produkt som ikke innholder opplgsningsmidler. Bruk av kjemiske opplasningsmidler
ferer til at overflaten blir deformert og endelig blir maskens helt adelagt. En generell pleie av masken gjer at man kan minske nertid ved feil, bade
ved bruk og nar det gjelder maskens komponenter.

SPESIFIKKER TIL FILTERGLASSET

Masken blir levert sammen med filterglasset som er merkt CE med graderingsnummer 11. Bruk masker med filter bare for prosessene med
sveising og kutting i stremintervallene som er indikert i tab. 1, i hgyde med gradnummer 11.

Filteret er i samsvar med kravene i EN 166:2001 “Individuell verneutstyr til oyene - Spesifikker” og normen EN 169:2002 “Filter for
sveising og tilhgrende teknikk — Krav for transmisjon og anbefalt bruk”.

For et korrekt bruk, skal operatgren ved kjopet utfere folgende prosedyre:

- Kontroller at filteroverflatene ikke er skrapt, har hakk eller annet som forhindrer en korrekt syn.

For en korrekt oppbevaring, skal filteret oppbevares i en miljg som er fri fra organisk damp ved en temperatur mellom + 5° og + 30°.

For korrekt vedlikehold, skal brukeren fglge disse instruksene:

- Rengjor filteret regelmessig etter hvert bruk og skyll den umiddelbart etterpa med rengjeringsvaesken.

For rengjoring, skal brukeren falge disse instruksene:

utfgr aldri rengjeringsprosedyren selv;

bruk absorberende kluter eller myke tygstykker som ikke skraper overflaten for a terke filteret;

bruk lunket vann og neytral sape eller sedvanlige rengjgrindsmidler for optisk bruk;

bruk aldri renggringsmidler med slipende eller alkaliske substanser;

ADVARSEL: BRUK ALDRI OPPL@SNINGSMIDLER ELLER ORGANISKE VAESKERR SOM BENSIN ELLER SPRIT!

Hvis du bruker et gradantall som er hgyere, betyr det ikke et bedre vern. | stedet ma operateren sta altfor nzere kilden og dermed inandes
skadelig royk.

Hvis man ved bruk av filteret far en folelse av ubehag, skal du kontrollere arbeidsforholdene og operatgrens syn.

For arbeid som blir utfert utenders med et sterkt sollys, kan man bruke vernefilter med en litt heyere vernegrad.

Filteret som bestar av inattinisk herdet glass kan ga i stykker ved fall fra en meter og etter stat mot hjgrner eller spissete formal ved en plutselig
bevegelse av brukerens hode. Filteret ma brukes i kombinasjon med passende dekkplater, og med de bakre delene av gynene i samme
storrelse. Derfor anbefaler vi deg at la baksiden av verneutstyret besta av stotsikker plast, helst polykarbonat.

For & bytte filter, hetter og verneutstyr, se instruksene som sveisevernets eller visirets fabrikant forser deg med. Prosedyrene for & bytte delene
skal utferes av en operagr med rene hender og hansker som ikke skraper overflaten.

For & unnga transportskader og oppbevaringsskader, anbefaler vi deg & oppbevare filteret i den opprinnelige pakken.

Hvis du fglger instruksene om rengjering som er beskrevet ovenfor, blir ikke filteret utsatt for en altfor stor forsemring i normalt brukstilstand.
SKIFT UT FILTERET HVIS DET KONSTANT FOREKOMMER SKADER SOM SKRAPER ELLER KUTT, ELLER OPPSAMLING AV AVFALL
FRA SVEIS OGUANSETT HVER 6.MANED. FILTERET, EVENTUELLE HETTER OG VERNEUTSTYRENE SKAL DE SKIFTES UT ETTER
HVER STERK STOQT.
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Filteret er karakterisert av en merking som bestar av falgende deler, i den spesifiserte orden vi angir nedenfor:
FILTERMERKING

11 XTW 1 CE
Skalnummer. ! I
Brev av identifikasjon. I
Optisk klasse
Merking.

Filter og verneglass av optisk klasse 3 er ikke egnet for lengre bruk.

Pa meget falsomme personer kan materialene som er i kontakt med brukerens hud fere til allergisk reaksjon.

Sertifiseringsprosedyren til filter XTW i samsvar med Art. 10 i direktiv 89/686/EEC er blitt utfert av DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Offisiell organisasjon ved Europakommisjonen (identifikasjonskode 0196).

| tabelle 1 star graderingsnummer for lysets intensitet som anbefales for den elektriske buen i prosedyrer som brukes pa ulike
sveisespenningsnivaer.

MONTERING AV MASKEN OG FILTERET

Utfer monteringen som pa bilden (Fig. A).

ADVARSEL: dra inte at for mycket, annars férstérs gangorna och delarna pa masken och filtrets tatningsdelar fasts inte pa korrekt vis.
Prosedyrene ma bli utfert av en operatgr med rene hender eller med Atgérderna méaste utféras av en operatér med rena hander eller med
hansker som ikke har slipeffekt.

INFORMASJON OM MERKET
Merket som star pa masket TWFR nertil i omradet frem innvendig bestar av en serie symboler med fglgende betydning:

TW 175 CE F
Brev av identifikasjon h I
Nummerstandard til normen man henviser til ved begjerelse om sertifisering
CE-merking
Mekanisk motstand, lav energieffekt.

Sertifiseringsprosedyren til maske TWFR i samsvar med Art. 10 i direktiv 89/686/EEC er blitt utfert av DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Offisiell organisasjon ved Europakommisjonen (identifikasjonskode 0196).

TAB. 1 Antall graderinger (shades) og anbefalt bruk for buesveising

Spenning i Ampere

Sveiseprosedyre og
tilhorende teknikk 15T 6 [10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 [175]200] 225 250 [ 300 | 350
8 [ 9 10 1] 12 [

[ 400 [ 450 | 500 [ 600
[ 14

Kledde elektroder 13
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG pa tunge metaller (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘MIG pa lette metaller 10 11 [ 12 [ 13 [ 14
Luft-bue skjzring 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasma-jet skjaering 9 | 10 [ 1 12 [ 13 [
ising med mi [4] 5 [ 6 [7] 8 9 10 [ 12
15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Utrykket "tunge metaller" gjelder stal, stallegeringer, kobber og legeringer etc.
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KYPARANAAMARIN KAYTTOOHJE
VALEX S.p.A.
Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy
Hitsausnaamarin mallin TWFR tiedote.
Huomio: seuraavassa tekstiss kyteh terminaamari.
Naamarin malli TWFR on Euroopan standardin vaatimusten EN 175 (Henkihsuojaus — Silmien ja kasvojen suojavarusteet hitsauksen ja siihen
liittyvien menetelmien aikana) seka siihen liittyvan direktiivin 89/686/CEE maaraysten mukainen.

HUOMIO!

On valttamatonta lukea, ymmartaa ja noudattaa pienimpidkin tdssa ohjekirjassa olevia ohjeita.

Hitsauksen aikana kaaripurkauksen tuottama valosteily voi vaurioittaa silmija aiheuttaa ihon pintakerroksen palovammoja; lisksi hitsauksessa
syntyy kipindita ja joka suuntaan lentavia sulia metalliraiskeita.

Siksi on valttamatonta kayttaa suojanaamaria vakavien ruumiillisten vaurioiden valttamiseksi.

Valta hitsausnaamarin syttymista mista tahansa syysta, silla siitd syntyva savu on sisdanhengitettyna vaarallista silmille ja keholle.

Koko naamarin valmistusmateriaali on téysin vaaraton ihmiselle ja ymparistolile.

Tarkasta saannéllisesti naamarin kunto:

Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa suodatinlasin oikea asento ja kiinnitys, silld sen on oltava tarkalleen maaratyssa kohdassa.

Pida naamari loitolla tulesta.

Naamaria ei saa vieda liian lahelle hitsausaluetta.

- Pitkakestoisessa hitsauksessa on tarkastettava naamari silloin talléin mahdollisten epamuodostumien ja huonontumisten varalta.
Erityisen herkille ihmisille ihon kanssa kosketuksissa olevat materiaalit voivat aiheuttaa allergiareaktioita.

Ala kayta erilaisia varaosia kuin alkuperaisia VALEX -varaosia.

Muutokset eivat ole sallittuja ja muiden kuin alkuperdisten osien vaihtaminen saa takuun raukeamaan ja ne saattavat kayttajan
henkilévahinkovaaraan.

KAYTTO- JA HUOLTO-OHJEET

Naamaria on kaytettava aina ja ainoastaan kasvojen ja silmien suojaamiseen hitsauksen aikana. Se on suunniteltu maksimaalisen suojauksen ja
parhaiden mahdollisten suorituskykyjen seka kokoamisen helppouden ja kdyttdmukavuuden ja —laadun takaamiseksi.

Kayton jalkeen ja ennen sen paikoilleen asettamista tyon paatteeksi naamari on tarkastettava sen eheyden varmistamiseksi ja mahdollisten
sulien metallirdiskeiden poistamiseksi nakélasilta, silla ne voivat heikentaa suodattimen nakdominaisuuksia.

Naamari on sitten asetettava paikoilleen niin, etteivat sen mittasuhteet muutu pysyvasti ja ettei nakdsuoja mene rikki.

PUHDISTUS JA DESINFIOINTI

Puhdista ja desinfioi naamari ainoastaan vedella ja saippualla tai joka tapauksessa aineilla, joissa ei ole liuottimia. Kemiallisten liuottimien kaytté
pilaa naamarin ulkon&én jopa niin etta itse naamarin eheys heikkenee taysin.

Naamarin yleinen hyva hoito vahentaa sen vanhenemisen minimiin seké sen kayttéon ettéd naamarin osiin liittyen.

SUODATINLASIN ERITTELYT

Naamari toimitetaan suodatinlasilla, jonka asteluku 11 merkitaan CE.

Kayta suodatimellista naamaria vain hitsaamista ja leikkaamista varten virran intervalleilla, jotka ovat taulukossa 1, astelukua 11 vastaavasti.
Suodatin on yhdenmukainen normin EN 166:2001 “Henkilon silmiensuojavélineet - Erittelyt” sekd normin EN 169:2002 “Suodattimet
hitsaukseen ja siihen liittyviin menetelmiin — Valityskykyvaatimukset ja suositellut kdyttotarkoitukset” mukainen.

Oikeanlaista kayttoa varten kayttajaa pyydetaan ostohetkella:

- tarkastamaan, ettd suodattimen pinnoilla ei ole naarmuja, viiltoja, kolhuja tai mita tahansa, mika voi estaa hyvan nakyvyyden.
Oikeanlaista sailytysta varten suodatin séilytetédan paikassa, jossa ei ole orgaanisia hoyryja, ja jonka lampétila on valilla + 5° ja + 30°.
Oikeanlaista huoltoa varten kayttajaa pyydetaan:

- puhdistamaan suodatin saanndllisesti joka kayton jalkeen huuhdellen heti puhdistusnesteella.

Puhdistusta varten kayttajaa pyydetaan noudattamaan seuraavia ohjeita:

ala koskaan tee puhdistustoimenpiteité auringossa;

kayta imukykyisia pyyhkeita tai naarmuttamattomia huokosia kankaita suodattimen huuhtelemiseksi;

kayta haaleaa vetta ja neutraalia saippuaa tai mita tahansa optiseen tydhon sopivaa puhdistusainetta kuten pesunestetta;

- ala koskaan kayta hankaavia tai voimakkaasti emaksisia puhdistusaineita;

HUOMIO: ALA KOSKAAN KAYTA LIUOTTIMIA TAI ORGAANISIA NESTEITA KUTEN BENSAA TAI ALKOHOLIA!

Suurempaan astelukuun turvautuminen ei takaisi suurempaa suojaa; se saattaa sen sijaan pakottaa kayttajan olemaan liian lahella sateilylahdetta
ja hengittdmaan haitallisia savuja.

Mikali suodattimen kaytdsta aiheutuu epamukava olo, vaaditaan tydolosuhteiden ja kayttajan nakokyvyn tarkastus.

Ulkona voimakkaassa luonnonvalossa tehtavia téita varten on mahdollista kayttéa suojasuodatinta, jossa on seuraava asteluku.

Karkaistu suodatinlasi voi rikkoontua tippuessaan alle metrin korkeudelta ja kolahtaessaan vahingossa kulmia tai teravia esineita vasten johtuen
kayttajan paan yhtakkisesta kaantymisesta sivusuunnassa. Naamaria on kaytettdva yhdessa siihen tarkoitettujen suojien ja samankokoisten
taustalasien kanssa. Tata varten suositellaan, etta ainakin taustalasit ovat iskunkestavaa muovimateriaalia, joka on mielellaan polykarbonaattia.
Suodattimen, suojien ja taustalasien vaihtamiseksi katso neuvoa hitsauksen kasvosuojan ja siihen kuuluvan kasisuojan valmistajan antamista
ohjeista. Kayttaja suorittaa vaihtotoimenpiteet puhtain kasin tai hankaamattomilla kasineilla varustettuna.

Vaurioiden valttamiseksi kuljetuksen ja varastoinnin aikana suositellaan suodattimen sailyttamista alkuperaisessa pakkauksessa.

Mikali yllakuvattuja puhdistusohjeita noudatetaan, suodatin ei ole alttiina liialliselle huonontumiselle tavallisissa kayttdolosuhteissa.

Vaihda suodatin, jos pinnalle ilmestyy pysyvasti selvida merkkeja vaurioista, kuten naarmuja tai viiltoja, tai tayttohitsausmateriaalin
kertymid ja joka tapauksessa joka 6. kuukausi. SUODATIN, MAHDOLLISET SUOJAT JA TAUSTALASIT ON LISAKSI VAIHDETTAVA
JOKAISEN MERKITTAVAN KOLAHDUKSEN JALKEEN.
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Suodattimeen kuuluu tietyssa jarjestyksessa oleva seuraavista osista koostuva merkinta, jonka merkitykset ovat:
SUODATTIMIEN MERKINTA

11 XTW 1 CE
Asteluku. b ]
Koodi Tunnistu I
Optinen luokka
Merkinta.

Optisen luokan 3 suodattimet ja silmélasit sopivat pitkakestoisiin téihin.

Erityisen herkille ihmisille kayttajan ihon kanssa kosketuksiin joutuvat materiaalit voivat aiheuttaa allergiareaktion.

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin on suorittanut lasin XTW sertifiointimenettelyn
direktiivin 89/686/CEE artiklan 10 mukaisesti. Euroopan komissioon ilmoitetty elin (tunnistekoodi 0196). Taulukossa 1 annetaan valoisuusasteluvut
“shade”, joita suositellaan sahkdkaarihitsausta varten eri hitsausvirran voimakkuustasoilla tehtavissa tavallisissa menetelmissa.

NAAMARIN JA SUODATTIMEN KOKOAMINEN

Kokoa piirroksen (Kuva A) mukaisesti.

Huomio, ala kirista liikaa tai kierre menee pilalle eivatka naamarin osat ja suodatinlasin tiiviste kiinnity oikealla tavalla.
Kayttaja suorittaa vaihtotoimenpiteet puhtain kasin tai hankaamattomilla kasineilla varustettuna.

TIETOJA MERKISTA

Naamarin TWFR alasiséaosassa oleva merkki muodostuu joukosta symboleita, joilla on seuraavat merkitykset:
TW 175 CE F

Koodi Tunnistus 1 I

direktiivin numerostandardi, johon on viitattu pyydettaessa sertifikaattia l

CE-merkinta

Mekaaninen lujuus, matalaenerginen isku

DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrate 56 D-12103 Berlin on suorittanut naamarin TWFR sertifiointimenettelyn
direktiivin 89/686/CEE artiklan 10 mukaisesti. Euroopan komissioon ilmoitetty elin (tunnistekoodi 0196).

Astenumerot (shade) ja suositellut kdytot kaarihitsaukseen

Hitsausmenetelma Virta ampeereissa

littywat teknitkat | 15] 6 | 10 | 15 ] 30 | 40 ] 60 | 70 [ 100|125 150 175] 200 225 ] 250 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Paallystetyt elektrodit 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG raskasmetalleilla () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
[MIG kevyilla seoksilla 10 o[ 12 [ 13 [ 14 |
Leikkaus ilma-kaari 10 Ml 12 [ 13 ] 14 ] 15
Leikkaus plasma-jet 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
Hitsaus mi kaarella | [ 4 [ 5 | 6 [7] 8 9 10 "n [ 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Nimitysta "raskasmetallit" kaytetaan teraksille, tera ille, kuparille ja seoksille jne.
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NAVOD K POUZITi SVARECSKEHO STiTU

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Informacni noéta tykajici se svarecského $titu, model TWFR.

Poznamka: V nasledujicim textu se bude pouzivat vyraz ,$tit* k oznaceni svarecského Stitu.

Stit model TWFR je ve shodé s pozadavky Evropské normy EN 175 (Osobni ochrana - Prostfedky na ochranu oéi a tvafe béhem svarovani a
souvisejicich procesu) a v souladu s pfislusnou Smérnici 89/686/EHS.

UPOZORNENi!

Je nezbytné predist si, pochopit a dodrZzovat zakladni pravidla obsazena v tomto navodu.

Béhem svarovani muze svételné vyzarovani, produkované napétovym obloukem, poskodit oi a zptisobit popaleniny pokozky; kromé toho
svarovani produkuije jiskry a kapky roztaveného kovu vymrstované do vech sméru.

Proto je tfeba pouzivat ochranny §tit s cilem predejit fyzickému ubliZzeni na zdravi, které by mohlo byt i vazné.

Jednoznacné zabranite zapaleni stitu z jakychkoli pFi€in, protoZe produkovany dym je v pfipadé jeho vdechovani skodlivy pro oéi a télo.
Materidl, z kterého je tvofen kompletni $tit, nepfedstavuje Zadné riziko pro ¢lovéka ani pro Zivotni prostiedi.

Pravidelné kontrolujte stav Stitu:

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte spravnou polohu a upevnéni skla filtru, které se musi nachazet pfesné v popsaném prostoru.
UdrZujte §tit v dostatecné vzdalenosti od plamenu.

- Stit se nesmi pfili§ pribliZit k prostoru svafovani.

V piipadé dlouhodobého svafovani je tfeba prubézné kontrolovat stav stitu z hlediska deformaci nebo opotfebeni.

U mimoradné citlivych subjektt by materidly, které se dostanou do styku s pokozkou, mohly zptsobit alergické reakce.
Nepouzivejte jiné nahradni dily nez originalni od firmy VALEX.

Neautorizované zmény a vymeény soucasti za neoriginalni dily budou mit za nasledek zruseni platnosti zaruky a uzivatel bude nést osobné
nasledky za pfipadné ubliZzeni na zdravi.

NAVOD K POUZITi A UDRZBE

Stit se musi pouzivat vzdy a vyhradné na ochranu tvafe a o&i béhem svafovani. Byl totiz navrzen pro zaji§téni maximalni ochrany béhem
svarovani a déle tak, aby poskytoval maximalné snadnou montaz i pohodli a kvalitu pouziti.

Po pouziti a pfed jeho uloZenim po skonéeni pracovni ¢innosti je tfeba zkontrolovat neporusenost $titu a odstranit pfipadné kapky roztaveného
kovu pfitomné na vizualnim filtru, které by mohly sniZit jeho viditelnost.

Stit proto musi byt ulozen tak, aby se zabranilo jeho trvalym rozmérovym deformacim nebo prasknuti ochranného filtru.

CISTENi A DEZINFEKCE

Vycistéte a dezinfikujte Stit vyhradné vodou a mydlem nebo prostfedky, které neobsahuji rozpoustédla. Pouziti chemickych rozpoustédel
zpusobuje vzhledové znehodnoceni, a to az do Uplného sniZeni neporusenosti samotného $titu.

Spravna zakladni péce o stit umoziiuje snizit na minimum jeho znehodnoceni jak z hlediska pouziti, tak i z hlediska komponentt samotného Stitu.

TECHNICKE UDAJE SKLA FILTRU

Stit je dodavan se sklem filtru oznagenym CE, odpovidajicim gradaci 11. Masky s filtrem pouzivejte vyhradné pfi procesech svarovani a fezani

v proudovych rozmezich, ktera jsou uvedena v tab. 1 a odpovidaji stupni gradace 11.

Filtr je ve shodé s pozadavky EN 166:2001 ,,Osobni ochranné pracovni prostiedky na ochranu oéi - Vlastnosti“ as normou EN 169:2002

»Filtry pro svafovani a souvisejici techniky - Pozadavky na prenos a doporu¢ené pouziti“.

Pro spravné pouziti je uzivatel pfi koupi vyzvan, aby:

- Kontroloval povrch filtru s cilem presvédcit se, zda na ném nejsou viditelné krabance, zarezy, protlaceni nebo cokoli jiného, co by mohlo branit
spravnému vidéni.

Pro spravné uchovani je tfreba, aby byl filtr skladovan v prostiedi, ve kterém se nevyskytuji organické vypary, pfi teploté v rozsahu od + 5° do
+30°.

Pro spravnou udrzbu je uzivatel vyzvan, aby:

- Pravidelné cistil filtr po kazdém pouziti a oplachl jej tekutym cisticim prostfedkem.

U ¢isténi je uzivatel vyzvan, aby dodrzoval nasledujici pokyny:

- Nikdy neprovadét operace ¢isténi na slunci;

-k osuseni filtru pouzivat pouze absorpéni hadiiky nebo jemné tkaniny zabrariujici poskrabani;

- pouzivat vlaznou vodu a neutralni mydlo &i jakykoli tradi¢ni Cistici prostfedek, vhodny pro ¢isténi optiky;

- nikdy nepouzivat abrazivni nebo silné zasadité Cistici prostredky;

- UPOZORNENI: NIKDY NEPOUZIVEJTE ROZPOUSTEDLA ANl ORGANICKE TEKUTINY, JAKO JE BENZIN NEBO LiH!

Pouziti vy$si gradace by nezajistilo vét§i ochranu; mohlo by naopak nutit obsluhu zdrzovat se pfili$ blizko u zdroje vyzafovani a dychat Skodlivé
spaliny.

V ptipadé, Ze je pouziti filtru spojeno s pocitem nepohodli, je nutné provést kontrolu pracovnich podminek a kontrolu zraku obsluhy.

Pfi pracich provadénych v exteriéru za silného pfirozeného svétla je mozné pouzit ochranny filtr s nejblizsi vyssi gradaci.

Filtr z kaleného skla, které neobsahuje aktinium, se mlze rozbit nasledkem padl z vysek do jednoho metru, nasledkem nahodnych narazti do
hran nebo zahrocenych pfedmétt nebo nasledkem nahlého otoceni hlavy uzivatele na stranu. Filtr musi byt pouzivan ve spojeni s vhodnymi
kryty a ochrannymi kryty filtru stejnych rozmérd. Pro tento Gcel se doporucuje, aby alespori ochranné kryty filtru byly z plastového materialu,
odolného viéi naraztim, prednostné polykarbonatu.

Pfi vyméné filtru, krytd a ochrannych krytu filtru postupujte dle pokynt dodanych vyrobcem pfifazeného &elniho ochranného krytu nebo ruéniho
svarecského stitu. Uvedené ukony musi byt provedeny pracovnikem, ktery ma cisté ruce nebo je vybaven neabrazivnimi rukavicemi.

Aby se zabranilo Skodam béhem prepravy nebo skladovani, doporucuje se skladovat filtr v pavodnim baleni.

Pfi dodrzeni vy$e uvedenych pokynu pro ¢isténi neni filtr v béznych podminkach pouziti vystaven nadmérnému opotfebeni. JAKMILE SE NA
POVRCHU FILTRU OBJEVi ZJEVNA POSKOZENI, JAKO JSOU SKRABANCE NEBO ZAREZY CI NANOSY MATERIALU POCHAZEJiCIHO
ZE SVAROVANI, NEBO V KAZDEM PRIPADE KAZDYCH 6 MESiICU,PROVEDTE VYMENU FILTRU. FILTR, PRIPADNE KRYTY OCHRANNE
KRYTY FILTRU SE PAK MUSi VYMENIT PO KAZDEM ZNACNEM NARAZU.
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Filtr je charakterizovan oznacenim tvofenym nasledujicimi prvky, v uvedeném poradi, s nasledujicim vyznamem:
OZNACENI FILTRU

11 XTW 1 CE
Cislo stupnice. t I
Identifikacni kod. ]
Opticka tfida.
Oznaceni.

Filtry a ochranné kryty filtru optické tfidy 3 nejsou vhodné pro dlouhodobé pouziti.

U mimoradné citlivych subjektl by materialy, které se dostanou do styku s pokozkou uZzivatele, mohly zpUsobit alergické reakce.

Postup certifikace filtru XTW ve smyslu ¢l. 10 Smérnice 89/686/EHS provedla DIN CERTCO, Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,
Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Instituce notifikovana u Evropské komise (identifikacni kod 0196).

V tabulce 1 jsou uvedena Cisla svételné gradace ,shade”, doporu¢ena pro svarovani elektrickym obloukem pro bézné pouzivané postupy
s odli$nymi trovnémi svafovaciho proudu.

MONTAZ STiTU A FILTRU

Provedte montaz podle nakresu (obr. A).

Upozornéni: Nedotahujte pili§, protoze v opacném pfipadé by mohlo dojit k poskozeni zavitu a soucastky $titu a tésnéni skla filtru nebudou
pfipevnény vhodnym zptsobem.

Uvedené ukony musi byt provedeny pracovnikem, ktery ma ¢isté ruce nebo je vybaven neabrazivnimi rukavicemi.

INFORMACE TYKAJICi SE OBCHODNi ZNACKY
Obchodni znacka uvedena na ¢elni spodni vnitini ¢asti kukly TWFR je tvofena sérii symbolu s nasledujicim vyznamem:

TW 175 CE F
Identifikaéni kod 1 I
Ciselny standard normy, ze které se vychazelo pfi zZadosti o certifikaci
oznaceni CE (ES)
Mechanicka odolnost, naraz s nizkou energii.

Postup certifikace kukly TWFR ve smyslu ¢l. 10 Smérnice 89/686/EHS provedla DIN CERTCO, Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,
AlboinstralBe 56 D-12103 Berlin. Instituce notifikovana u Evropské komise (identifikacni kod 0196).

Stupné gradace (shade) a doporucena pouziti pro obloukové svarovani
S\_raioygci postup s Proud v Ampérech

technikami 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Obalované elektrody 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG na tézkych kovech () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
[MIG na lehkych slitinach 10 o[ 12 [ 13 [ 14 |
R e aerem 10 [ 12 [ 138 [ 14 [ 15
Rezani plazmou (Plasma-Jet) 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
Obloukové svaiovanimikroplazmou| [ 4 [ 5 | 6 [ 7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Vyraz ,tézké kovy" se aplikuje na ocel, ocelové slitiny, méd a slitiny atd.
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NAVOD NA POUZITIE ZVARACSKEHO STIiTU

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) ltaly

Informacéna néta tykajuca sa zvarac¢ského stitu, model TWFR.

Poznamka: V nasledujucom texte bude pouzity vyraz ,8tit na oznacenie zvaracského ochranného stitu.

Stit model TWFR je v zhode s poziadavkami Eurépskej normy EN 175 (Osobna ochrana - Prostriedky na ochranu oéi a tvére pogas zvarania a
sUvisiacich ¢innosti) a v zhode s prisluSnou Smernicou 89/686/EHS.

UPOZORNENIE!

Je nevyhnutné precitat' si, pochopit a dodrziavat zakladné pokyny, uvedené v tomto navode.

Pocas zvarania moze svetelné vyzarovanie, tvorené napatovym oblikom, poskodit oci a spésobit popaleniny pokozky; okrem toho sa pocas
zvarania tvoria iskry a kvapky roztaveného kovu, ktoré st vymrstované vSetkymi smermi.

Preto je potrebné pouzivat ochranny stit, s cielom predist ublizeniu na zdravi, ktoré by mohlo byt aj vazne.

V kazdom pripade dbajte na to, aby sa $tit z akychkolvek dévodov zapalil, pretoZze dym z horenia je Skodlivy pre dychacie cesty, o¢i a telo.
Material, z ktorého je stit vyrobeny nepredstavuje Ziadne riziko pre ¢loveka ani pre Zivotné prostredie.

Pravidelne kontroluje stav Stitu:

- Pred kazdym pouzitim skontrolujte spravnu polohu a upevnenie skla filtra, ktoré sa musi nachadzat presne v predpisanom uloZeni.
UdrZujte §tit v dostatocnej vzdialenosti od plameria.

Stit nesmie byt prili§ blizko tvoreného zvaru.

V pripade dlhodobého zvarania je potrebné priebezne kontrolovat stav stitu z hladiska deformacii alebo opotrebenia.

Mimoriadne citlivym osobam by materialy, ktoré sa dostanu do styku s pokozkou, mohli sposobit’ alergické reakcie.

Nepouzivajte iné nahradné diely nez originalne od firmy VALEX.

Neautorizované zmeny a vymeny Casti za neoriginalne diely budi mat za nasledok zru$enie platnosti zaruky a uzivatel bude niest osobne
nasledky za pripadné ublizenie na zdravi.

NAVOD NA POUZITIE A UDRZBU

Stit musi byt pouzivany vzdy a vyhradne na ochranu tvére a o&i pogas zvarania. Bol totiz navrhnuty pre zabezpegenie maximéalnej ochrany podas
zvarania tak, aby bol jednoducho zmontovatelny a poskytoval maximalne pohodlie po¢as pouzivania.

Po skonceni pracovnej ¢innosti a pred jeho odloZenim je potrebné skontrolovat neporuSenost $titu a odstranit z filtra pripadné kvapky
roztaveného kovu, nachadzajlce sa na filtri, ktoré by mohli zhorsit' jeho priehladnost.

Stit preto musi byt odloZeny tak, aby sa zabranilo jeho trvalym deformaciam alebo prasknutiu ochranného filtra.

CISTENIE A DEZINFEKCIA

Cistite a dezinfikujte &tit vyhradne vodou a mydiom alebo prostriedkami, ktoré neobsahuijt rozptstadia. Pouzitim chemickych rozpustadiel by ste
mohli poskodit vzhlad a mohlo by dojst az k tpInému zniceniu Stitu.

Spravnou starostlivostou zniZite riziko znehodnotenia stitu a jeho komponentov na minimum.

TECHNICKE FILTRACNEHO SKLA

Stit je dodavany s filtraénym sklom oznagenym CE odpovedajlcim gradacii 11. Masky s filtrom pouzivajte vyhradne pri zvarani a rezani v

pradovych rozmedziach uvedenych v tab. 1, odpovedajicich stupni gradacie 11.

Filter je v zhode s poziadavkami EN 166:2001 ,,Osobné ochranné pracovné prostriedky na ochranu oéi - Vlastnosti“ a s normou EN

169:2002 ,,Filtre na zvaranie a suvisiace techniky - Poziadavky na prenos a odporticané pouzitie®.

Pre spravne pouzitie je uzivatel pri kipe upozorneny, aby:

- Skontroloval povrch filtra, aby sa presvedcil, ¢i na iom nie st viditelné Skrabance, ryhy, deforméacie alebo akékolvek iné chyby, ktoré by mohli
zniZit jeho priehladnost.

Pre spravne uchovanie je potrebné, aby bol filter skladovany v prostredi, v ktorom sa nevyskytuji organické vypary, pri teplote v rozsahu od
+5°do + 30°.

Pre spravnu udrzbu je uzivatel upozorneny, aby

- Pravidelne Cistil filter po kazdom pouZiti, a oplachol ho tekutym Gistiacim prostriedkom.

Pre spravne cistenie je uzivatel upozorneny, aby dodrziaval nasledujuce pokyny:

- Nikdy necistit $tit na sinku;

- na osusenie filtra pouzivat len absorpéné handricky alebo jemné tkaniny zabrariujice poskrabaniu;

- Pouzivat vlaznu vodu a neutrélne mydlo, alebo akykolvek tradi¢ny cistiaci prostriedok vhodny na Eistenie optiky;

- nikdy nepouzivat abrazivne alebo silno zasadité Cistiace prostriedky;

UPOZORNENIE: NIKDY NEPOUZIVAJTE ROZPUSTADLA ALEBO ORGANICKE TEKUTINY AKO JE BENZIN ALEBO LIEH!

Pouzitie vy$$ej gradacie nemusi zaistit vy$Siu ochranu; naopak, mohlo by nutit obsluhu zdrziavat sa prili$ blizko pri zdroji vyzarovania a dychat
Skodlivé spaliny.

V pripade, ked ma obsluha pri pouZiti filtra neprijemny pocit, je potrebné vykonat kontrolu pracovnych podmienok a kontrolu zraku obsluhy.

Pri pracach vykonavanych v exteriéri, za silného prirodzeného svetla, je mozné pouzit ochranny filter s najblizSou vy$Sou gradaciou.

Filter z kaleného skla, ktoré neobsahuje aktinium, sa méze rozbit' pri pade z vysky do jedného metra, nasledkom nahodnych narazov do hran
alebo zahrotenych predmetov, alebo nasledkom nahleho otocenia hlavy uZivatela nabok. Filter musi byt pouzivany v spojeni s vhodnymi krytmi
a ochrannymi krytmi filtra rovnakych rozmerov. Pre tento Uc¢el sa odportca, aby aspori ochranné kryty filtra boli z plastu, odolného voéi narazom,
prednostne z polykarbonatu.

Pri vymene filtra, krytov a ochrannych krytov filtra postupujte podfa pokynov dodanych vyrobcom priradeného ¢elného ochranného krytu alebo
ru¢ného zvaracskeého stitu. Uvedené tkony musi vykonat pracovnik s ¢istymi rukami alebo musi mat' neabrazivne rukavice.

Aby sa zabranilo poskodeniu pocas prepravy alebo skladovania, odporuc¢a sa skladovat filter v originalnom baleni.

Pri dodrzani vysSie uvedenych pokynov pre cistenie nie je filter v beznych podmienkach pouzitia vystaveny nadmernému opotrebovaniu.
KAZDYCH 6 MESIACOV, ALEBO POTOM AKO SA NA POVRCHU FILTRA OBJAVIA ZJAVNE POSKODENIA, AKO SU SKRABANCE,
RYHY, ALEBO VRSTVA MATERIALU ZO ZVARANIA, FILTER VYMENTE. FILTER, PRIPADNE KRYTY A OCHRANNE KRYTY FILTRA
MUSIA BYT DALEJ VYMENENE PO KAZDOM VYRAZNEJSOM NARAZE.
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Filter je oznaceny nasledujucimi znakmi, v uvedenom poradi, s nasledujucim vyznamom:
OZNACENIE FILTROV

11 XTW 1 CE
Cislo stupnice. t I
Identifikacny kod I
Opticka trieda

Oznacenie.

Filtre a ochranné kryty filtra optickej triedy 3 nie si vhodné pre dlhodobé pouZitie.

Mimoriadne citlivym osobam by materialy, ktoré sa dostanu do styku s pokoZkou, mohli spdsobit’ alergické reakcie.

Postup certifikacie filtra XTW predpisany ¢lankom 10 Smernice 89/686/EHS bol vykonany organizaciou DIN CERTCO, Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Osobou notifikovanou u Eurépskej komisie (identifikacny kéd 0196).

V tabulke 1 sU uvedené Cisla svetelnej gradacie ,shade”, odporucané pre zvaranie elektrickym oblikom pre bezne pouzivané postupy, pri
réznych drovniach zvaracieho prudu.

MONTAZ STiTU A FILTRA

Vykonajte montaz podla nakresu (obr. A).

Upozornenie: Nedotahujte prili$, pretoze inak by mohlo dojst k poskodeniu zavitu a diely Stitu a tesnenia filtracného skla nebudu spravne
pripevnené.

Uvedené Ukony musi vykonat pracovnik s ¢istymi rukami alebo musi mat neabrazivne rukavice.

INFORMACIE TYKAJUCE SA ZNACKY
Obchodna znacka uvedena na kukle TWFR, v jej ¢elnej spodnej vnutornej Casti, je tvorena sériou symbolov s nasledujicim vyznamom:

TW 175 CE F
Identifikagny kod ? I
Ciselny Standard normy, z ktorej sa vychadzalo pri Ziadosti o certifikaciu
oznadenie CE (ES)
Mechanicka odolnost, naraz s nizkou energiou.

Postup certifikacie kukly TWFR predpisany ¢lankom 10 Smernice 89/686/EHS bol vykonany organizaciou DIN CERTCO, Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Osobou notifikovanou u Eurdpskej komisie (identifikacny kéd 0196).

Stupne gradacie (shade) a odporucené pouzitie pre oblikové zvaranie
;véra;u.:i postup s Prud v Ampéroch

technikami 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Obalované elektrody 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13
[MIG tazkych kovoch () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
[MIG Fahkych zliatin 10 "m [ 12 [ 13 ] 14 |
e Vaauenam v 10 [ 12 [ 138 [ 14 [ 15
Rezanie plazmou (Plasma-Jet) 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
Oblikové zvaraniemikroplazmou | [ 4 [ 5 | 6 [ 7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Vyraz ,tazké kovy" sa vztahuje na ocele, ocelové zliatiny, med a zliatiny, atd.
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PRIROCNIK ZA VARILNO MASKO

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Opomba z obvestilom, ki se nanasa na varilno masko model TWFR.

Opomba: v nadaljnjem besedilu bo uporabljen izraz »maska«.

Maska model TWFR je izdelana v skladu z evropskim normativom EN 175 (Osebna zascita - Oprema za za$¢ito oci in obraza med varjenjem
in z njo povezani postopki) in s predpisi iz Direktive 89/686/EGS.

POZOR!

Obvezno morate prebrati, razumeti in upostevati pravila, navedena v tem priro¢niku.

Med varjenjem lahko svetloba varilnega obloka poskoduje o¢i in povzroci opekline na koZi; poleg tega povzro¢a varjenje iskrice in prsi kapljice
stopljene kovine v vse smeri.

Zato je treba uporabljati zas¢itno masko, da ne bi prislo do vegjih ali manjsih fiziénih poskodb.

Na vsak nacin se izogibajte mozZnosti, da bi masko zazgali, saj je dim materiala, iz katerega je maska narejena, $kodljiv za o€i in za telo, ¢e ga
vdihnete.

Material, iz katerega je izdelana maska, ne predstavlja nobenega tveganja za ¢loveka ali za njegovo okolje.

Redno preverjajte stanje maske:

Pred vsako uporabo preverite pravilen polozaj in pritrditev filtrirnega stekla, ki mora biti names&eno natanko na oznacenem mestu.

- Maske ne priblizujte plamenom.

Maske ne smete prevec priblizati mestu varjenja.

- Ce varite dlje ¢asa, ob&asno preverite stanje maske, da ne izgubi oblike ali da se ne poskoduje material.

Pri zelo ob¢utljivih osebah lahko materiali, ki pridejo v stik s koZo, povzrocijo alergijske reakcije.

Ne uporabljajte rezervnih delov, ki jih ni izdelalo podjetje VALEX.

Nepooblastene spremembe ali zamenjava delov z neoriginalnimi rezervnimi deli iznicijo garancijo in operaterja izpostavijo tveganju osebnih
poskodb.

NAVODILA ZA UPORABO IN VZDRZEVANJE

Masko je treba vedno uporabljali le za zascito obraza in o¢i med varjenjem. Izdelana je namre¢ tako, da lahko zagotovi kar najvecjo zas¢ito med
varjenjem, poleg tega pa zagotavlja tudi izjemno preprosto namesc¢anje in udobje ter kakovostno zas¢ito.

Po uporabi in ko delo opravite, morate masko pregledati, da preverite, ali je Se popolna, in da bi odstranili morebitne kapljice razprsene staljene kovine
na filtru, saj te lahko zmanjSajo ucinkovitost samega filtra.

Masko morate torej shraniti tako, da bi preprecili, da bi se za stalno razoblicila ali da bi zas¢itni filter pocil.

CISCENJE IN RAZKUZEVANJE

Masko distite in razkuZujte izkljuéno z vodo in detergentom, v katerem ni topil. Uporaba kemic¢nih topil povzroci iznakazenje povrsine maske,
lahko pa tudi zmanj$anje integritete materiala.

Pravilna splosna skrb za masko omogoca pocasnejse staranje z vidika uporabe in komponent maske.

SPECIFIKACIJA FILTRIRNEGA STEKLA

Maska je dobavljena s filtrirnim steklom z oznako CE s $tevilko gradacije 11. Maske s filtrom uporabljajte le za varjenje in rezanje v tokovnih
intervalih, navedenih v tabeli 1, v skladu s Stevilko gradacijske lestvice 11.

Filter je rezultat skladnosti z zahtevami EN 166:2001 »Osebna zascitna sredstva - specifikacija« in z normativom EN 169:2002 »Filtri za
varjenje in povezane tehnike - Zahteve za prenos in priporo¢ene uporabe«.

Za pravilno uporabo operaterju ob nakupu priporo¢amo, da:

- Preveri, da na povrsini filtra ni prask, ureznin, udarnin ali drugih poskodb, ki bi lahko preprecevale pravilno gledanje skozi filter.

Za pravilno shranjevanje je treba filter shraniti v okolju, v katerem ni organskih hlapov, pri temperaturi od +5° in +30°.

Za pravilno vzdrzevanje uporabniku priporo¢amo, da:

- Redno disti filter po vsaki uporabi, tako da ga takoj splakne s Cistilno tekocino.

Za ¢iscenje uporabniku svetujemo, naj se drzi naslednjih navodil:

naj filtra ne Cisti na soncu;

- naj uporablja vpojne krpe in mehke tkanine, ki ne praskajo, za brisanje filtra;

naj uporablja mla¢no vodo in nevtralno milo ali kakr§enkoli vsakdaniji detergent za uporabo v optiki kot Cistilno sredstvo;

naj ne uporablja grobih ali zelo alkalnih detergentov;

POZOR: NIKOLI NE UPORABLJAJTE TOPIL ALI ORGANSKIH TEKOCIN, KAKRSNA STA BENCIN IN ALKOHOL!

Uporaba filtra z vecjo gradacijsko oznako ne bi zagotovila vecje zas¢ite; lahko pa bi od operaterja zahtevala, da se postavi blize viru sevanja in
vdihuje Skodljive pline.

V primeru, da uporaba filtra povzroca obcutek neudobja, vam svetujemo preverjanje delovnih pogojev in vida operaterja.

Za dela, ki se izvajajo na prostem in ob naravni svetlobi, je mogoce uporabiti zas¢itni filter z naslednjo oznako gradacije.

Filter, neaktini¢no kaljeno steklo, se lahko razbije, ¢e pade z viS§ine manj kakor meter, pa tudi zaradi nesre¢nih udarcev ob robove ali ostra telesa,
do katerih pride, ker uporabnik nenadoma obrne glavo vstran. Filter je treba uporabljati v kombinaciji z ustreznimi pokrovi in varovali za o¢i enakih
mer. Zato priporo¢amo, da so vsaj varovala za oci iz nelomljive plastike, najbolje iz polikarbonata.

Za zamenjavo filtra, $c¢itnikov in varoval za o¢i glejte navodila konstruktorja obrazne za$¢ite za varjenje ali ro¢nih varilnih $€itnikov. Zamenjavo
mora izvesti operater s Cistimi rokami ali z neabrazivnimi rokavicami.

Da bi se izognili poSkodbam med transportom ali skladi§¢enjem, vam priporo¢amo, da filter shranite v originalni embalazi.

Ce upostevate zgornja navodila za ¢i$éenje, se filter v obigajnih delovnih pogojih ne obrabi preveé.

FILTER ZAMENJAJTE, CE SE NA NJEGOVI POVRSINI POJAVIJO PRASKE ALI UREZNINE, NALOZEN VARILNI MATERIAL, V VSAKEM
PRIMERU PA NA 6 MESECEV. FILTER, MOREBITNA ZASCITA IN VAROVALA OCI JE TREBA ZAMENJATI PO VSAKEM MOCNEJSEM
UDARCU.
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Filter nosi oznako, sestavljeno iz naslednjih elementov v navedenem vrstnem redu, ki so razloZeni v nadaljevanju:
OZNAKE FILTROV

11 XTW 1 CE
Stevilka po lestvici ’ ]
Identifikacijska koda I
Opticni razred.

Oznaka

Filtri in okularji opti¢nega razreda 3 niso primerni za dolgotrajno uporabo.

Pri zelo obcutljivih osebah lahko materiali, ki pridejo v stik s koZzo uporabnika, povzrocijo alergijske reakcije.

Postopek certifikacije za filter XTW, ki ga predvideva 10. ¢len Direktive 89/686/EEC, je izvedlo podjetie DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organ prigladen pri Evropski komisiji (identifikacijska koda 0196).

V tabeli 1 so navedene priporocene stopnje gradacije svetlosti »shade« za varjenje z elektri¢nim oblokom in z obi€ajnimi postopki, ki so skupni
razliénim nivojem jakosti variinega toka.

NAMESCANJE MASKE IN FILTRA

Steklo namestite, kot je prikazano na sliki (Slika A).

Pazite, da jih ne boste privili premoc¢no, saj lahko uni¢ite navoj. Potem steklo in sestavni deli ne morejo biti pravilno pritrjeni.
Te postopke mora izvesti operater s istimi rokavi ali z neabrazivnimi rokavicami.

INFORMACIJE O OZNAKI

Oznaka na ¢elno-spodnjem delu maske TWFR je sestavljena iz vrste simbolov z naslednjimi pomeni:
TW 175 CE F

Identifikacijska koda. b I

Stevilka predpisa, na podlagi katere je bila izdana pro$nja za certifikacijo. l

oznacba CE

Mehanska trdnost, majhna energija ob udarcu

Postopek certifikacije za masko TWFR, ki ga predvideva 10. ¢len Direktive 89/686/EEC, je izvedlo podjetje DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstral’e 56 D-12103 Berlin. Organ priglasen pri Evropski komisiji (identifikacijska koda 0196).

Gradacijske stopnje (shade) in njihova uporaba, priporoéena za oblo¢no varjenje

Postopek varjenja Tok v amperih

" Mehnike - [15] 6 [10] 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [100]125] 150 [175] 200 | 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Oplaséene elektrode 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[MIG na tezkih kovinah (*) 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
[MIG na lahkih zlitinah 10 o[ 12 [ 13 [ 14
Rezanje zrak-oblok 10 Ml 12 [ 13 ] 14 ] 15
Plazemsko rezanje-jet 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [
Mik oblocnovarjene | [ 4 [ 5 | 6 [ 7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Izraz "tezke kovine" se nana$a na jekla, jeklene zlitine, baker in njegove zlitine itd.
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PRIRUCNIK MASKE ZA VARENJE

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Informativni list za masku za varenje Model TWFR.

Napomena: u ovom tekstu upotrijebiti é¢emo termin maska.

Maska Model TWFR izradena je u skladu sa rekvizitima Europske norme EN 175 (Osobna zastita — Oprema za zastitu ociju i lica tijekom
varenja i povezanih procedura) i sa pripadaju¢om Direktivom 89/686/CEE.

POZOR!
Potrebno je procitati, shvatiti i postivati minimalna pravila navedena u ovom priruéniku.
Tijekom varenja, svjetlo koje proizvodi voltaicki luk moze ostetiti vid i prouzrociti opekline na kozi; ujedno, tijekom varenja se proizvode iskre i
kapi topljenog metala koje $trcaju u svim smjerovima.
Potrebno je stoga upotrebljavati zastithu masku kako bi se izbjegle fizicke ozljede koje mogu biti i teske.
Masku se ne smije nikako paliti jer je dim koji se stvara Stetan za odi i tijelo, ako se udiSe.
Materijal od kojeg je sacinjena Citava maska nije opasan za ¢ovjeka ni za okolis.
Redovito provjeravati stanje maske:
- Prije svake upotrebe provjeriti ispravan polozaj i fiksiranost stakla filtera koje mora biti to€no na opisanom mjestu.
- Drzati masku dalje od vatre.
- Masku se ne smije previe priblizavati podrucju gdje se vari.
- Kod produzenog varenja, svako toliko se mora provjeravati masku kako bi se uocile eventualne deformacije ili istroSenost.
- Za posebno osjetljive osobe, materijali koje dolaze u dodir sa koZom mogu prouzrociti alergijske reakcije.
- Ne smiju se upotrebljavati rezervni dijelovi koji nisu originalni dijelovi VALEX.
Neovlastene promjene ili zamjena neoriginalnih dijelova ponistavaju garanciju i izlaZu operatera opasnosti od ozljeda.

UPUTE ZA UPOTREBU | SERVISIRANJE

Maska se mora upotrebljavati uvijek i iskljugivo za zastitu lica i ociju tijekom varenja. Naime, ista je projektirana za jaméenje maksimalne zastite
tijekom varenja i za pruzanje maksimalnih rezultata bilo kod jednostavnog montiranja kao i kod komotne i kvalitetne upotrebe.

Nakon upotrebe i u svakom slu¢aju prije odlaganja maske na kraju upotrebe, potrebno je provjeriti da je ista ¢itava i ukloniti eventualne kapi
taljenog metala sa vizuelnog filtra, koje bi mogle smanijiti vidljivost filtra.

Maska mora stoga biti odlozena na nacin da se izbjegnu eventualne permanentne deformacije ili da se zastitni vizuelni filter razbije.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

Masku je potrebno C¢istiti i dezinficirati isklju¢ivo vodom i sapunom ili u svakom slu¢aju sa proizvodima bez rastvornog sredstva. Upotreba
kemijskih rastvornih sredstava prouzrokuje estetsko o$te¢enje maske i dovodi do potpunog ostecenja maske.

Ispravno opcée ocuvanje maske omoguéava smanjenje na minimum njeno zastarijevanje, bilo kod upotrebe kao i u pogledu sastavnih dijelova
maske.

PODACI O STAKLU FILTERA

Maska ima staklo filter oznaceno sa CE gradacije od 11. Upotrebljavati maske sa filtrom samo za varenje i rezanje unutar vrijednosti struje koji
su navedeni u tab. 1, pored broja stupnja 11.

Filter je izraden sukladno sa rekvizitima EN 166:2001 “Individualna zastita o€iju - Podaci” i sa zakonom EN 169:2002 “Filtri za varenje
i povezane tehnike — Rekviziti prijenosa i savjetovana upotreba”.

Za ispravnu upotrebu, prilikom kupnje operater bi trebao:

- provjeriti da na povrsini filtra ne postoje ogrebotine, rezovi, oSte¢enja ili bilo Sto bi moglo otezati ispravnu vidljivost.

Za ispravno oc¢uvanje, filter se mora pohraniti u prostoriji gdje ne postoji organska para i na temperaturi od + 5° do + 30°.

Za ispravno servisiranje, operater bi trebao:

- Redovito ocistiti filter nakon svake upotrebe, ispiraju¢i odmah sa teku¢inom za ciscenje.

Za c¢iScenje operater mora slijediti navedene upute:

- ¢iSc¢enje se ne smije nikada vrsiti pod suncem;

- upotrebljavati upijajuce krpe ili mekane tkanine koje ne grebu za susenije filtra;

- upotrebljavati mlaku vodu i neutralni sapun, ili bilo koji konvencionalni deterdZent koji se upotrebljava u optici za ¢i§¢enje stakla;

- ne smiju se nikada upotrebljavati abrazivni deterdzZenti ili visoko alkalinski deterdZenti;

POZOR: NE SMIJU SE NIKADA UPOTREBLJAVATI RASTVORNA SREDSTVA ILI ORGANSKE TEKUCINE KAO BENZIN ILI ALKOHOL!

Upotreba vece gradacije ne jam¢i veéu zastitu; moglo bi naprotiv prisiliti operatera da se pribliZi izvoru svjetlosti i da udiSe Stetne pare.

U slucaju da operater ima smetniji prilikom upotrebe filtra, potrebno je provijeriti uvjete rada i vid operatera.

Tijekom rada na otvorenom sa jakim prirodnim svjetiom, moguce je upotrijebiti zastitni filter sa slijede¢im ve¢im brojem gradacije.

Filter izraden od kaljenog neaktinskog stakla, moze se razbiti uslijed pada sa visine manje od metra i uslijed nehoti¢nog udara u uglove ili
zasiliene predmete, uslijed iznenadnog bocnog okretanja glave operatera. Filtar se treba koristiti u kombinaciji s prikladnim pokrivac¢ima
i unutarnjim staklima istih dimenzija. U tom cilju savjetuje se da barem unutarnja stakla budu izradena od plastike otporne na udarce, po
mogucénosti od polikarbonata.

Za zamjenu filtra, pokrivaca i straznje zastite, slijediti upute proizvodaca zastitne naprave za lice za varenje ili ruénih maski za varenje.Zamjenu
mora vrsiti operater sa Cistim rukama ili sa neabrazivnim rukavicama.

Za izbjegavanje oSteéenja tijekom prijevoza ili skladiStenja savjetuje se da filter ostane u originalnoj ambalazi.

Ako se slijede navedene upute za €iSc¢enje, filter nije izloZzen prekomjernom tro$enju, u normalnim uvjetima upotrebe. ZAMIJENITE FILTAR
AKO SE NA NJEGOVOJ POVRSINI NALAZE TRAJNA OSTECENJA KAO STO SU OGREBOTINE ILI REZOVI ILI NASLAGE MATERIJALA
ZAVARIVANJA, A U SVAKOM SLUCAJU JEDNOM U 6 MJESECI. FILTER, EVENTUALNI PREKRIVACI | UNUTARNJA STAKLA MORAJU
BITI ZAMIJENJENI NAKON SVAKOG VECEG UDARCA.
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Na filtru se nalaze oznake koje se sastoje od slijedeéih elemenata, u navedenom nizu sa slijede¢im znaenjem:
OZNAKA FILTRA

11 XTW 1 CE
Broj ljestvice ! I
Identifikacijski kod I
Opticka klasa
Oznaka.

Filtri i ona stakla opticke klase 3 nisu prikladni za produzenu upotrebu.

Za posebno osjetljive osobe, materijali koje dolaze u dodir sa koZzom mogu prouzroditi alergijske reakcije.

Proceduru za dobivanje certifikata za filter XTW koju predvida ¢l. 10 Direktive 89/686/EEC izvrsila je tvrtka DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Organ prijavljen pri Europskoj komisiji (identifikacijski broj 0196).

U tablici 1 navedeni su brojevi gradacije svjetlosti “shade” koji se savjetuju za varenje elektri¢nim lukom za procedure normalne upotrebe sa
razli¢itim razinama intenziteta struje za varenje.

POSTAVLJANJE MASKE | FILTRA

Izvr$iti montazu u skladu sa nacrtom (Fig. A).

Pozor, ne smije se previ$e stisnuti jer bi se navoj mogao ostetiti, a dijelovi maske i spojnici koji drze staklo ne fiksiraju se na ispravan nacin.
Radnje mora vrsiti operater sa ¢istim rukama ili sa antiabrazivnim rukavicama.

INFORMACIJE O OZNACI

Oznaka navedena na masci TWFR na donjem-frontalnom unutarnjem dijelu, sastoji se od niza simbola sa slijede¢im znacenjem:
TW 175 CE F

Identifikacijski kod 1 ]

Broj zakona na bazi kojeg je izdan certfikat

Oznaka EZ

Mehanicka otpornost, niska udarna energija

Proceduru za dobivanje certifikata za masku TWFR koju predvida ¢l. 10 Direktive 89/686/EEC izvrsila je tvrtka DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralte 56 D-12103 Berlin. Organ prijavljen pri Europskoj komisiji (identifikacijski broj 0196).

Vrijednosti stupnjevanja (shade) i upotrebe koje se savjetuju kod luénog varenja
Procedura varenja i Struja u amperima
odgovarajuce

tehnike 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Oblozene elektrode 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13
[MIG teskih metala () 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
[MIG 1aksih legura 10 "m [ 12 [ 13 ] 14 |
Rezanje zrak-luk 10 "l 12 [ 13 [ 14 [ 15
Rezanje plazma-jet 9 [10]n 12 | 13 |
Luéno varenje sa mil [4] 5 [ 6 [7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Naziv "teSki metali" upotrebljava se za celik, legure Celika, bakar i legure, itd.
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KAUKES, SKIRTOS SUVIRINIMO DARBAMS, VADOVAS

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Informacinis dokumentas apie suvirinimo darbams skirtg kauke, modelis TWFR.

Pastaba: toliau tekste bus vartojamas terminas “kauké”.

TWFR modelio kaukeé atitinka Europos standarto EN 175 (Asmeniné apsauga — Akiy ir veido apsaugos jranga suvirinimo ir panasiems
procesams) reikalavimus, ir atitinkamos 89/686/CEE direktyvos nurodymus.

DEMESIO!

Labai svarbu perskaityti ir suprasti Siame vadove pateiktas taisykles bei besglygiskai jy laikytis.

Suvirinimo metu i elektros lanko spinduliuojama labai ryski Sviesa gali pazeisti akis ir sglygoti epidermio nudegimus, be to, susidaro ZieZirbos ir
i§silydZiusio metalo laSeliai, pasklindantys j visas puses.

Dél $iy priezasc€iy labai svarbu naudoti apsaugine kauke, tokiu badu bus galima i§vengti sunkiy fiziniy suzalojimy.

Vengti ugnies susidarymo dél bet kokiy priezasciy prie suvirintojo kaukés, nes susidare diimai yra Zalingi akims ir visam kdnui, jei yra jkvépiami.
Visos medziagos, i$ kuriy yra pagaminta kauké, néra zalingos Zmogui ir aplinkai.

Periodiskai tikrinti kaukés stovj:

Prie$ kiekvieng naudojima, patikrinti taisyklingg stiklinio filtro padét; ir pritvirtinima, jis turéty bati tiksliai aprasytoje vietoje.

Saugoti kauke nuo ugnies.

- Kaukés negalima priartinti pernelyg arti prie suvirinimo zonos.

llgo suvirinimo atveju, batina karts nuo karto patikrinti, ar néra galimy kaukés deformacijy bei jos susidévéjimo.

Ypatingai jautriems asmenimis medziagos, susilieiancios su oda, gali sukelti alergine reakcijg.

Niekada nenaudokite neorginaliy atsarginiy detaliy, kitokiy nei VALEX.

Bet kokios neleistinos modifikacijos ir neorginaliy atsarginiy detaliy naudojimas, salygoja garantijos praradimg ir padidina operatoriaus
suzalojimo rizika.

NAUDOJIMO IR PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS

Kaukeé turi bati dévima visada, ji skirta tik veido ir akiy apsaugai suvirinimo metu. Ji yra sukurta taip, kad baty uztikrinama maksimali apsauga
suvirinimo metu, be to ji uztikrina maksimaly efektyvuma, nes yra lengvai sumontuojama, patogi naudojimui.

Po naudojimo ir prie§ padedant saugojimui po darbo, kauke batina apzidréti ir patikrinti jos vientisuma, taip pat pasalinti galimus iSsilydZiusio
metalo ladus, esancius ant regimosios dalies filtro, nes jie gali sumazinti filtro regéjimo kokybe.

Kaukeé turi bati padéta saugojimui taip, kad baty iSvengta neatstatomos jos matmeny deformacijos, ir kad jos apsauginis regimosios dalies filtras
nesuduzty.

VALYMAS IR DEZINFEKCIJA

Kauke valyti ir dezinfekuoti tik vandeniu ir muilu arba kitais produktais, kuriuose néra tirpikliy. Cheminiy tirpikliy naudojimas salygoja estetinio
vaizdo praradimg ir gali visiSkai pazeisti kauke.

Gera jprastiné kaukeés priezitra leidZia minimaliai sumazinti jos susidéveéjima, turint omeny tiek jos naudojima, tiek atskiras kaukés detales.

STIKLINIO FILTRO SPECIFIKACIJA

Kaukeé yra aprapinta stikliniu filtru, pazymétu CE, jo gradacijos numeris 11. Naudoti kaukes su filtru tik suvirinimo ir pjovimo procesams, kuriy
srovés intervalai yra nurodyti 1 lent., atitinkamai pagal saugos laipsnio numerj 11.

Filtras atitinka standarto EN 166:2001 “Asmeniné akiy apsauga - Specifikacijos” ir standarto EN 169:2002 “Suvirinimo ir giminisky
technologijy filtrai — Sviesos praleidimo reikalavimai ir rekomenduojamasis naudojimas” reikalavimus.

Taisyklingam naudojimui, operatorius, nusipirkes produktg, privalo:

- Patikrinti, ar ant filtro pavir§iaus néra jbrézimy, jpjovimy, jdubimy ar kity pazeidimy, kurie galéty trukdyti geram matomumui.

Taisyklingam saugojimui, filtrg batina sandéliuoti aplinkoje, kurioje néra organiniy gary, rekomenduotina temperattra yra nuo + 5° iki + 30°.
Taisyklingai prieziarai, vartotojas privalo:

- Reguliariai po kiekvieno naudojimo valyti filtra, jj skalauti valymo skysciu.

Valydamas vartotojas turi laikytis tokiy nurodymy:

niekada neatlikinéti valymo darby sauléje;

filtro nusausinimui naudoti specialius sugeriancius arba minkstus nebraizancius audinius;

- naudoti drungng vandenj ir neutraly muilg, arba bet kokj kitg valiklj, tokj kaip valomasis skystis, skirtas optikos produktams;

niekada nenaudoti abrazyviniy arba stipriai $arminiy valikliy;

|SPEJIMAS: NIEKADA NENAUDOTI TIRPIKLIY ARBA ORGANINIY SKYSCIY, TOKIY KAIP BENZINAS ARBA ALKOHOLIS!

Aukstesné gradacija neuztikrinty didesnés apsaugos, priesingai, versty operatoriy laikytis pernelyg arti spinduliavimo $altinio ir kvépuoti
nuodingais ddmais.

Jei filtro naudojimas sukelia nepatogumo jausma, batina pakartotinai patikrinti darbo salygas ir operatoriaus regéjima.

Darbams, atliekamiems atvirame ore, prie stiprios natiralios Sviesos, galima naudoti apsauginj filtrg su aukstesniu gradacijos numeriu.

Filtras i$ gradinto neaktinio stiklo gali suduzti nukrites net ir i§ mazesnio nei vieno metro aukscio, taip pat gali suluzti dél atsitiktiniy smagiy j astrius
kampus ar smailius daiktus, Siuos smigius sglygoja staigus vartotojo galvos pasukimas j Sona. Filtras turi bati naudojamas kartu su tokiy pat
matmeny atitinkamais gaubtais ir galiniais okuliarais. Tokiu tikslu patartina, kad bent galiniai okuliarai bty pagaminti i$ atsparaus sutrenkimams
plastiko, pageidautina polikarbonato.

Dél filtro, gaubto ir galiniy okuliary pakeitimo, zidréti, suvirintojo veido apsauginio skydo arba rankinio $almo gamintojy nurodymus. Pakeitimo
darbus turi atlikti operatorius $variomis rankomis arba apsirpines neabrazyvinémis pir§tinémis.

Norint iSvengti pazeidimy transportavimo arba sandéliavimo metu, patartina filtrg iSslaikyti originalioje pakuotéje.

Jei yra laikomasi auksciau aprasyty valymo instrukcijy, filtras, prie normaliy eksploatavimo salygy, susidévi negreitai. PAKEISTI FILTRA,
JEI ANT JO PAVIRSIAUS ATSIRANDA NUOLATINIAI PAZEIDIMAI, TOKIE KAIP |BREZIMAI AR |PJOVIMAI, BEI SUVIRINIMO METU
SUSIKAUPUSIOS NUOSEDOS, BET KOKIU ATVEJU KAS 6 MENESIUS. BE TO, FILTRAS, ATITINKAMI GAUBTAI IR GALINIAI OKULIARAI
TURI BUTI PAKEISTI NAUJAIS PO BET KURIO SMARKESNIO SMUGIO.
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Filtras yra pazymétas Zenklais, kurie susideda i$ tokiy elementy, kurie pateikiami tokia specifine tvarka ir jy atitinkama reikSmé yra tokia:
FILTRY ZENKLINIMAS

11 XTW 1 CE
Skalés numeris. ' I
Identifikacijas kod I
Optiné klasé.
Zenklinima

3 optinés klasés filtrai ir okuliarai néra pritaikyti ilgam darbui.

Ypatingai jautriems asmenimis medziagos, susilie¢iancios su vartotojo oda, gali sukelti alergine reakcijg.

Filtro XTW sertifikavimo procedira, numatytg 89/686/CEE direktyvos 10 str., atliko DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,
Alboinstralle 56 D-12103, Berlynas. Organas, notifikuotas Europos Komisijai (identifikacinis kodas 0196).

1 lenteléje yra pateiktos rySkumo gradacijos “shade” vertés, rekomenduotinos jprastoms suvirinimo elektros lanku procediroms bei skirtingiems
suvirinimo srovés intensyvumo lygiams.

KAUKES IR FILTRO SURINKIMAS

Atlikti surinkima, kaip parodyta piesinyje ( A pav.).

Démesio, nepriverzti pernelyg smarkiai, prieSingu atveju bus paZeistas apvadas, o atskiros kaukés dalys bei stiklinio filtro tarpiklis nebus
tinkamai pritvirtinti.

Siuos darbus turi atlikti operatorius $variomis rankomis arba apsirGpines neabrazyvinémis pirstinémis.

DUOMENYS APIE ZENKLA
Ant kaukés TWFR priekinés- apatinés srities, vidinéje puséje nurodytas Zenklas yra sudarytas i$ simboliy grupés. Jy reikSmé yra tokia:

TW 175 CE F
Identifikacijas kods. ? I
skaitmeninis teisinis standartas, kuriuo remiamasi kreipiantis dél sertifikavimo. l
CE Zenklinima:
Mechaninis atsparumas, Zzemas energijos poveiki

Kaukés TWFR sertifikavimo procedirg, numatytg 89/686/CEE direktyvos 10 str., atliko DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstrale 56 D-12103, Berlynas. Organas, notifikuotas Europos Komisijai (identifikacinis kodas 0196).

Gradacijos numeriai (shade) ir rekomenduotina paskirtis lankiniam suvirinimui
Suvirinimo procesas Srové amperals
ir jo metodai 15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600
Glaistyti elektrodai 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[Sunkiyjy metaly () MIG 9 10 11 [ 12 13 [ 14 |
‘Lenqujq lydiniy MIG 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Pjovimas oras-lankas 10 Ml 12 ] 13 [ 14 ] 15
Pjovimas plazma-jet 9 [10]n 12 [ 13 [
Lankinis suvirinimasmikroplazma| [ 4 [ 5 [ 6 [ 7 [ 8 9 10 "] 12
15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600
(*) Terminas "sunkieji metalai" yra naudojamas plieno, plieno lydiniy, vario bei jo lydiniy, ir t. t. apibadinimui.
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KEEVITUSMASKI KASUTUSJUHEND

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Keevitusmaski Mudel TWFR infoleht.

NB: Jargnevas tekstis kasutatakse terminit “mask”.

Mask Mudel TWFR vastab Euroopa standardile EN 175 (Isikukaitsevahendid — Keevitamisel ja sellega seonduvatel t66del kasutatavad
silmade ja n&o kaitsevahendid) ning baasdirektiivis 89/686/EMU &ratoodule.

TAHELEPANU!

Kaesolevas juhendis dratoodud pdhinduded tuleb kindlasti I&bi lugeda, enesele selgeks teha ja neist kinni pidada.

Keevitamisel kasutatavast elektrikaarest johtuv kiirgus voib silmi kahjustada ning péhjustada nahapdletusi; lisaks sellele tekivad
keevitamisel kergesti lenduvad sademed ja sulametalli piisad.

Seega tuleb véimalike (ka raskete) kehavigastuste valtimiseks kasutada kaitsemaski.

Keevitusmaski ei tohi mitte mingil juhul péletada, kuna tekkiv suits voib kahjustada silmi ja sissehingamisel kogu organismi.
Maski valmistamiseks kasutatud materjal ei ole mingil moel ohtlik ei inimesele ega ka keskkonnale.

Kontrollige regulaarselt maski korrasolekut:

Enne iga kasutuskorda kontrollige filtriklaasi 6iget asendit ja kinnitusi — see peab olema tapselt ettenahtud kohas ja asendis.
Hoidke lahtise tule eest.

- Maski ei tohi keevituskaarele liiga lahedale lasta.

Pikemaajaliste keevitustddde korral tuleb aeg-ajalt kontrollida, et maskil poleks deformeerunud voi katkisi kohti.

- Ulitundlikel isikutel véivad maski nahaga kokkupuutuvad osad tekitada allergilisi reaktsioone.

Arge kasutage muid kui VALEX originaalvaruosi.

Toote muutmine vastava loata ning mitteoriginaalvaruosade kasutamine muudavad garantii kehtetuks ja tekitavad operaatorile
kehavigastuste saamise ohu.

KASUTUS-JA HOOLDUSJUHISED

Maski tohib kasutada ainult ja (iksnes n&o ja silmade kaitsmiseks keevitamise jooksul. Mask on valmistatud nii, et see tagaks maksimaalse kaitse
keevitamise ajal, ent oleks samas hdlpsalt kokkupandav ning mugav kasutada.

Maski kasutamise jarel ja enne selle drapanekut parast t66 I6ppu tuleb maski kontrollida, et veenduda selle korrasolekus ning eemaldada
véimalikud filtriklaasil olevad metallitigad, mis véivad néhtavust halvendada.

Maski tuleb hoida nii, et see ei saaks pusivalt deformeeruda ega kaitseklaas katki minna.

PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

Puhastage ja desinfitseerige maski ainult vee ja seebi voi siis lahustitevabade puhastusvahenditega. Keemilised m&juained vdivad maski
kahjustada voi selle isegi taiesti kasutuskdlbmatuks muuta.

Juhul kui maski korralikult hooldada, pikeneb selle kasutusaeg markimisvaarselt ning maski detailid peavad tunduvalt kauem vastu.

FILTRIKLAASI OMADUSED

Maski komplekti kuulub filter, millel olev markeering CE naitab tumedusastet 11. Kasutada filtriga maske ainult keevitus- ja I6ikeoperatsioonide
puhul tab. 1 &ra toodud voolu intervallidel, vastavalt taseme numbrile 11.

Filter on tunnistatud vastavaks standardi EN 166:2001 , Isiklikud silmakaitsevahendid. Spetsifikatsioonid” ja standardi EN 169:2002
Filtrid keevitamisele ja sellega seotud meetoditele. Labilaskvuse nduded ja soovitatav kasutus” nduetele.

Oigeks kasutamiseks peab operaator maski ostes kontrollima, et:

- filtri pealispinnal ei oleks kriime, sisseldikeid, mélke voi mistahes muud vigastust, mis vib piirata kasutaja nahtavust.

Oige siilitamise tagamiseks tuleb filtrit hoida ruumis, kus pole orgaanilisi aurusid, temperatuuril + 5° ja + 30° vahel.

Oige hoolduse tagamiseks peab kasutaja:

- Filtri parast iga kasutuskorda kohe puhastusvedelikuga Ule loputama.

Puhastamisel tuleb kinni pidada jargnevatest nduetest:

- filtrit ei tohi puhastada otsese paikesevalguse kaes;

- filtri kuivatamiseks tuleb kasutada spetsiaalseid imavaid v6i pehmeid ja mittekriimustavaid lappe;

- kasutage leiget vett ja neutraalse pH-tasemega pesuvahendit voi siis mistahes optiliste seadmiste puhastamiseks ette nahtud tavavahendit;
- keelatud on abrasiivsete voi tugevalt aluseliste puhastusvahendite kasutamine;

- TAHELEPANU: RANGELT ON KEELATUD LAHUSTITE VOl ORGAANILISTE VEDELIKE (BENSIIN, ALKOHOL) KASUTAMINE!

Kdrgema tumedusastmega filter ei taga efektiivsemat kaitset, vaid voib pigem sundida operaatorit t6tama kiirgusallikale liiga 1ahedal ning
hingama sisse kahjulikku suitsu.

Juhul kui filtri kasutamisel tekib ebamugavustunne, tuleb kontrollida té6tingimusi ja operaatori nagemist.

Lageda taeva all ja tugeva loomuliku valgusega teostatavate té6de korral vaib kasutada ihe tumedusastme vorra tugevamat kaitsefiltrit.

Filter on valmistatud karastatud keevitusklaasist ja vdib puruneda vahem kui meetri kdrguselt kukkumisel ning juhul, kui kasutaja pérkab pead
jarsult poorates maskiga vastu teravaid nurki voi esemeid. Filtrit tuleb kasutada kombinatsioonis sobivate katete ja samade mdédtmetega
valiste ning seesmiste lisaklaasidega. Sellisel juhul on soovitatav, et vdhemalt lisaklaasid oleksid purunemiskindlast plastist, eelistatavalt
poliikarbonaadist.

Filtri, katete ja lisaklaaside vahetamiseks juhinduge nende aluseks oleva kdeshoitava voi kiiverkeevitusmaski valmistaja juhendist. Vahetamist
teostava operaatori kded peavad olema puhtad ning ta ei tohi kanda karedaid kindaid.

Valtimaks filtri vigasaamist transpordil vai sailitamisel on soovitatav see originaalpakendisse jatta.

Juhul kui peetakse (ilaltoodud puhastusnduetest, on filter harilikes kasutustingimustes kiillaltki vastupidav. FILTER TULEB VALJA VAHETADA,
KUl SELLE PINNALE ILMUVAD SILMAGA NAHTAVAD JA PUSIVAD KAHJUSTUSED NAGU KRIIMUD VOI SISSELOIKED VOI
KEEVITATAVA MATERJALI PRITSMED, KUID KINDLASTI IGA 6 KUU TAGANT. LISAKS TULEB FILTER, VOIMALIKUD KAITSEKATTED
JA —PRILLID VALJA VAHETADA NEID MOJUTAVATE TUGEVATE LOOKIDE KORRAL.
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Filtri markeeringul figureerivad alltoodud jarjekorras elemendid, millede tdéhendus on jargmine:
FILTRITE MARKEERING

1
Tumedusaste.
Isikukood I
Optiline klass
Markeering

Filtrid ja lisaklaasi, millede optiline klass on 3, ei sobi pikaajaliseks kasutamiseks.

Ulitundlikel isikutel véivad maski osad, mis nahaga kokku puutuvad, tekitada allergilisi reaktsioone.

Filtri XTW sertifitseerimistoimingu, mis vastab direktiivi 89/686/EEC artiklile 10, on I&bi viinud DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung
mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Teavitatud asutus Euroopa Komisjoni juures (identifitseerimisnumber 0196).

Tabel 1 toob dra tumedusastme ,shade” soovituslikud vaartused tavalisemate elektrikaarkeevitusprotsesside jaoks kasutatavate erinevate
keevitusvoolude korral.

FILTRI JA MASKI KOKKUPANEK

Kokkupanekul jérgige joonisel toodud juhiseid (Joon. A).

Tahelepanu, arge pingutage kruvisid liigselt, kuna vastasel juhul vdib keere katki minna ning kruvi ei pruugi maski osi ja filtriklaasi kinnitusi
korralikult fikseerida.

Kokkupanemist teostava operaatori kéded peavad olema puhtad ning ta ei tohi kanda karedaid kindaid.

INFORMATSIOON MARGISTUSE KOHTA
Maski TWFR sees, eesmises alumises osas olev margistus koosneb reast simbolitest, millede tdhendus on jargmine:

TW 175 CE F
Isikukood 1 ] l ‘
standardi number, millest Iahtudes on taotletud tootesertifikaat
CE-margistus.
Mehaaniline tugevus, madal I66gienergia

Maski TWFR sertifitseerimistoimingu, mis vastab direktiivi 89/686/EEC artiklile 10, on labi viinud DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. Teavitatud asutus Euroopa Komisjoni juures (identifitseerimisnumber 0196).

Tumedusastmete (shade) vaartused ja soovituslik kasutamine kaarkeevitusel
Keevitusprotsess Keevitusvool amprites

ja seonduvad 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Kattega elektroodid 8 [ 9 10 1] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[Raskemetallide (*) MIG-keevitus 9 10 1 [ 12 13 [ 14 |
‘Kergsulami(e MIG-keevitus 10 11 [ 12 [ 13 [ 14
Ghu-kaare I5ige 10 "l 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasmajoa Idige 9 [10]n 12 | 13 |
Mikrop kugakeevits| | 4 | 5 | 6 | 7] 8 9 10 "n [ 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Véljendiga "raskemetallid" tahistatakse teraseid, terasesulameid, vaske ja selle sulameid jne.
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METINASANAS MASKAS ROKASGRAMATA

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Informacija par metinaSanas masku, modelis TWFR.

Piezime: Talak teksta tiks izmantots termins ,maska”.

Maska, modelis TWFR, atbilst Eiropas Normas EN 175 prasibam (Individualie aizsarglidzek|i — acu un sejas aizsardziba metina$anas un ar to
saistito proceduru laika), ka arT Direktivas 89/686/EEK prasibam.

UZMANIBU!

Ir loti svarigi izlasTt, saprast un ievérot §aja rokasgramata izklastitos pamatnoradijumus.

Metinasanas laika volta loka gaismas starojums var sabojat acis un izraisTt epidermas apdegumu; turklat, metina$anas laika rodas izkauséta
metala $|akatas un pilieni, kas izlido visos virzienos.

Tadgjadi, ir jaizmanto aizsargmaska, lai izvairitos no traumu gis$anas, kuras var bat arf smagas.

Izvairieties no metinasanas maskas uzliesmosanas jebkura iemesla dé|, jo dimi, kas rodas deg$anas laika, ir kaitigi acim un arT veselibai, ja
tie nok|dst elpcelos.

Materials, no kura ir izgatavota maska, nav bistams cilvékiem un apkartéjai videi.

Regulari parbaudiet maskas stavokli:

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai stikla filtrs ir pareizi izvietots un nostiprinats, tam jabat ievietotam noraditaja vieta.

- Turiet masku talu no liesmas.

Masku nedrikst pietuvinat metinasanas vietai.

- lligstosas metinasanas gadijuma laiku pa laikam parbaudiet masku, lai parliecinatos, vai ta nav deforméta vai bojata.

Ja jums ir jutiga ada, vietas kur ta nonak saskaré ar materialiem, var rasties alergiskas reakcijas.

Lietojiet tikai originalas VALEX rezerves dalas.

Nepilnvarotas modifikacijas un neoriginalo detalu uzstadiSana padara garantiju nederigu un pak|auj operatoru traumu gts$anas riskam.

LIETOSANAS UN TEHNISKAS APKOPES INSTRUKCIJA

Maska ir jalieto tikai sejas un acu aizsardzibai metinasanas laika. Ta tika izstradata ar noldku nodrosinat maksimalu aizsardzibu metinasanas
laika, ka arf vieglu montazu un értu un kvalitativu lietosanu.

Péc lietoSanas un pirms maskas novietoSanas uzglabasana, ta ir japarbauda un japarliecinas par tas integritati, no skatlodzina ir janovac visi
izkauséti metala pilieni, kuri var pasliktinat stikla filtra caurspidibu.

Tad maska ir janovieto tada uzglabasanas vieta, kura tai neradisies permanentas deformacijas un kura nav stikla aizsardfiltra sapli$8anas riska.

TIRISANA UN DEZINFEKCIJA
lietoSana sabojas maskas estétisko izskatu un arT batiski samazinas maskas integritati.
Maskas rupiga kopéja apkope lauj samazinat [ldz minimumam tas noveco$anos, gan redzamibas zina, gan maskas sastavdalu nodiluma zina.

STIKLA FILTRA SPECIFIKACIJA

Maska tiek piegadata ar stiklu ar CE mark&jumu, kuram ir 11. tumSuma pakape. lzmantojiet tikai tadas maskas ar aizsardfiltru, kas paredzétas
metinasanai un grie$anai 1. tabula noraditaja stravas diapazona, kas atbilst 11. tumsuma pakapei.

Sis filtrs atbilst normas EN 166:2001 “Redzes organu aizsardzibas lidzekli - Specifikacija” un normas EN 169:2002 “Filtri metinasanai
un ar to saistitam procediiram — Caurlaides spéjas prasibas un ieteicamie pielietojumi” prasibam.

Pareizai izstradajuma lietoSanai, operators pirkuma bridT tiek aicinats:

- Parbaudtt, vai uz filtra virsmam nav ieskrap&jumu, iegriezumu, iespiedumu vai citu bojajumu, kas var traucét normalai redzamibai.

Pareizai lietoSanai, filtrs ir jaglaba vidé bez organiskiem iztvaikojumiem, temperatdra no + 5° [idz + 30°.

Pareizai izstradajuma tehniskai apkopei, lietotajs tiek aicinats:

- Raprgi tirtt filtru péc katras lietoSanas reizes, uzreiz noskalojot to ar tirisanas lidzekli.

TiriSanas laika iesakam lietotajam ievérot $adus noradijumus:

nekada gadijuma netiriet izstradajumu atklata saulé;

filtra slauci$anai lietojiet Gdeni uzstico$as lupatas vai mikstus neskrapéjusus audumus;

lietojiet siltu Gdeni un neitralu mazgasanas [dzekli vai jebkuru parastu optikas tiriSanai piemérotu tiriSanas Iidzekli, pieméram, tirisanas
Skidrumu;

- nekada gadijuma nelietojiet abrazivus tiriSanas lidzek|us vai lidzek|us ar augstu sarma saturu;

UZMANIBU: NEKADA GADIJUMA NELIETOJIET ORGANISKOS SKIDINATAJUS VAI SKIDRUMUS, TADU KA BENZINS VAI SPIRTS!

Augstakas tumSuma pakapes lietoSana nenodrosinas labaku aizsardzibu; gluzi otradi, tas var likt operatoram turéties parak tuvu izstarojuma
avotam un ieelpot kaitigus dimus.

Gadijuma, ja filtra lietoSanas laika jums rodas neértibas sajita, ir japarbauda darba apstakl|i un redzamiba no operatora darba vietas.

Stradajot ara ar spécigu saules gaismu, var lietot aizsargfiltru ar nakamo tum$uma pakapi.

Filtrs ir izgatavots no neakiiniska radtta stikla, tas var saplist, kritot no mazak ka metra augstuma uz asiem priekSmetiem vai prieckSmetu malam,
operatoram netiSam pagriezot galvu uz saniem. Filtrs jaizmanto kopa ar piemérotiem vaciniem un ar tada paSa izméra okularu aizmuguréjam
dalam. Sim noltikam iesakam izmantot vismaz retrookularus no triecienizturigas plastmasas, vélams no polikarbonata.

Informacijai par filtru, vaku vai retrookularu mainu, skatiet atbilstoS8as metinaSanas sejas maskas vai rokas metindSanas ekrana razotaja
noradijumus. Detalu maina javeic operatoram ar tiram rokam vai izmantojot neabrazivus cimdus.

Lai izvairitos no bojajumiem transportésanas vai glabasanas laika, iesakam turét filtru originala iepakojuma.

Ja tiek ievéroti augstak izklastitie tirisanas noradijumi, filtrs netiks paklaut parmérigam nodilumam, ar nosacijumu, ka tas tiek izmantots normalos
darba apstaklos. NOMAINIET FILTRU, JA UZ TA VIRSMAS PARADAS PERMANENTI BOJAJUMI, TADI KA IESKRAPEJUMI, IEGRIEZUMI
VAI METINASANAS LAIKA UZKAUSEJAMO MATERIALU ATLIEKAS, UN JEBKURA GADIJUMA NE RETAK KA REIZI 6 MENESOS.
FILTRS, VAKI UN RETROOKULARI IR JAMAINA PEC JEBKURA SPECIGA TRIECIENA.
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Uz filtra raksturojumiem norada markéjums, kas sastav no $adiem elementiem noradita seciba, kuru nozime ir paskaidrota zemak:
FILTRU MARKEJUMS

11 XTW 1 CE
Aptumsosanas pakape. ’ I
Identifikavimo kodas I
Optiska klase.

Marké&jums.

3. optiskas klases filtri un okulari nav pieméroti ilgstoSai lietoSanai.

Ja operatoram ir jutiga ada, vietas kur ta nonak saskaré ar izstradajumu, var rasties alergiskas reakcijas.

Direktivas 89/686/EEK 10. panta paredzéta filtra modela XTW sertifikacijas procedira tika veikta uznémuma DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Eiropas Komisijas pazinota iestade (identifikacijas kods 0196).

1. tabula ir noraditas dazadam izplatitu loka metinaSanas metozu stravas vértibam rekomendéjamas tumSuma pakapes “shade” vértibas.

MASKAS UN FILTRA MONTAZA

Veiciet montazu, saskana ar noradijumiem ziméjuma (att. A).

Uzmanibu, nepievelciet skrives parak ciesi, citadi vitne tiks bojata, ka rezultatd maskas un stikla filtra turétaja detalas netiks piestiprinatas
piemérota veida.

Sis operacijas javeic operatoram ar tiram rokam vai izmantojot neabrazivus cimdus.

INFORMACIJA PAR MARKEJUMU
Markg&jums, kas atrodas maskas TWFR iekSpusé apaksa, sastav no virknes simbolu, kuriem ir $ada nozime:

TW 175 CE F
Identifikavimo kodas. ] I
standarta numurs, saskana ar kuru ierice tika sertificéta l
CE marké&jums.
Mehaniska izturiba, zemas energijas triecien:

Direktivas 89/686/EEK 10. panta paredzéta maskas modela TWFR sertifikacijas procedara tika veikta uznémuma DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralte 56 D-12103 Berlin. Eiropas Komisijas pazinota iestade (identifikacijas kods 0196).

Rekomendéjamas gradacijas vértibas (shade) un lietoSanas veids loka metinasanai
Metinasanas metode Strava ampéros
un ar to saistiti

papémieni 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Segtie elektrodi 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
[smago metalu MIG metinasana (") 9 10 11 [ 12 13 [14
[Vieglu sakauséjumu MIG metins 10 "m [ 12 [ 13 ] 14 |
Gaisa-loka grie$ana 10 Ml 12 [ 13 ] 14 ] 15
Plazmas griesana 9 [10]n 12 | 13 |
Loka mil metinasana| [ 4 [ 5 [ 6 [7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Termins "smagie metali" attiecas uz téraudu, térauda sakausé&jumiem, varu un ta sakausé&jumiem utt.
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PBKOBOACTBO C UHCTPYKLUWUU 3A 3ABAPBYHA MACKA

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

WHdbopmauus, oTHacsLa ce 3a 3aBapbyHa macka Mogen TWFR.

3abenexka: B TeKCTa, KOUTO creaBa Lie 6bae N3nonasaH TepMUHa Macka.

Mackata Mogen TWFR cboTBeTCTBa Ha u3nckBaHusiTa Ha EBponeiicka Hopma EN 175 (fluyHa 3awmta — EkunupoBska 3a npefnassaHe Ha
o4MTE U NULETO MO BPEME Ha 3aBapsiBaHe U CBBbP3aHWTE C Hero AeNHOCTUN) U Ha npeanvcaHnsaTa Ha cboTBeTHaTa [AvpekTua 89/686/CEE.

BHUMAHMUE!

TpsibBa Aa ce npoyeTe, Hay4u 1 cna3sa MUHUMYMa OT Npasuna, KOMTO Ce CbAbpXaT B HACTOSLLETO PbKOBOACTBO.

Mo Bpeme Ha 3aBapsiBaHe, CBETNMHHATa paavaLms n3nbyBaHa OT BoNTauMyHaTa Abra MOXe [a yBpeau ounTe 1 Aa NPUYNHU N3rapsiHus Ha

MOBBPXHOCTHUSA CIOiA Ha KoXaTa; OCBEH ToBa Npu 3aBapsiBaHe ce o6pa3syBaT UCKPYW U Karnku OT pa3TorneH MeTarl, KOTO ce NpbCka BbB BCUYKM

MOCOKM.

M cnepoaTenHo e BaxHO Aa ce M3MonaBsa npefnasHa Macka, 3a Aa ce u3berHe Bb3HUKBAHETO Ha TEXKM (U3NYECKN YBPEXAaHMS.

[la ce n3bsirea 3ananeaHeTo, Mo kakBaTo M Aa € NpUYMHa, Ha 3aBapbyHaTa Macka, Thil KaTo MyLlieLuTe, KoMTo ce obpasyBaT ca BpeAHu 3a

ouuTe 1 3a TANOTO, aKo Ce BAULIAT.

MaTepuansT, oT KOMTO € n3paboTeHa LsnaTa Macka, He NpeCTaBIsABa HUKaKbB PUCK 3a YOBEKa W OKONHaTa cpeaa.

MposepsiBaiiTe peAoBHO CbCTOAHNETO Ha MackaTa:

- lMpepu Besika ynotpeba, NpoBepsiBaiiTe NPaBUITHOTO MONOXEHUE U (UKCUPAHETO Ha PUITBPHOTO CTBLKIO, KoeTo TpsibBa Aa ce Hamupa
TOYHO B OMMCAHOTO NMPOCTPaHCTBO.

- [IpbXTe ganey mackata oT NnambLy.

MackaTa He TpsibBa fa ce npubnuxasa npekarneHo A0 30HaTa Ha 3aBapsiBaHe.

B cnyyait Ha NnpoabIXUTENHO 3aBapsiBaHe, OT BpeMe Ha Bpeme mMackaTta TpsibBa a ce NpoBepsiBa 3a €BEHTyarHu aedopmaumm unm

roBpexaaHe.

3a nuuaTa ¢ npekaneHo YyBCTBUTENTHA KOXa, MaTepuanunTe, KoMTo MMaT KOHTAKT C KoxaTta 6vxa MOrnv Aa NpeansBrkaT anepruiHmn

peakuuu.

[la He ce 13non3BaT pe3epBHU YacTU PasnnyHU OT OpUrMHanHuTe, npousseneHn ot VALEX.

HenosBoneHv npomexn 1nn NogmMsiHa Ha YacTu C HEOPUTMHAMHM Tak1Ba, BOASAT A0 NPeKbCBaHe Ha rapaHuMsiTa 1 u3narat onepartopa Ha

PU1CK OT HapaHsiBaHe.

WHCTPYKLIUU 3A YNOTPEBA U NOAAPBXKA

Mackata TpsibBa Aa ce M3nonasBa BYHArM U eQWHCTBEHO 3a Mpeanas3BaHe Ha MULETO U O4MTe MO Bpeme Ha 3aBapsiBaHe. BeblyHoCT, T €

npoekTVpaHa, 3a fa rapaHTupa MakcumariHa 3alyuTa fno Bpeme Ha 3aBapsiBaHe W fleceH MOHTaX, yAo6CcTBO 1 kayecTBO npu ynoTtpeba.

Cnepn ynotpeba unu npean aa 6bae noctaBeHa OTHOBO Ha MACTOTO cu cnea paboTa, MackaTa Tpsibea Aa 6bae ornexaaHa, 3a Aa ce ycTaHoBY

HellHaTa LANocT 1 3a Ja Ce OTCTPaHAT eBeHTYaNnHU Kanky OT pa3ToneH MeTar, KOUTO Ce HammupaT BbpXy 3pUTenHUs PunTbp, kouTo Buxa mornu

[la HamansT 3pUTErHUTE XapakTePUCTVKM Ha caMust PUNTBLP.

Mackata TpsibBa fa 6bae nocTaBeHa Ha MSICTOTO CW Taka Ye Aa ce naberHe NocTosiHHa AedopMaLms Ha paamepuTe Unn 3pUTENHUAT PUNTbP

[la ce cuynu.

MOYUCTBAHE U OE3NHDEKUUA

MouncTBainTe 1 Ae3nHdEKTUpaiTe Mackarta eAMHCTBEHO C BOAA W CanyH UMW MbK C NPOAYKTU, KOUTO He CbAbpXKaT pasTBopuTenu. Ynotpetata
Ha XMMWUYECKV Pa3TBOPUTENM NPEAN3BUKBa OT eCTETUHECKO 06e3hopMsiHe A0 HapyLLaBaHe Ha LierocTTa Ha mackara.

MonaraHeTo Ha 4OGPK rPYXKM MO MPUHLMM NO3BOSABAT TS Aa Ce 3anasu 3a ro-AbIro BpeMe HOBa, KakTo OT [MeAHa Touka Ha ynotpebara, Taka u
OT refHa TouKa Ha KOMMOHEHTUTE Ha camara macka.

CMNELNOUKALIUA HA ®PUNTHPA 3A CTBKIIOTO

Mackata ce npefocTtassi ¢ hUNTbP 3a CTbKNOTO, MapkupaH ¢ CE cbe cTeneH 11. Manonssaiite mackv ¢ hunTbp camo 3a 3aBapbyHy NPOLECU U

psi3aHe B MHTepBanuTe Ha Toka, MOCoYeH B Tab. 1, KOMTO CbOTBETCTBAT HAa HOMEP Ha CTeneHTa Ha 3aTbMHeHue 11.

PUNTLPBLT CLOTBETCTBA Ha n3nckBaHusATa Ha EN 166:2001 “CpeacTtBa 3a nuyHa 3awmTa Ha ouute - Cneuundmkaums” n Ha Hopma EN

169:2002 “®unTpu 3a 3aBapABaHe U CBbP3aHUTE C HEro TeXHUKK - U3MCKBaHMA 3a TPAaHCMUCUA U NpenopbYuTenHa ynorpeba”.

3a npaBunHa ynotpe6a, onepatopbT, NpK NoKynkaTa, ce nprkaHea aa:

- [poBepw, Aanu NOBbPXHOCTTa Ha PUNTPUTE He e HaJpackaHa, HapsidaHa, HapaHeHa W 3a BCUYKO, KOETO MOXe [a Bb3npensTcTBa 4o6poTo
BUXAAHe.

3a npaBunHo cbxpaHeHue, hUNTbLPLT TPSOBA Aa ce CbxpaHsiBa B cpeaa 6e3 opraHWyHK n3napeHus npu Temnepatypa ot + 5° go + 30°.

3a npaBunHaTa nogapbkKKa, NoTPebUTENAT ce NpukaHBea Ja:

- Mounctsa pefoBHO OUNTLPBLT Cried Besika ynoTpeba, kaTo ro U3nnaksa BegHara ¢ novMcTealla TEYHOCT.

3a nouncTBaHeTo, NOTPEGUTENAT Ce NpUKaHBa Aa ce Npuabpxka KbM CreaHUTE MHCTPYKLIU:

[la He U3BBLPLLBA HMKOra onepauym no NoYUCTBaHE Ha CbHLUE;

[la N3nonaBa NonuBaLLy KbPru UK MeKu TbKaHW, KOUTO He HaapackBaT MOBbPXHOCTTA, 3a [la ce NoACYLIM PUNTbPa;

[la u3rionssa xnajka Bofja 1 HeyTpareH carnyH Unu kakbBTo 1 a € 061KHOBEH MOYMCTBALL Npenapart, KOWTO ce W3Mo3Ba B ONTUKaTa Kato

MOYNCTBALLA TEYHOCT;

[la He Ce M3Mon3BaT HUKora abpasvBHW UMW CUIHO ankarHu npenaparu;

BHUMAHME: 1A HE CE U3MNON3BAT HUKOIA PA3TBOPUTENU UNU OPFTAHUYHWN TEYHOCTU KATO BEH3EH UIU ANKOXON!

MpuBsirBaHETO [0 NO-BUCOKa CTEMEH Ha (hunTbpa HMa Aa OCUrypy no-ronsiMa 3alyuTa; 61 Mormno Aa Hakapa onepaTopbT Aa CTOM NpekaneHo
61130 A0 U3TOYHMKA Ha paavaums v Aa BAULLBA BPEHM NYLUELN.

B cnyuai, Ye ynotpebara Ha punTbpa NpeamusBrKBa ycellaHe 3a Heyno6CTBO, Ce Hanara fa ce W3BbpLUM KOHTPOM Ha ycrosusiTa 3a paboTa u
3peHuneTo Ha oneparopa.

3a paboTy, N3BBLPLUBAHU HA OTKPUTO CbC CUIHA ECTECTBEHA CBETNINHA, € Bb3MOXHO [ja Ce U3Mon3sa 3allmTeH (PUNTbp C efHa CTEMNeH No-BUCOK.
OUATBLPBLT OT 3aKaNEeHO VHAKTUHUYHO CTBKIIO, MOXe [a Ce C4ynu Npu NaaaHe oOT BUCOYMHA NO-Manka OT €1H METbP W BCNEACTBUE Ha CrydaeH
yfap C yAap 1 3a0CTPeHu Tena, NPUYNHEHN OT BHE3AMHO CTPaHWYHO BbPTEHe Ha rnasaTta Ha noTpebutens. dunTbpbT TpsbBa fa Ce U3Non3ea B
KOMGBUHALMS C NOAXOAALUM NOKPUTUS U CbC 3aAHU NMELm CbC ChlynTe paaMepy. 3a Tasu Lien ce NpenopbyBa NoHe eNeMeHTUTE Npes ouuTe fAa
6baar oT NNacTMacoB Matepuan, U3APbXINB Ha COMbCHK, 3a NPEeAnoYMTaHe oT nonukapGoHar.

3a nogmMsiHaTa Ha unTbpa, MOKPUBALLUTE ENEMEHTM UMW ENIEMEHTUTE NPeA o4nTe, Aa Ce Hanpasu crpaBka B NPeAoCTaBeHNTE NHCTPYKLMU OT
NpoV3BOAMTENS Ha NpeanasHaTa 3aBapbyHa Macka Uiy CbOTBETHUTE PbYHM 3aBapbyHW ekpaHu. OnepauuuTe no nogMsiHa Tpsioea Aa Gbaat
V3BBLPLUEHN OT €ANH ONEpaTop C YACTU pbLie U HOCeL HeabpasuBHU pbKaBULIN.

3a fja n3berHeTe LLETH MO BPEME Ha TPaHCNIOPTUPAHETO UMM CbXPaHEHNETO, NPENopbYBa ce (UNTLPBLT Aa Ce AbPXKU B OPUrMHANHATa OnakoBka.
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AKO ce crnasBaT MHCTPYKUMWTE 3a NOYNCTBaHMUTE, OnucaHu no-rope, uUnTbpbT HE NOANEXN Ha NPEeKOMEPHO 3HOCBaHe NPU HOPMariH1 yCroBus
Ha ynotpe6a. MOAMEHETE ®UNTBHPA, AKO CE NOABAT BbPXY MNOBLPXHOCTTA NOCTOAHHU NMOBPEOU KATO HAOPACKBAHUA
WUINN HAPE3W, KAKTO U HACNATBAHE HA IOBABBYEH MATEPUAI OT 3ABAPABAHETO U BCE NAK HA 6 MECELA. ®UNTBPBT,
EBEHTYAJTHUTE MNOKPUBALLUW ENIEMEHTU U ENIEMEHTA 3A NPEL OYUTE TPABBA BCE NAK A BbAAT CMEHAHWU CNEQ BCEKU
3HAYUTENEH CBNBbCBK.

oVIJ'IT'bp'bT Ce XapakTtepusupa OT MapKMpoBKa, CbCToAlaTa ce OT CnegHuTe ernemMeHTu, B onpefeneHns peq, Ha KouTo no-Aory € oTpaseHo
3Ha4YeHneTo:

MAPKWPOBKA HA ®UNTPUTE

11 XTW 1 CE
Homep Ha cTeneHTa ) I
MpeHTudukaumoHeH koa,
OnTuyeckm knac.

MapkumpoBka.

duNTpK 1 cpeacTBa 3a O4MTE C ONTUYEH knac 3 He ca NoAXoAsLLW 3a NPoabMMKUTENHa ynoTpeba.

3a nuuata ¢ npekaneHo YyBCTBUTENHa KoXa, MaTtepuanute, KOUTO MMaT KOHTAKT C KoxaTa Ha notpebutens Guxa mornu ga npeavssukart
anepruyHn peakuum.

Mpouepnypata no Ceptudukauus Ha domuntbepa XTW, kosTo ce npeasmkaa ot Yn. 10 Ha Aupektnea 89/686/CEE e ussbplueHa ot DIN CERTCO
Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. OpraHu3auusi peructpupana B EBponeiickata komucusi
(noeHTudukaumnoHeH koa 0196).

B Tabnuua 1 ca oTpaseHn HomepaTta Ha cTeneHuTe 3a cBetivHa “shade”, npenopbyBaHu Npu AbroBO 3aBapsiBaHe 3a Hal-4eCcTo U3Mon3BaHuTe
npoueaypu Npy pasnuyHN HUBA Ha UHTEH3NTETa Ha 3aBapbyHUs TOK.

MOHTUPAHE HA MACKATA U HA ®UNTBHPA

M3BbpLueTe MOHTaXa, KakTo Ha YepTexa (Pur. A).

BHuMaHue, He cTsranTe npekarneHo, B MPOTVBEH Cryyal Lie ce noBpeau pesbarta U YacTUTe Ha mMackaTa v 3a 3akperneaHe Ha punTbpa 3a
CTBKIOTO HAIMa [1a Ce 3aKpensT Mo NOAXOAALMS HAUMH.

Onepauuute TpsibBa Aa 6bAaT M3BLPLLUEHW OT ONEepPaTop C YUCTY PbLE UMW HOCELL, Heabpa3nBHY PbKaBULY.

WHO®OPMALMA OTHOCHO MAPKATA
Mapkarta, noctaBeHa Bbpxy Mackata TWFR B npegHaTta ropHa 4acT ce CbCTOM OT CepUst CUMBOIM, KOUTO MMaT CeaHOTO 3HajYeHue:
TW 175 CE F

MneHTudmkaumoHeH kop ! ]
Homep ctangapt Ha pedepeHTHUS HopMaTUBEH JOKYMEHT 3a nornyyYasaHe Ha cepTuduKaLms
o6osHaveHve CE

MexaHnyHa yCTOMYMBOCT, HUCKO EHEPIUIiHO Bb3AENCTBME.

Mpouenypata no Ceptudmkaums Ha mackata TWFR, kosito ce npeaswkaa ot Yn. 10 Ha OupektuBa 89/686/EEC e ussbplieHa ot DIN
CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56 D-12103 Berlin. OpraHusauus peructpupaHa B EBponeiickata koMucus
(naeHTudmkaumnoHeH kog 0196).

Homepa Ha ctenenuTe (shade) n npenopbuBaHa ynotpe6a npu Abroeo 3aBapsiBaHe
MeTon Ha 3aBapsBaHe Tok B AMnepu
U CBBbp3aHuTe C

Hero TexHMKv 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
O6Mma3zaHu enekTpoan 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[Bur (Tig) [ 8 ] 9 10 11 [ 12 [13 |
‘MIG BBLPXY TeXKM MeTanm (*) 9 10 1 [ 12 13 [ 14 ‘
‘MIG BbpXY NeK1 Cnnasm 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
BL3AyIuHO-ALIOBO pr3aHe 10 M) 12 [ 13 [ 14 [ 15
MnasmeHo psizake "plasma-jet” 9 [ 10 [ 11 12 [ 13 [

eHo f1broB0 [4] 5 [ 6 [7] 8 9 10 [ 12
15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) U3pasbT "Texku meTanu" ce npunara 3a CTOMaHu, CTOMaHeH! CnnaBu, Mefl U HEeroBUTE CMNaBu U T.H.
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INSTRUKCJA OBSLUGI PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

VALEX S.p.A.

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 SCHIO (Vicenza) Italy

Nota informacyjna do przytbicy spawalniczej Model TWFR.

Uwaga: w dalszej czesci instrukcji zostanie zastosowany termin przytbica.

Przytbica, Model TWFR jest zgodna z wymogami Europejskiej Normy EN 175 (Ochrona indywidualna - $rodki ochrony oczu i twarzy stosowane
podczas spawania oraz w procesach pokrewnych), jak rowniez z zaleceniami dyrektywy odniesienia 89/686/EWG.

UWAGA!

Niezmiernie wazne jest przeczytanie, zrozumienie i przestrzeganie podstawowych zasad zamieszczonych w tej instrukcji obstugi.

Promieniowanie $wietlne emitowane podczas spawania przez fuk elektryczny moze powodowa¢ uszkodzenie oczu i oparzenie naskorka;

ponadto spawanie powoduje powstawanie iskier i kropli stopionego metalu rozpryskiwanych we wszystkich kierunkach.

Jest wiec konieczne zastosowanie przytbicy ochronnej w celu uniknigcia odniesienia szkdd fizycznych, réwniez powaznych.

Nie podpalaj z zadnego powodu przytbicy spawalniczej, poniewaz wytwarzane wtedy dymy sg szkodliwe dla oczu i ciata w przypadku ich

wdychania.

Materiat, z ktérego wykonana jest przytbica nie stanowi zadnego zagrozenia dla cztowieka i otoczenia.

Regularnie sprawdzaj stan przytbicy:

- Przed kazdym uzyciem sprawdz prawidtowe potoZzenie i przymocowanie szkia filtrujgcego, ktdre musi znajdowac sie doktadnie w opisanym
miejscu.

- Trzymaj przytbice w odpowiedniej odlegtosci od ptomieni.

- Nie moze ona by¢ zblizana zbytnio do strefy spawania.

- W przypadku przedtuzajgcego sie spawania, od czasu do czasu sprawdzaj przytbice pod wzgledem ewentualnych znieksztatcen lub
uszkodzen.

- W przypadku oséb szczegdlnie wrazliwych, materiaty, ktére stykajg sig ze skérg mogg powodowac reakcje alergiczne.

- Nie uzywaj czesci zamiennych odmiennych od zalecanych oryginalnych czesci VALEX.
Nieautoryzowane modyfikacje i wymiana z zastosowaniem czesci nieoryginalnych powodujg uniewaznienie gwarancji i narazajg operatora
na niebezpieczenstwo zranienia.

INSTRUKCJE OBSLUGI | KONSERWACJI

Przytbica musi by¢ uzywana zawsze i wytgcznie w celu zabezpieczenia twarzy i oczu podczas spawania. Zostata ona zaprojektowana dla
zagwarantowania maksymalnego zabezpieczenia podczas spawania oraz dla dostarczenia maksymalnych osiggéw, zaréwno pod wzgledem
prostoty montazu jak i wygody oraz jakosci podczas jej uzywania.

Po uzyciu przytbicy i przed jej schowaniem po zakoriczeniu pracy sprawdz ewentualne uszkodzenia i usun krople stopionego metalu, ktére moga
znajdowac sie na szkle filtrujgcym i moga redukowac widocznos¢ gwarantowang przez filtr.

Schowaj przytbice zwracajgc uwage, aby nie ulegata ona statym znieksztatceniom wymiarowym i zapobiegaj sttuczeniu filtra ochronnego.

CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA

Do czyszczenia i dezynfekcji przytbicy uzywaj wytgcznie wode z mydtem lub w kazdym razie $rodki nie zawierajgce rozpuszczalnikow. Stosowanie
rozpuszczalnikéw chemicznych powoduje znieksztatcenie przytbicy, az do catkowitego zniszczenia powierzchni zewnetrzne;.

Ogolna dbatos¢ o przytbice umozliwia zredukowanie do minimum jej zuzycia, zaréwno z punktu widzenia zastosowania jak i komponentow
samej przytbicy.

SPECYFIKACJE SZKLA FILTRUJACEGO

Przytbica jest dostarczana z zamontowanym szktem filtrujgcym z oznakowaniem CE stopien zaciemnienia 11. Stosowa¢ maski z filtrem wytgcznie

podczas procesoéw spawania i cigcia, w zakresach natezenia pradu wskazanych w tab.1 dla stopnia zaciemnienia 11.

Filtr jest zgodny z wymogami normy EN 166:2001 “Ochrona indywidualna oczu - Specyfikacje” oraz z norma EN 169:2002 “Filtry

spawalnicze i filtry dla technik pokrewnych - Wymagania dotyczace wspoétczynnika przepuszczania i zalecane stosowanie”.

Aby umozliwi¢ prawidtowe zastosowanie operator podczas dokonywania zakupu powinien:

- Sprawdzi¢, czy na powierzchni filtra nie sg widoczne zarysowania, peknigcia, sttuczenia lub inne $lady, ktére moga utrudnia¢ prawidtowg
widocznos¢.

Aby umozliwi¢ prawidtowe utrzymywanie filtr musi by¢ przechowywany w pomieszczeniu nie zawierajgcym oparéw organicznych, w
temperaturze zawartej w zakresie od + 5° do + 30°.

Aby umozliwi¢ prawidiowa konserwacje uzytkownik powinien:
Regularnie czyscic filtr po kazdorazowym uzyciu; natychmiast wyczy$¢ filtr z zastosowaniem ptynu czyszczacego.

Podczas czyszczenia filtra uzytkownik powinien stosowac¢ si¢ do nastepujacych zalecen:

- nie wykonuj nigdy operacji czyszczenia w petnym stoncu;

- do suszenia filtra uzywaj szmatek pochtaniajgcych wilgo¢ lub tkanin migkkich i nie pozostawiajacych zadrapan;

stosuj letnig wode z dodatkiem neutralnego mydta lub dowolnego detergentu konwencjonalnego, przeznaczonego do zastosowania

optycznego jako ptyn czyszczacy;

nie uzywaj nigdy detergentéw $ciernych lub silnie alkalicznych;

UWAGA: NIE UZYWAJ NIGDY ROZPUSZCZALNIKOW LUB PLYNOW ORGANICZNYCH TAKICH JAK BENZYNA LUB ALKOHOL!

Uzywanie wiekszego stopnia zaciemnienia nie gwarantuje wigkszego zabezpieczenia; moze natomiast zmusza¢ operatora do zbytniego
zblizania sig do zrédta promieniowania i wdychania dyméw trujgcych.

W przypadku, kiedy uzywanie filtra powoduje wrazenie niedogodnos$ci sprawdz warunki robocze oraz widoczno$¢ operatora.

Podczas operacji wykonywanych na wolnym powietrzu, przy silnym o$wietleniu naturalnym jest mozliwe uzywanie filtra zabezpieczajacego z
wigkszym stopniem zaciemnienia.

Filtr wykonany z przyciemnianego szkta hartowanego moze sttuc sie w wyniku upadku z wysokosci mniejszych od jednego metra oraz w
nastgpstwie przypadkowych uderzen o kanty lub ostre przedmioty, powodowane przez nagte obrécenie gtowy uzytkownika w bok. Filtr musi by¢
réwniez uzywany w potgczeniu z odpowiednimi ostonami twarzy i ostonkami chronigcymi oczodoty o tych samych wymiarach. W tym celu zaleca
sie, aby przynajmniej ostonki chronigce oczodoty byty wykonane z materiatu plastycznego odpornego na uderzenia, preferowany jest poliweglan.
Podczas wymiany filtra, oston twarzy oraz ostonek chronigcych oczodoty odwotaj sie do instrukcji dostarczonych przez producenta spawalniczych
oston twarzy lub tarcz spawalniczych z uchwytem. Operacje wymiany musza by¢ wykonywane przez operatora czystymi rekami lub po zatozeniu
rekawic ochronnych odpornych na $cieranie.

Aby unikna¢ wyrzadzenia szkod podczas transportu lub magazynowania zaleca sie przechowywanie filtra w oryginalnym opakowaniu.

Filtr nie jest narazony na nadmierne zuzycie w zwyktych warunkach zastosowania, w przypadku, kiedy sg przestrzegane wyzej zamieszczone
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instrukcje dotyczace czyszczenia. WYMIENIC FILTR, JEZELI POJAWIA SIE NA NIM TRWALE S_LADY USZKODZENIA, TAKIE, JAK
ZARYSOWANIA, PEKNIECIA LUB OSADY MATERIALU POCHODZACEGO ZE SPAWANIA, AW KAZDYM RAZIE CO 6 MIESIECY. FILTR,
EWENTUALNE OSLONY TWARZY | OSLONKI CHRONIACE OCZODOLY MUSZA BYC PONADTO WYMIENIANE PO KAZDYM SILNYM
UDERZENIU.

Na filtrze naniesione jest oznakowanie, ktére sktada sie z elementéw zamieszczonych w okreslonej kolejnosci; ponizej przedstawiamy ich
odno$ne znaczenie: .
OZNAKOWANIE FILTROW

11 XTW 1 CE
Stopien zaciemniania. by I
Kod Identyfikacyjny. I
Klasa optyczna

Oznakowanie.

Filtry i okulary nalezace do 3 klasy optycznej nie nadajg si¢ do przedtuzonego zastosowania.

W przypadku oséb szczegélnie wrazliwych materiaty, ktére stykajg sig ze skorg uzytkownika mogag powodowacé reakcje alergiczne.

Procedura Certyfikacji filtra XTW przewidziana Art. 10 Dyrektywy 89/686/EWG zostata wykonana przez organizacje DIN CERTCO Gesellschaft
fur Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Jednostka notyfikowana przez komisje europejska (kod identyfikacyjny 0196).
W tabeli 1 podane s3 stopnie zaciemnienia ,shade”, zalecane podczas spawania tukiem elektrycznym, przeznaczone dla proceséw powszechnie
stosowanych, charakteryzujgcych sie réznym stopniem natgzenia pradu spawania.

MONTAZ PRZYLBICY | FILTRA

Wykonaj montaz jak pokazano na rysunku (Rys. A).

Uwaga, nie dokrecaj zbyt mocno, w przeciwnym przypadku gwint moze ulec uszkodzeniu a elementy przytbicy oraz uszczelnienie szkta
filtrujgcego nie zostang przymocowane w prawidtowy sposéb.

Operacje wymiany muszg by¢ wykonywane przez operatora czystymi rekami lub po zatoZeniu rekawic ochronnych odpornych na $cieranie.

INFORMACJE DOTYCZACE ZNAKU HANDLOWEGO
Znak handlowy zamieszczony w dolnej przedniej wewnetrznej strefie przytbicy TWFR sktada sie z serii symboli posiadajgcych nastepujace
znaczenie:

TW 175 CE F

Kod Identyfikacyjny. b I
standard numeryczny normy, do ktérej nalezy nawigza¢ w przypadku zamawiania certyfikatu
oznakowanie CE

Wytrzymato$¢ mechaniczna, uderzenie o niskiej energii.

Procedura Certyfikacji przytbicy spawalniczej TWFR przewidziana w Art. 10 Dyrektywy 89/686/EWG zostata wykonana przez organizacje DIN
CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56 D-12103 Berlin. Jednostka notyfikowana przez komisje europejskg (kod
identyfikacyjny 0196).

Stopnie gradacji (shade) i zastosowania zal 1e pod sp ia tlukowego
Proces spawania i Prad w amperach
techniki z nim

zwiazane 15[ 6 [10]15] 3040 60 | 70 [100]125]150[175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elektrody otulone 8 [ 9 10 1] 12 | 13 | 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [14
[ne [ 8 9 10 1 [ 12 [13 |
‘MelodaMIGwprzypadkume(aIicieikichl'l 9 10 11 [ 12 13 [ 14 ‘
‘Metoda MIG w przypadku lekkich stopéw 10 11 [ 12 [ 13 [ 14 ‘
Cigcie tukowo-powietrzne 10 Ml 12 [ 13 ] 14 ] 15
Cigcie strumieniem plazmy 9 | 10 [ 1 12 [ 13 [
Spawanie lukowe mikroplazmowe [ [ 4 [ 5 | 6 [ 7] 8 9 10 "] 12

15] 6 [ 10 15[ 30 [ 40 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

(*) Wyrazenie "metale ciezkie" jest stosowane w odniesieniu do stali, stopow stali, miedzi i stopow, itp.
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged
due to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by
certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD.
This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold
in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied by an official receipt or delivery note. Problems arising
from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct
or indirect damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi
che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina,
comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO
ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE,
solo se vendute negli stati membri della EU. |l certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna.
Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per
tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s’engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite
d’une mauvaise qualité de matériel ou d’'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine
attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en FRANCO DESTINATION et seront renvoyées
en PORT DU. Font exception a cette regle les machines considérées comme biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE
et vendues aux états membres de 'EU uniquement. Le certificat de garantie n’est valable que s'il est accompagné de la preuve d’achat ou du
bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La
société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas
que se deterioren por mala calidad del material y por defectos de fabricacién en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento
de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se
devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segun cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la
directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez sélo si esta
acompanado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacién, modificacion o negligencia estan
excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafios directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller Gibernimmt die Gewahrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu
ersetzen, die aufgrund schlechter Materialqualitdt und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft
werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zurlickgesendet, mu dies - auch im Rahmen der
Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieRend per FRACHTNACHNACHNAME wieder zurilickgesendet. Von den
Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsguter fallen, und nur
dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur glltig, wenn ihm der Kassenbon oder der
Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder aufgrund
von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fiir direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) FAPAHTUA

KomnaHnus-nponssoauTent rapaHTMpyeT xopollyio paboTy MaluuHHOro o6opyaoBaHus 1 0bsidyeTcst GecnnaTHO Npou3BecTV 3aMeHy YacTeit,
MMeIoLLMX HeVUCNPaBHOCTU, SIBUBLLIMECS CIEACTBMEM MIIOXOro kayecTBa MaTepuana unv AedekTos Npou3BoACcTBa, B Te4eHun 12 MecsiLeB ¢ Aatbl
nycka B aKCnyaTaumio MallMHHOro 060pyaoBaHUs, NPOCTaBNeHHoOI Ha cepTudukaTe. BosspalleHHoe obopyaoBaHue, aaxe Haxogsieecs noj
[efCTBMEM rapaHTUK, IOMKHO BbITb HanpasneHo Ha ycrnosusix MOPTO ®PAHKO v 6yaet BosspatueHo B YKASBAHHOE MECTO. W13 oroBopeHHoro
BbILLIE UCKIO4AETCA MallMHHOE 060pyoBaHVE, CYMTAlOLLEECs TOBapaMu NoTpebreHns, B COOTBETCTBUM C EBPOMNeVickon anpekTueon 1999/44/
EC, Tonbko B TOM criyyae, ecrnv oHu 6binv npofdaHbl B rocyaapcTBax, BXoaswmx B EC. MapaHTuiiHbI cepTudukaT cumtaeTcs 4edCTBUTENbHBIM
TONbKO MPU YCMOBWW, YTO K HEMY NpuUnaraeTcs TOBapHbIii Yek UNM TOBApOCONPOBOAUTENbHAsA HaknaaHas. HeucnpaBHOCTU, BO3HMKLUME W3-3a
HernpaBuUIbHOrO UCMOMb30BaHMs, MOPYM I HeBPeXHOro obpalLeHUs, He MOKPbLIBAIOTCS AeiiCTBUEeM rapaHTUK. [JONONHUTENBLHO NPOVN3BOANTENb
cHumMaeT ¢ cebs Nobyto OTBETCTBEHHOCTbL 3a KakoW-NMbo NpsiMoit Mnu HenpsiMon yiep6.

(PT) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituigdo das
pecas que porventura se deteriorarem devido @ ma qualidade de material e por defeitos de fabricagdo no prazo de 12 meses da data de entrada
da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverdo ser despachadas em
PORTO FRANCO e seréo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excepgao, a quanto estabelecido, as maquinas que sdo consideradas como
bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia
tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagao imprépria,
adulteragao ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos
directos e indirectos.

(EL) EFTYHZH
H kataokeuaoTikA eTaipia eyyudTal TNV KOAR AEIToupyia Twv UnXavwy kal deopeUeTal va eKTEAEOEI DWPEAV TNV AVTIKATAOTAON TUNUATWY O€
TEPITITWON POOPAG TOUG EGAITIOG KAKAG TTOIOTNTAG UAIKOU ) EAATTWHATWY KATAOKEUNG, EVTOG 12 unvwyv atré TNV nuepounvia Béong oe Asitoupyiag
TOU pNYavApaTog TmReRaIwpEVN ATTd TO TIOTOTTOINTIKG. Ta PNXAVAHATA TTOU ETTIOTPEPOVTAI, GKOUA KAl aV Eival € eyyunon, Ba oTéAvovtal XQPIZ
EMIBAPYNZH ka1 8a emaotpépovtal pe £€608a MAHPQTEA XTON MPOOPIZMO. EgaipolUvtal atrd Ta opi{OUEVA TO NXAVAPATA TTOU aTroTEAOUV
KaTavaAwTiKG ayabd oUpewva Pe TNV eupwTraiki odnyia 1999/44/EC pévo av wAolvtal o kpdTn péAn TG EE. To moTotmoinTiké €yyinong
10XUgl HOVO av ouvodeUETal aTTd €TTHIONUN aTodeIgn TANPWHNAG 1} aTredeIEn TTapaiaBrig. Evdexopeva TpoBAfpaTa 0QEINOUEVA OE KAKI Xprion,
TTapatroinon A apéAeia, atrokAgiovTal aTro TNV eyyunon. ATToppiTrTeTal, £TTiong, KOs euBUvN yia otroladrTrote BAARN duean A €upeon.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten
omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling
van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en
zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen
overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen
geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of
nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.
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(HU) JOTALLAS

A gyarté cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszerii lizen sért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag
rossz mindségébdl valamint gyartasi hibabol erednek a gép tizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatdl szamitott 12 honapon
beliil. A cserélendd alkatrészeket még a jotallas keretében is BERMENTESEN kell visszakildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz
kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly alél azon gépek, melyek az Eurépai Unié 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek
mindstilnek, s az EU tagorszagaiban kerlltek értékesitésre. A jotallas csak a blokki igazolas illetve szallitélevél mellékletével érvényes. A nem
rendeltetésszerii hasznalatbdl, megrongalasbdl illetve nem megfelel6 gondossaggal valé kezelésbél eredd rendellenességek a jotallast kizarjak.
Kizart tovabba barminemd felelésségvallalas minden kozvetlen és kozvetett karért.

(RO) GARANTIE

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza
calitatii scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu
certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE.
Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca
acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare.
Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul isi
declina orice responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect.

(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och
defekter inom 12 manader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, &ven om de tacks av
garantin, méaste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgérs av
de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till nagot av EU:s medlemslander.
Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsléshet
tacks inte av garantin. Tillverkaren franséger sig &ven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter
pa grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i labet af de ferste 12 maneder efter maskinens idriftsaettelsesdato, der fremgar af
beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette geelder
dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/EQF udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de seelges i EU-landene.
Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert
anvendelse, manipulering eller skedeslgshed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg a utfere gratis bytte av deler som blir gdelagt pa grunn av en darlig kvalitet i
materialer eller konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som
sendes tilbake, ogsa i lgpet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt
maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifglge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet
er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra
garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(FI) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden
osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisélla koneen kayttéonottopaivasta, mikéd ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myos
takuussa olevat, on lahetettdva LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen
muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n
jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytosta,
vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltéytyy ottamasta vastuuta kaikista valittdmista tai valillisista vaurioista.

(CS) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost stroji a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dilt opotfebovanych z dlvodu Spatné kvality materialu a
nasledkem konstrukénich vad do 12 mésict od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zaruénim listé. Vracené stroje a to i v zaruéni
dob& musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zékladé dohody tvoFi vyjimku stroje
spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, Ze byly prodany v ¢lenskych statech EU. Zaruéni list
ma platnost pouze v pfipadé, Ze je predloZzen spolu s Uétenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, umysiného
poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na vSechny pfimé a nepiimé Skody.

(SK) ZARUKA
Vyrobca ruéi za spravnu ¢innost' strojov a zavézuje sa vykonat' bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a
nasledkom konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaruc¢nom liste. Vratené stroje a to i v
podmienkach zaruénej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody
vynimku tvoria stroje spadajuce do spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, ze boli predané v €lenskych
Statoch EU. Zarucny list je platny len v pripade, ked je predloZeny spolu s iétenkou alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajice z nespravneho
pouzitia, neopravneného zasahu alebo nedostatocnej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost' sa dalej nevztahuje na vsetky priame
i nepriame Skody.
(SL) GARANCIJA

Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplaéno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti
materiala in zaradi napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del
potro$nih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je
priloZzen veljaven racun. Napake, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec
zavraCa odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora pooblaséen servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem
primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov $e 5 let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o spremembah
in dopolnitvah Zakona o varstvu potrosnikov (ZVPot-E) (Ur.l.RS $t. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a., kot organizator servisne mreze izrecno
izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmocju drzave v kateri je izdelek prodan konénim potro$nikom ; opozarja potrosnike, da
garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izklju¢uje pravic potro$nika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake
na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.o., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(HR-SR) GARANCIJA
Proizvodac¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su oste¢eni zbog loSe kvalitete materijala i zbog
tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom,
moraju biti poslani bez pla¢anja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potro$ni materijal, u skladu sa Europskom odredbom
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1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je popra¢en raéunom ili dostavnom listom. Osteéenja
nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrSenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvoda¢ se ujedno odri¢e bilo kakve
odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.

(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja nepriekai$tingg jrenginio veikimg ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias
dél prastos medziagos kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta
pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siungiami ir bus sugraZinti atgal PIRKEJO Ié$omis. I8imtj auk$¢iau aprasytai
salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyvag gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES
Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba pristatymo dokumento. | garantijg néra jtraukti
nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezidra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet
kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.

(ET) GARANTII

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja
konstruktsioonidefektide tottu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil tdestatud kuupéevast. Tagasi saadetavad masinad,
ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu
kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui mitdud
UE likmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hdlma riknemisi, mis on pdhjustatud
seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma kdigi otseste voi kaudsete kahjude
eest.

(LV) GARANTIJA
RaZotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razo$anas
defektu d&| 12 ménesu laika kop$ sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpaka| nostGtamas masinas, pat to garantijas
laika, ir janosita saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un razotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas
uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES
dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir speka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies
nepareizas izmanto$anas, noteikumu neievéro$anas vai nolaidibas dé|. Turklat, $aja gadijuma raZotajs nonem jebkadu atbildibu par tieSajiem
un netieSajiem zaudé&jumiem.

(BG) TAPAHLUA
dupmata NponsBoAUTEN rapaHTupa 3a 4o6poTo (PyHKLIMOHMPaHe Ha MaLLMHWTE U ce 3aAbihkaBa Aa U3BbpLUM Ge3nnaTHO NoaMsiHaTa Ha YacTu,
KOWUTO ca ce NoBpeaunu, 3apaaun HekayecTBeH MaTepuan unu Npou3BoACTBeHn AedekTn, Ao 12 Mecelia OT AaTaTa Ha nyckaHe B AeUCTBUE Ha
MallvHaTa, [AokasaHa C rapaHuMoHHa kapTa. BbpHaTtute malumHu, Jopu U B rapaHums, Tpsioea aa 6baar nanparexn cse 3AMNNATEH NMPEBO3
v we 6baat BbpHaty ¢ HAJTOXXEH MNATEX. C n3kntodeHne Ha MallvHUTE, KOUTO Ce CHUTaT 3a ABWXMMO UMYLLECTBO 3@ MOCTOSHHO MOMn3BaHe,
KaKTO e yCTaHOBEHO OT eBponeiickaTta AupektnBa 1999/44/EC, camo ako MallMHUTE ca NpofaBaHW B CTPaHW YneHkn Ha EBponeiickust Cbio3.
lapaHUuoHHaTa KapTa e BanuaHa, caMo ako e npuapyxeHa ot duckaneH 60oH Unu pasnucka 3a goctaBka. HepegHocTUTe, Npoustuyalm ot
rolwa ynotpe6a unm HebpexHOCT, ca U3KIoYeH! OT rapaHumsita. OCBeH ToBa Ce OTKIOHsIBa BCSikakBa OTTOBOPHOCT 3a AMPEKTH UIN UHANPEKTHU
wetn.

(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsujg sie w wyniku
ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12 miesigcy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia
przestane do Producenta, réwniez w okresie gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na
koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sg te urzgdzenia, ktére sg odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywg europejskg
1999/44/WE, wytgcznie, jezeli zostaly sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezeli towarzyszy jej
kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie sg objete
gwarancjg. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.

(EN)  CERTIFICATE OF GUARANTEE (NL)  GARANTIEBEWIJS (SK)  ZARUCNY LIST

(IT) CERTIFICATO DI GARANZIA (HU)  GARANCIALEVEL (SL)  CERTIFICAT GARANCIJE

(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (RO)  CERTIFICAT DE GARANTIE (HR-SR) GARANTNILIST |

(ES)  CERTIFICADO DE GARANTIA (SV)  GARANTISEDEL (LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(DE)  GARANTIEKARTE (DA)  GARANTIBEVIS (ET) ~ GARANTIISERTIFIKAAT

(RU)  FAPAHTUMHbIN CEPTU®UKAT (NO)  GARANTIBEVIS Eg\(l;)) ?:mlNLITVII‘g\I-ISH?\EI?J:’?KATS

(PT)  CERTIFICADO DE GARANTIA (F1) TAKUUTODISTUS

(EL) THXTONOIHTIKO EITYHHY, (CS)  ZARUCNI LIST (PL) CERTYFIKAT GWARANCJI

MOD. / MONT / MO,/ URLAP / MUDEL / MOLEN / §t/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d’achat - (ES) Fecha de compra

- (DE) Kauftdatum - (RU) [ata npopaxw - (PT) Data de compra - (EL) Hpepopnvia
ayopds - (NL) Datum van aankoop - (HU) Vasarlas kelte - (RO) Data achizitiei - (SV)
Inkopsdatum - (DA) Kebsdato - (NO) Innkjgpsdato - (FI) Ostopaivamaara - (CS)
Datum zakoupeni - (SK) Datum zakupenia - (SL) Datum nakupa - (HR-SR) Datum
kupnije - (LT) Pirkimo data - (ET) Ostu kuupaev - (LV) Pirk§anas datums - (BG) JATA
HA MOKVYTIKATA - (PL) Data zakupu:

NR./ARIQM/ E./ C./HOMEP:

(EN) Sales company (Name and Signature) (NL) Verkoper (Stempel en naam) (SK) Predajca (Peciatka a podpis)

(Im) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (HU) Eladas helye (Pecsét és Alairas) (SL) Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(FR) Revendeur (Chachet et Signature) (RO) Reprezentant comercial (Stampila si semnétura) (HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis)

(ES) Vendedor (Nombre y sello) (sv) Aterforsaliare (Stampel och Underskrift) (LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)
(DE) Héndler (Stempel und Unterschrift) (DA) Forhandler (stempel og underskrift) (ET) Edasimiiligi firma (Tempel ja allkiri)

(RY) LUTAMM » MOANUCH  (TOPFOBOTO MPEAMPUATAA)  (NO) Forhandler (Stempel og underskrift) (Lv) Izplatitajs (Zimogs un paraksts)
(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura) (FI) Jalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus) (BG) NPOMABAY (Mognuc v Mevar)

(EL) Kardomnua méknons (% payida kar vroypadr) (Cs) Prodejce (Razitko a podpis) (PL) Firma odsprzedajaca  (Piecze¢ i Podpis)

Ce
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