WELDING MASK MANUAL
VALEX SpA

Via Lago Maggiore, 24 - 36015 Schio (Vicenza) taly
Informative note on welding mask Model TWH.

Note: the term mask is used in the text that follows.

The mask Model TWH is in compliance with the
requirements of the EN 175 European Standard (Personal
protection. Equipment for eye and face protection during
welding and allied processes) and with what is prescribed
by the 89/686/EEC reference Directive.

ATTENTION!

Mask users must read, learn and respect the basic rules

given in this manual.

e radiati d by the electric arc during welding can

damage the eyes and burn the skin. In addition, welding
produces sparks and drops of molten metal that fl in all
directions.

The protective mask must be worn to avoid potentially

serious physical damages.

Do not, for any reason, set fire to the welding mask because

the smoke it produces will damage the eyes and body if

inhaled.

The material used to make the whole mask does not

endanger people or the environment.

Regularly check the conditions of the mask:

- Before using it, make sure that the fiter-glass is in the
cortect position and correctly fixed in place: it must be
exactly in the space described.

- Keep the mask away from flames.

The mask must not be placed too close to the welding

area.

- When welding for extended periods, occasionally check

filter to break.

CLEANING AND DISINFECTION

Clean and disinfect the mask using only water and soap, or
if necessary products that do not contain solvents. Using
chemical solvents ruins the mask, and can totally reduce
its integrity.

Taking good care of the mask reduces its toa

Cod 954433
To avoid damages during transport or storage, we
recommend keeping the filter in its original packaging.
If the previously indicated cleaning  instructions are
scrupulously followed, the filter will not deteriorate
excessively under normal use conditions. REPLACE THE
FILTER IF EVIDENT SIGNS OF DAMAGE SUCH AS CUTS OR
WELDING MATERIAL DEPOSITS APPEAR PERMANENTLY
E AND, IN ANY CASE, AFTER SIX MONTHS.

minimum, both as regards use and components.

FILTER SPECIFICATIONS

The mask s supplied with a filter-glass marked CE having a

dark shade of 11. Use the masks with filter for welding and

cutting processes only using current intervals indicated in

tab. 1 according to level number 1.

The filter is in compliance with the EN 166:2001

“Personal eye protection - Specifications” and the EN

169:2002 “Personal eye-protection. Filters for welding

and related techniques. Transmittance requirements

and recommended use” Standards.

Touse it correctly, operators who purchase this mask must:
Make sure that the filter surfaces do not show signs
of scoring, cuts, knocks or any other thing that could
obstacle correct vision.

To preserve it correctly, the filter should be kept in an
environment that does not contain organic vapours
and at a temperature of between + 5° and + 30°.

To carry out maintenance correctly, the user must:
Regularly clean the filter after it is used, rinsing it
immediately with the cleaning liquid.

As regards dleaning, the user must follow these

instructions:
never clean the mask in direct sunlight;
use absorbent cloths or soft non-scratch textiles to dry
the filter;
use warm water and neutral soap or, alternatively, any

the mask to make sure
or deterioration.

- Subjects with particularly sensitive skin must take extra
care: materials that may come into contact with the skin
can cause allergic reactions.

- Do not use replacement parts other than those original
TELWIN.

and parts will
void the warranty and expose the operator to the risk of
personal injury.

INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE

The mask must always be used to protect only the face
and eyes during welding. It was, in fact, designed to
guarantee maximum protection during welding, to be
easy to assemble, comfortable to wear and of top quality
when used.

The WELDING MASK and thus the visual filter glass must
be kept as close to the eyes as possible in order to protect
them from luminous radiations as well s from molten
metal drops.

After using the mask and before putting it away after
working, it must be checked to verify integrity and to
eliminate any drops of molten metal that may be present on
the vision filter, which can reduce visibilty.

The mask must be stored in a way that does not allow its
dimensions to deform permanently or its protective vision

filter cleaner as a cleaning liquid;
never use abrasive o very alkaline cleaners;
- ATTENTION: NEVER USE ORGANIC SOLVENTS OR
LIQUIDS SUCH AS PETROL OR ALCOHOL!
Using a higher dark shade does not guarantee greater
protection, but could force the operator to remain too close
to the radiation source and breathe in harmful smoke.
If using the filter causes a feeling of discomfort, the working
conditions and the operator’s eyesight must be checked,
When working in the open air under strong natural light, it
is possible to use a protection filter with the next-up dark
shade number.
The filter, which is made of hardened adiactinic glass, can
break i allowed to fallfrom heights of less than one meter
and following accidental knocks against corners or edges,
which can happen if users rotate their heads suddenly.
The filter must be used in combination with suitable
coverings and inner and outer protection shields of the
same dimensions. We recommend using inner and outer
protection shields made of plastic, anti-knock material,
preferably polycarbonate.
When replacing the filter, the coverings and the inner and
outer protection shields refer to the instructions supplied
by the manufacturer of the welding face guard or the
associated hand welding screens. The operator who carries
out replacement operations must have clean hands or wear
non-abrasive gloves.

THE FILTER, ANY COVERINGS AND THE INNER AND
OUTER PROTECTION SHIELDS MUST ALSO BE REPLACED
AFTER EACH SERIOUS IMPACT.

The filter s characterised by a marking with the following
meaning:

FILTER MARKINGS

11 Dark shade number

JY dentification code

1 Optical class

CE Marking

Optic class 3 filters and shields are not suitable for
prolonged use.

The material that comes into contact with the skin can cause
allergy reactions in people with particularly sensitive skin.
The certification procedure for the JY fiter required by
Art. 10 of the 89/686/EEC Directive was carried out by
DIN CERTO Gesellschaft fiir Konformittsbewertung mbH,
AlboinstraBe 56 D-12103 Berlin, being a notified body of the
European Commission (identification code 0196).

Table 1 gives the dark shade levels that are recommended
for common electric arc welding procedures at different
welding current intensity levels.

ASSEMBLING THE MASK AND THE FILTER
Assemble as shown n the figure (Fig. A).

The operator who carries out replacement operations must
have clean hands or wear non-abrasive gloves.

INFORMATION ON THE MARKING
The marking in the inner lower front section of the TWH
mask is made up of a series of symbols with the following
meaning:

TW Identification code

175 Standard number that was referred to for requesting
certification

CE CEmarking

The certification procedure for the TWH mask indicated in
Art. 10 of the 89/686/EEC Directive was carried out by ECS/
GmbH HiittfeldstraBe 50 73430 Aalen, being a notified body
of the European Commission (identification code 1883),

Numbers of shades and uses recommended for arc welding

Welding process

Amper Current

and related technics

Coated electrodes

15] 6 [ 10 [ 1530 [ 40 ] 60 ] 70 [100]125] 150 175]200] 225 [ 250 | 300 [ 350 ] 400 [ 450 | 500 [600
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10 | 11
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TG |

10 1 |

[13]

MIG on heavy metals ()

9 10

12 [ 13 [14]

MIG on light alloys

10 "

14

[Air-arc cutting

10

[ 14 [ 15

Plasmajet cutting

[10] 11

[ 10 11

Microplasma arc welding [4]
15]

5 | 6 [7] 8
6 [ 101530 [ 40] 60 70 [100

| 12
125]150]175] 200 [ 225 ] 250 [ 300
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(*) The term "Heavy metals" refers to steel and its alloys, copper and its alloys.
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MANUALE MASCHERA SALDATURA
VALEX SpA.

ViaLago Maggiore, 24 - 36015 Schio (Vicenza Italy Nota
informativa relativa alla maschera da saldatore
Modello TWH.

Nota: nel testo che segue verra impiegato il termine
maschera.

La maschera Modello TWH & conforme ai  requisit
della Norma Europea EN 175 (Protezione personale -
Equipaggiament di protezione degli occhi e del viso
durante Ia saldatura e i procedimenti connessi) e a quanto
prescritto dalla Direttiva di riferimento 89/686/CEE.

ATTENZIONE!
E'indispensabile leggere, apprendere e rispettare le regole
minime contenute in questo manuale,

dall'arco
voltaico possono danneggiare gli occhi e causare scottature
Idatura, produce scintille e gocce
di metallo fuso proiettato in tutte le direzioni.
' quindi necessario utilizzare la maschera di protezione per
evitare d'incorrere in danni fsici anche gravi.
Evitare di dare fuoco, per qualsiasi motivo, alla maschera di
saldatura poiché i fumi prodotti sono dannosi per gli occhi e
peril corpo se inalati.
Il materiale di cui & costituita la maschera completa, non
presenta alcun rischio per [uomo e per fambiente.
Controllare regolarmente lo stato della maschera:
Prima di ogni utilizzo controllare la corretta posizione e
fissaggio del vetro filtro che deve trovarsi esattamente
nello spazio descitto.
- Tenere lontana la maschera dalle fiamme.
La maschera non deve essere avvicinata troppo allarea
disaldatura.
Nel caso di saldature prolungate, di tanto in tanto si
deve controllare la maschera per verificare eventuali
deformazioni o deterioramenti,
Per soggetti particolarmente sensibili, i materiali che
vengono a contatto con la cute potrebbero causare
reazion allergiche.
- Non utilizzare parti di ricambio diverse da quelle
originali TELWIN.
Modifiche non autorizzate e sostituzione di parti
non originali invalidano la garanzia ed espongono
Foperatore alrischio di lesioni personali

ISTRUZIONI PER L'USO E LA MANUTENZIONE
La maschera deve essere utilizzata sempre ed unicamente
per proteggere il volto e gli occhi durante la saldatura.
Infatti, essa é stata progettata per garantire il massimo della
protezione durante a saldatura oltre che fornire il massimo
delle prestazioni sia nella facilita di montaggio che nella
comodita e qualita d'uso.

da evitare che possa subire

Il fornite dal costruttore

permanenti o che il iltro visivo protettivo possa rompersi

PULIZIA E DISINFEZIONE

Pulire e disinfettare la maschera unicamente con acqua e
sapone o comunque con prodotti privi di solventi. Lutilizzo
di solventi chimici causa la deturpazione dellestetica anche
fino alla completa riduzione dellintegrita della maschera
stessa.

La buona cura generale della maschera permette di ridurre
ai minimi termini la sua obsolescenza, sia dal punto di vista
dell utilizzo sia da quello dei la maschera

al tiparo facciale da saldatura o schermi da saldatura
a mano associato. Le operazioni di sostituzione devono
essere esequite da un operatore con mani pulite o dotato
diguanti non abrasiv.

Per evitare danni durante il trasporto o lo stoccaggio, si
consiglia di mantenere il filtro nellimballaggio originale .

Se vengono osservate le istruzioni per la pulizia
sopra  descritte, il fitro non é soggetto ad
eccessivo  deterioramento, in condizioni _ d'utilizzo
normali. SOSTITUIRE IL FILTRO SE COMPAIONO

SULLA SUA SUPERFICIE EVIDENTI

stessa,

SPECIFICHE SULVETRO FILTRO
La maschera & fornita con vetro filtro marcato CE di
numero di gradazione 11. Utilizzare le maschere con filtro
solo per processi di saldatura e taglio negli intervalli di
corrente indicati in tab.1, in corrispondenza del numero di
gradazione 11
Il filtro & risultato (unlorme ai requisiti della EN
166:2001 “Mezzi di protezi iduale de
- Specifiche” ed alla norma EN 169:2002 “
saldatura e tecniche connesse - Requ
ed utilizzazioni raccomandate”.
Per un corretto impiego, loperatore, all'atto dell'acquisto,
éinvitato a
Controllare che le superfici del filtro non presentino
rigature, tagli, ammaccature o quantaltro possa
ostacolare una corretta visione.
Per una corretta conservazione, il filtro va conservato in
ambiente privo di vapori organici, ad una temperatura
compresafra+5° e +30'

DANNEGGIAMENTI QUALI RIGATURE O TAGLI, O
DEPOSITI DA MATERIALE DI RIPORTO DA SALDATURA

E COMUNQUE OGNI 6 MESI. IL FILTRO, LE EVENTUALI
'COPERTURE ED | RETRO - OCULARI DEBBONO INOLTRE
ESSERE SOSTITUITI DOPO OGNI IMPATTO RILEVANTE.

Il filtro & caratterizzato da una marcatura costituita dai
seguenti elementi, nellordine specificato, di cui riportiamo
il relativo significato:
MARCATURA DEI FILTRI

11 Numero di scala

IV Siglaidentificativa

1 Classe ottica

CE Marcatura

Filtri ed oculari di classe ottica 3 non sono adatti per
impieghi prolungati.

Per soggetti particolarmente sensibill, i materiali che
vengono a contatto con la cute delutilizzatore, potrebbero
causare reazioni allergiche .

La procedura di Certificazione del filtro JY prevista dallArt
10 della Direttiva 89/686/CEE & stata eseguita da DIN
CERT(O Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH,

56 D-12103 Berlin. Organismo  notificato

subito con il liquido pulente.
ia, I'utilizzatore & invitato ad attenersi alle
seguenti istruzioni:
- non effettuare mai operazioni di pulizia al sole;
usare panni assorbenti o tessuti soffici antigraffio per
asciugare il filtro;
utilizzare acqua tiepida e sapone neutro, oppure
qualsiasi detergente convenzionale per impiego ottico
come liquido pulente;
non usare mai detergenti abrasivi o fortemente alcalini;
ATTENZIONE: NON USARE MAI SOLVENTI O LIQUIDI
'ORGANICI COME BENZINE O ALCOOL!
Il ricorso ad un numero di graduazione superiore non
assicurerebbe una protezione superiore; potrebbe invece
obbligare loperatore a tenersi troppo vicino alla sorgente
diradiazioni e respirare fumi nocivi.
Nel caso in cui lutilizzazione del filtro procuri una
sensazione di scomodita si impongono controlli delle
condizioni di lavoro e della vista delloperatore.
Per lavori eseguiti allaperto con forte luce naturale, &
possbile utiizzare un fitro di protezione con numero di

pressola Europea (codice
Nella tabella 1 sono riportati i numeri di gradazione
luminosa “shade” raccomandati per la saldatura ad arco
elettrico per i procedimenti di uso comune a diversi livell
diintensita di corrente di saldatura.

MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL FILTRO

Eseguire il montaggio come nel disegno (Fig. A).

Le operazioni devono essere eseguite da un operatore con
mani pulite o dotato di guanti non abrasivi.

INFORMAZIONI SUL MARCHIO

Il marchio riportato sulla maschera TWH nella
zona  frontale-inferiore interna & costituito
da una serie di simboli aventi il seguente
significato:

TW Sigla identificativa

175 standard numerico della normativa a cui si & fatto
viferimento per la ichiesta di certificazione

CE marcatura CE

La procedura di Certificazione della maschera TWH prevista

Lamasch dilazona del vetroff d la uperiore. dallArt. 10 della Direttiva 89/686/CEE & stata eseguita da
saldatura, deve essere mantenuta il pi vicino possibile agli i firo,in effetto ECS/GmbH 0 73430 Aalen. Organismo
occhiin modo tale da proteggerli dalle radiazioni luminose g cagute da altezze inferiori al metro ed in seguito ad urti  notificato presso la  commissione Europea _(codice
e dalle eventuali gocce di metallo fuso. accidentali contro spigoli o corpi appuntiti, causati da una  identificativo 1883).
Dopo ['uso e comunque prima di riporla alla fine del \5tazione faterale improwvisa della testa dell‘utilizzatore.
lavoro, la maschera deve essere controllata per Verficame g deve essere utilizzato in combinazione con opportune.
lintegrita e per eliminare eventuali gocce di metallo  copartyre e retro-oculari delle stesse dimensioni. A tale
fuso presenti sul filtro visivo, che potrebbero ridurte le  gcqpo, i consiglia che almeno i retro-oculari siano in
prestazioni visive del filtro stesso. materiale plastico antiurto, preferibilmente policarbonato.
La maschera deve quindi essere riposta in modo tale e I3 sostituzione del filtro, delle coperture e dei retro
Numeri di ione (shade) e utilizzazioni per la ad arco
Procedimento dl Corrente in Ampere
saldatura e tecniche
nnesse 5] 6 10 15]30 [ 40 ] 60 ] 70 [100]125]150] 175]200]225] 250 [ 300 | 350 [ 400 ] 450 [ 500 [600
Elettrodi rivestiti 8 [ 9 T 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9 10 ] 1 | 12 [ 13 [14]
TIG [ 8 1 9 10 1" [ 12 [137]
MIG su metalli pesanti () 9 10 1" [ 12 [ 13 [14]
MIG su leghe leggere 10 "M 12 | 13 [ 14 ]
Taglio aria-arco 10 "Ml 12 [ 138 [ 14 [ 15
Taglio plasmasjet [9 101 12 [ 13 [
Idatura ad arco al mi [4] 5 T & [7] 8 [9] 10 "o 12 ]
15] 6 [ 10 [ 1530 [ 40 ] 60 ] 70 [100]125]150] 175]200]225] 250 [ 300 | 350 [ 400 ] 450 [ 500 [600
(*) L'espressione “metalli pesanti” si applica agli acciai, leghe di acciaio, rame e su leghe, etc.
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MANUEL MASQUE SOUDAGE
VALEXSp.A

ViaLago Maggiore, 24 - 36015 Schio (Vicenza) Italy Note
dinformation relative au masque de soudage Modéle TWH.
Remarque : dans le texte suivant, le terme « masque »
sera utilisé.

Le masque Modéle TWH est conforme aux exigences de
la Norme européenne EN 175 (Protection personnelle -
Equipements de protection des yeux et du visage durant
le soudage et les procédés liés) et aux prescriptions de la
Directive repére 89/686//CEE.

ATTENTIO!
Il est indispensable de lre, assimiler et respecter les régles
de base de ce manuel,

Durant le soudage, les radiations lumineuses émises par
arc voltaique peuvent endommager la rétine et provoquer
des bralures de Iépiderme; le soudage produit également
des étincelles et des gouttes de métal fondu projeté

toute ou une
rupture du filtre visuel,

NETTOVAGE ET DESINFECTION

ettoyeret dé utilisant
de leau et du savon et, dans tous les cas, des produits sans
solvants. Lutilisation de solvants chimiques compromet
Testhétique et finit par endommager le masque.
Un bon entretien et soin du masque permet de réduire
son obsolescence au minimum, tant du point de vue de
I'utilisation que des composants du masque.

SPECIFICATIONS SUR LE VERRE FILTRANT

Le masque est fourni avec un verre filtrant marqué CE de
gradation 11. Utiliser les masques avec filtre seulement
lors des processus de soudage et de découpage dans les
intervalles de courant indiqués au tab. 1, e face du numéro
de gradation 11

Le filtre est conforme aux exigences de I'EN 166:2001
“Moyens de protection individuelle des  yeux
Spécifications” et & la norme EN 169:2002 “Filtres pour

‘toutes les directions.

Il est par conséquent nécessaire d'utiiser le masque de
protection pour éviter les risques de blessures (parfois
graves).

Ne briler sous aucun prétexte le masque de soudage, les
fumées produites étant dangereuses pour les yeux et le
corps en cas d'inhalation.

Le matériau composant le masque complet ne présente
aucun risque pour Ihomme et I'environnement. Contrdler
réguliérement état du masque:

- Avant toute utilisation, contréler la position et la fixation
correcte du verre filtrant qui doit se trouver exactement
alemplacement indiqué.

- Ne pas approcher le masque des flammes

- Nepas trop approcher le masque de la zone de soudage

- En cas de soudage prolongé, contrdler le masque
de temps & autre pour vérifier les déformations ou
endommagements éventuels.

- Les matériaux en contact avec Iépiderme peuvent
entrainer des réactions allergiques chez les sujets
particuliérement sensibl

- Ne pas utilser de piéces détachées autres que celles
originales de TEl
Toute modification non autorisée ou remplacement de
piéces non dorigine entraine [annulation de la garantie
et comporte le isque de blessures.

INSTRUCTIONS ~ CONCERNANT
LENTRETIEN

Le masque doit exclusivement étre utilisé pour protéger le
visage etles yeux durant e soudage. Il a en effet été projeté
pour garanti une protection optimale durant le soudage
et offir une grande simplicité de montage et une grande
commodité et qualité d'utilsation.

Pendant le soudage, masque et donc la zone du verre
filtre doit étre maintenu le plus prés possible des yeux de
maniére a les protéger des radiations lumineuses et des &
ventuelles gouttes de métal fondu.

Aprés l'utlisation et avant de ranger le masque  la fin
des opérations, vérifier quil est en bon état et dliminer si
nécessaire les gouttes de métal fondu présents sur e filtre
tisquant de compromettre la visibilité.

Le masque doit enstite étre rangé avec soin en vue déviter

LUTILISATION  ET

etutilisation recommandées”.

En vue d'une utilisation correcte, [opérateur est invité

lors de lachat a:

- Contréler que les surfaces du filtre ne présentent
aucune rayure, cassure, déformation ou autre pouvant
compromettre la vision.

En vue d'une conservation correcte, le filtre doit étre
conservé dans un lieu ne contenant aucune vapeur
organique et  une température comprise entre +
5°et+30°.

Pourun emrenan mru(t I'utilisateur est invité a

- Nettoy Itre apres cf il

" tichoc, de préfé
Pour le remplacement du filtre, des couvertures ou des
oculaires, se reporter aux instructions du fabricant de la
protection faciale pour soudage ou des écrans de soudage
manuel associé. Les opérations de remplacement doivent
étre effectuées par un opérateur ayant les mains propres ou
&quipé de gants non abrasifs.

Pour éviter tout dommage durant le transport ou le
stockage, il est conseillé de conserver e filtre dans son
emballage original.

Si les instructions de nettoyage susmentionnées sont
respectées, le filtre ne sera soumis a aucune détérioration
excessive dans des conditions d'utilisation normales
SUBSTITUER LE FILTRE SI DES DOMMAGES EVIDENTS
APPARAISSENT EN PERMANENCE SUR LA SURFACE,
COMME DES RAYURES OU DES COUPURES, OU DES
DEPOTS DE MATERIAU D'APPORT DE SOUDAGE ET,
QUOI QUIL EN SOIT, TOUS LES 6 MOIS. LE FILTRE,
LES EVENTUELLES COUVERTURES ET LES OCULAIRES
DOIVENT EN OUTRE ETRE REMPLACES APRES TOUT
CHOC IMPORTANT.

Le filtre se caractérise par un marquage comprenant
les éléments suivants, dans lordre spécifié, dont nous
reportons la signification correspondante

MARQUAGE DES FILTRES

11 N° déchelle

JY Code deidentification

1 Classe optique

CE Marquage

Les filtres et oculaires de classe optique 3 ne sont pas
adaptés 4 un usage prolongé.

Pour les sujets particuliérement sensibles, les matériaux en
contact avec la peau de [utiisateur risquent de causer des
réactions al

en ringantimmédiatement le liquide détergent.
Pourle nettoyage, 'utilisateur est invité a se conformer aux
instructions suivantes
ne jamais effectuer les opérations de nettoyage au
soleil;
- utiliser des linges absorbants ou des tissus doux ne
rayant pas pour sécher le filtre ;
- utiliser de I'eau tiéde et du savon neutre ou tout autre
détergent classique a usage optique;
ne jamas utiliser de détergents abrasifs ou fortement
alcalins ;
ATTENTION : NE JAMAIS UTILISER DE SOLVANTS OU
DE LIQUIDES ORGANIQUES COMME ESSENCE OU
ALCOOL!

Lutilisation d'une gradation supérieure ne garantit pas une
meilleureprotection, mais risque en revanche dobliger
Iopérateur a se tenir trop prés dela source de radiations et a

La procédure de Certification du filtre JY prévue par IArt.
10 de la Directive 89/686/EEC a été exécutée par DIN
CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,
AlboinstraBe 56 D-12103 Berlin. Organisme notifié auprés
de la Commission européenne (code d'identification 0196).
Le tableau 1 indique les numéros de gradation lumineuse
“shade” recommandés pour le soudage a larc électrique
pour les procédures dutilisation commune & différents
niveaux dlintensité de courant de soudage.

MONTAGE DU MASQUE ET DU FILTRE

Effectuer le montage comme sur le schéma (Fig. A).

Les opérations doivent étre effectuées par un opérateur
ayant les mains propres ou équipé de gants non abrasifs.

INFORMATIONS CONCERNANT LA MARQUE
La marque figurant sur la zone frontale-inférieure interme
du masque TWH comprend une série de symboles ayant la

respirer des fumées nocives,
B caeot ot

dinconfort, il sera nécessaire de procéder a des controles
des conditions de travail et de la vue de [opérateur.

Pour les opérations effectudes 4 lair libre avec une forte
luminosité naturelle, il est possible d'utiliser un filtre de
protection avec gradation immédiatement supérieure.

Le filtre, en verre inactinique trempé, peut se casser en cas
de chute d'une hauteur inférieure a un métre ou de choc
accidentel contre des angles ou des corps pointus & a suite
d'une rotation latérale inattendue de la téte de l'uilisateur.
Le filtre doit étre utilsé associé aux couvertures opportunes
et avec les oculaires arriéres ayant les mémes dimensions.
Il est a cet effet conseillé d'utilser des oculaires en matiére

signification suivante
TW Code de
175 norme numérique repére pour la demande de
certification

CE marquage CE

La procédure de Certification du masque TWH prévue par
FArt. 10 de la Directive 89/686/EEC a été exécutée par ECS/
GmbH HilttfeldstraBe 50 73430 Aalen. Organisme notifié
auprés de la Commission Européenne (code d'identification
1883).

TAB. de ion (shade) et utilisati pour le soudage a I'arc
Procédés de soudage Courant en ampéres
ettechniquesliées 45T 6 T10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125150 175] 200 ] 225] 250 [ 300 | 350 [ 400 | 450 [ 500 [ 600
Electrodes enrobées B | [0 T 1 7] 12 [ 13 [ 14
[mac B 9 10 ] 1 | 12 [ 13 [14
Tis [ 8 1 9 10 " [ 12 [137]
MIG sur métaux lourds (*) 9 10 1 [ 12 T 13 [14]
MIG sur alliages légers 10 M| 12 [ 13 [ 14 ]
Découpage air-arc 10 Ml 12 [ 13 [ 14 ] 15
Découpage plasma-jet [9 10N 12 [ 13 [
Soudage a Iarc au mi [4] 5 [ 6 [7] 8 [o] 10 M1 12 ]
15] 6 [10 [ 1530 [ 40 ] 60 | 70 [100]125] 150 [175]200] 225 ] 250 ] 300 | 350 [ 400 [ 450 ] 500 ] 600
(*) L'expression “métaux lourds” s'applique aux aciers et ses alliages, au cuivre et ses alliages, etc.
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MANUAL DE LA MASCARA DE SOLDADURA

VALEX Sp.
Via Lago Maggiore, 24 - 36015 Schio (Vicenza) ltaly Nota
informativa relativa a la mascara de soldador Modelo TWH
Nota: en el texto que sigue se empleard el término

o

“mé: 8

La mascara modelo TWH cumple los requisitos de la
norma europea EN 175 (proteccion personal - equipos de
proteccion de los ojos y de la cara durante la soldadura y
los procedimientos relacionados) y cuanto prescrito por la
directiva de referencia 89/686/CEE.

ATENCION!
i

I yrespetarl;

contenidas en este manua

Durante la soldadura, las radiaciones luminosas emitidas
por el arco voltaico pueden dafiar los ojos y causar
quemaduras en la epidermis; ademés, la soldadura produce
chispas y gotas de metal fundido proyectado en todas las
direcciones.

Por lo tanto, es necesario utilizar la mascara de proteccién

pueda sufri

| menos los dispositivos

r
que el filtro visual de proteccion pueda romperse.

LIMPIEZA Y DESINFECCION

Limpiar y desinfectar la méscara Unicamente con agua y
jabén y con productos sin disolventes. La utilizacion de
disolventes quimicos causa la deformacién de los aspectos
estéticos incluso hasta reducir completamente la integridad
de la misma méscara.

l buen cuidado general de la méscara permite reducir al
minimo su envejecimiento, tanto desde el punto de vista
de la utilizacion como desde el de los componentes de la
méscara.

ESPECIFICACIONES SOBRE EL VIDRIO DE FILTRADO

La méscara se suministra con el vidrio de filtrado marcado
CE de nimero de graduacién 11. Utilizar las méscaras
con filtro s6lo para procesos de soldadura y corte en los
intervalos de corriente que se indican en la tabla 1, en
correspondencia del nimero de gradacion 11.

Elfiltro cumple los requisitos de la EN 166:2001 “Medios

Cor

colocados detrés del vidrio sean de material plstico anti-
golpe, preferiblemente policarbonato.

Para la sustitucion del fltro, de las coberturas o de los
dispositivos colocados detrds del vidrio, consulte las
instrucciones ofrecidas por el fabricante de la proteccion
facial de soldadura o pantallas de soldadura (de mano)
asociada. Las operaciones de sustitucién deben  ser
efectuadas por un operador con las manos limpias o dotado
de guantes no abrasivos.

Para evitar dafios durante el transporte o el
almacenamiento, se aconseja mantener el fitro en el
embalaje original

Si se respetan las instrucciones para la limpieza antes
descritas, el filtro no esté sujeto a un deterioro excesivo,
en condiciones de utilizacién normales. SUSTITUIR EL
FILTRO SI APARECEN DE FORMA PERMANENTE EN LA
SUPERFICIE EVIDENTES DANOS COMO RAYADOS O
CORTES, O DEPOSITOS DE MATERIAL DE APORTACION
DE SOLDADURA Y EN CUALQUIER CASO CADA 6 MESES.
EL FILTRO, LAS EVENTUALES COBERTURAS Y LOS

de proteccion individ "y
Ia norma EN 169:2002 “Filtros para soldadura y técicas

COLOCADOS DETRAS DEL VIDRIO DEBEN
ADEMAS SUSTITUIRSE DESPUES DE CADA IMPACTO

para evitar incurrir en dafios fisicos
Evitar dar fuego, por cualquier motivo, a la méscara de
soldadura ya que los humos producidos son dafiinos para
los ojos y para el cuerposi se inhalan.

€l material del que estd formado la méscara completa no
presenta ningun riesgo para el hombre y para el ambiente.
Controlar regularmente el estado de la mscara:

Antes de cualquier utilizacién controlar la correcta
posicién y fijacion del vidrio de filtrado que debe estar
exactamente en el espacio descrito.

Mantener la méscara lejos de las llamas.

- La méscara no debe acercarse demasiado al drea de
soldadura.

- En caso de soldaduras prolongadas, de vez en cuando
es necesario controlar la méscara para verificar si se han
producido deformaciones o deterioros.

Para sujetos especialmente sensibles, los materiales
que estén en contacto con la piel del utilizador podrian
causar reacciones alérgicas.

- No utllizar partes de recambio diferentes de las

originales TELWIN.

Las modificaciones no autorizadas y la sustitucion de

partes de originales anulan la garantia y exponen al

operador al riesgo de lesiones personales.

INSTRUCCIONES PARA EL USO Y EL MANTENIMIENTO
La méscara debe utilizarse siempre tnica y exclusivamente
para proteger la cara y los ojos durante la soldadura. Esta
ha sido disefiada para garantizar al méximo la proteccion
durante la soldadura ademds de ofrecer las maximas
prestaciones tanto en la facilidad de montaje como en la
comodidad y calidad de uso.

Durante la soldadura hay que mantener la miscara y, por
consiguiente, Ia zona del vidrio filtro visivo lo més cerca
posible a los ojos para protegerlos de las radiaciones
luminosas y del metal incandescente.

Después del uso y antes de guardarla al final del trabajo, la
méscara debe controlarse para verificar la integridad y para
eliminar eventuales gotas de metal fundido presentes en el
filtro visual, que podrian reducir las prestaciones visuales
del mismofiltro.

La méscara debe guardarse de manera que se evite que

- Requisitos de y

recomendadas’.

Para un correcto empleo, se invita al operador, en el

momento de la compra,a:

Controlar que las superficies del filtro no presenten
rayados, cortes, abolladuras u otros defectos que
puedan obstaculizar una correcta vision.

Para una correcta conservacion, el fito se debe
conservar en un ambiente sin vapores organicos, a una
temperatura comprendida entre + 5° y + 3

Para un correcto mantenimiento, se invita al utilizador a:
Limpiar regularmente el filtro después de cada uso,
enjuagando en seguida con el liquido limpiador.

Para la limpieza, se invita al utilizador a respetar las

siguientes instrucciones:

No efectuar nunca operaciones de limpieza al sol

Usar paiios absorbentes o tejidos suaves anti-rayado
para secar el filro;

Utilizar agua tibia y jabon neutro, o cualquier
detergente convencional para empleo 6ptico como
liquido limpiador;

No usar nunca detergentes abrasivos o fuertemente
alcalinos;

AATENCION: iNO USAR NUNCA SOLVENTES O
LIQUIDOS ORGANICOS COMO GASOLINAS O
ALCOHOLES!

El recurso a un nimero de graduacién superior no

aseguraria una proteccién superior; en cambio, podria

obligar al operador a mantenerse demasiado cerca de la
fuente de radiaciones y respirar humos nocivos.

En caso que el utiizador de fitro note una sensacion

de incomodidad deben  efectuarse controles de las

condiciones de trabajo y de la vista del operador.

Para trabajos efectuados con una fuerte luz natural, se

puede utilizar un filtro de proteccién con un nimero de

graduacién inmediatamente superior.

El filtro, de vidrio inactinico templado, puede romperse por

efecto de caidas desde altura inferiores a un metro y como

consecuencia de golpes accidentales contra esquinas o

cuerpos puntiagudos, causados por una rotacién lateral

improvisada de la cabeza del utilizador. El filtro debe
utiizarse en combinacién con unas coberturas adecuadas

y con unos dispositivos colocados detrés del vidrio que

tengan las mismas dimensiones.

El filtro se caracteriza por un marcado formado por los
siguientes elementos, en el orden especificado, de los que
indicamos el relativo significado:

MARCADO DE LOS FILTROS

11 Namero de escala

JY Codigo de dentificacion

1 Clase 6ptica

CE Marcado

Filtros y oculares de clase ptica 3 no son adecuados para
empleos prologados.

Para sujetos especialmente sensibles, los materiales que
estén en contacto con la piel del utilizador podrian causar
reacciones alérgicas.
El procedimiento de certificacion del filtro JY
previsto por el articulo 10 de la Directiva 89/686/
CEE ha sido efe(luado por DIN CERTCO GeseHS(haft
fiir mbH,

D-12103 Berlin. Organismo notificado en la Cormslcn
europea (cédigo de identificacion 0196).

En la tabla 1 se incluyen los nimeros de graduacion
luminosa “shade” recomendados para la soldadura por
arco eléctrico para los procedimientos de uso comin a
diferentes niveles de intensidad de corriente de soldadura.

MONTAJE DE LA MASCARAY EL FILTRO

Efectuar el montaje como se muestra en el disefio (Fig. A).
Las operaciones deben ser efectuadas por un operador con
las manos limpias o dotado de guantes no abrasivos.

INFORMACIONES SOBRE LA MARCA

La marca incluida en la mascara TWH en la zona frontal-
inferior interior esté formada por una serie de simbolos
que tienen el siguiente significado:

TW Codigo de identificacion

175 esténdar numérico de la normativa que se ha tomado
como referencia para la solicitud de certificacion

CE marcado CE

£l procedimiento de certificacion de la méscara TWH
previsto por el articulo 10 de la Directiva 89/686/CEE ha sido
efectuado por ECS/GmbH HittfeldstraBe 50 73430 Aalen.
Organismo notificado en la Comision europea (codigo de
identificacion 1883).

de (shade) y parala por arco
Procedimiento de Corriente en amperios
onsdas " [ 6 [10] 1530 ]407] 6070 ]100]125]150175]200]225] 250 ] 300 [ 350 | 400 ] 450 ] 500 [ 600
Electrodos revestidos 8 [ [0 T 11 7 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
e | | 9 10 1 | 12 [13]
MIG en metales pesados (*) 9 10 1 [ 12 T 13 [14]
MIG en aleaciones ligeras 10 M| 12 [ 13 [ 14 ]
Corte aire-arco 10 Ml 12 [ 13 [ 14 ] 15
Corte plasma-chorro [9 10N 12 [ 13 [
Soldadura de arco con microplasma| | 4 5 | 6 [7] 8 [9] 10 M1 12 ]
15] 6 [10 [ 1530 [ 40 ] 60 | 70 [100]125] 150 [175]200] 225 ] 250 ] 300 | 350 [ 400 [ 450 ] 500 ] 600
(*) La expresién “metales pesados” se aplica a los aceros, aleaciones de acero, cobre y sus aleaciones, etc.
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HANDBUCH SCHWEISSSchutzmaske

VALEXSS
ViaLago Maggiore, 24 - 36015 Schio (Vicenza) Italy
Informative nmerku eziglic der
Schweischutzmaske Modell TWH,

Anmerkung: Im  folgenden Text wird der Begriff
“Schutzmaske" verwendet.

Die Schutzmaske Modell TWH entspricht  den
Anforderungen  der  européischen Norm 75

(Personlicher Schutz - Gerate fiir Augen- und Gesichtsschutz
beim SchweiBen und bei verwandten Verfahren) sowie den
Vorschriften der Bezugsrichtlinie 89/686/EWG.

ACHTUNG!

Die minimal einzuhaltenden Regeln in diesem Handbuch
milssen gelesen, verstanden und respektiert werden.
Wahrend des SchweiBens, kann die vom  Lichtbogen
ausgehende Leuchtstrahlung die Augen verletzen und
Verbrennungen der Oberhaut verursachen. Weiterhin
nundTropfen

am Sichtfilter zu entfernen; letztere konnten die optische
L

Kopfdrehung des Benutzers passiren Der ier s i
und mit den riickseitigen

Die Schutzmaske muss so weggelegt werden, dass sie sich
nicht permanent verformen oder der Filter zerbrechen
kann.

REINIGUNG UND DESINFIZIERUNG
Die Schutzmaske darf nur mit Wasser und Seife, also
mit lsungsfreien Produkten gereinigt und desinfiziert
werden. Der Gebrauch von chemischen L

alpen drsioen Gret vpuendet wercn.
Zu diesem Zweck ist anzuraten, dass wenigstens die
riickseitigen Okulare aus bruchfestem Kunststoffmaterial
sind, vorzugsweise aus Polycarbonat.

Zum Auswechseln des Filters, der Abdeckungen und der
riickseitigen Okulare siehe die vom jeweiligen Hersteller des
Gesichtsschutzes oder des Handschilds fir SchweiBungen

kann von einer Verunstaltung der Asthetik bis zu einer
L der

fiihren.
Eine gute allgemeine Pflege der Schutzmaske verringert
deren Alterung auf ein Minimum. Dies gilt fir ihre
allgemeine Verwendungsmaglichkeit als auch fir die
Alterung ifrer Komponenten.

BESCHREIBUNG DES FILTERGLASES

Die Schutzmaske besitzt einen gekennzeichneten

Glasfilter CE der Abstufungszahl 11. Die Masken mit Filter

nur fiir SchweiB- und Schneidverfahren verwenden, die
inTab.1

ufe 11 innerhalb d
Metals, die n all Richtungen weggeschleudert werden.  irorintervalle iegen.

€5 muss daher die Schutzmaske benutzt werden, UM Der  Filter entspricht den  Voraussetzungen
Korperliche Schaden, die auch schwerer Natur sein konnen, der EN  166:2001" spersinlicher Augenschutz

zu vermeiden.
Unter keinen Umsténden die SchweiBschutzmaske an- oder
verbrennen, da der dadurd] h fir die

Anforderungen” und der Norm EN 169:2002 ,Filter
fiir das SchweiBen und verwandte Techniken -

Augen und - bei Inhalation - ir den Korper schadlich st
Das Material aus dem die gesamte besteht,

Anwendungen’
Einsatz sollte der Benutzer beim

stellt keinerlei Risiko fir Mensch oder Umwelt dar.

Den Zustand derSchutzmaske regelmiflig ontroleren:
Vor jeder Benutzung die  ordnungsgemaBe
Positionierung und Befestigung des - Filterglases
kontrollieren.  Dieses muss  sich  exakt  am
beschriebenen Platz befinden

- Die Schutzmaske nicht in die Nahe von Feuer bringen.

- Die Schutzmaske darf dem SchweiBbereich nicht zu
sehr genahert werden.

- Bel langeren Schweivorgngen muss die
Schutzmaske von Zeit zu Zeit kontrolliert werden, um
evl. entstandene Verformungen oder Beschadigungen
2u erkennen.

- Bel besonders sensiblen Personen konnten die
Materialien, die mit der Haut in Kontakt kommen,
allergische Reaktionen hervorrufen.

Keine anderen als Originalersatzteile von TELWIN
benutzen.

Nicht genehmigte Anderungen und die Ersetzung
von nicht originalen Teilen fihren zum Erloschen der
Gewshrleistungsrechte und setzen den Benutzer der
Gefahr von Verletzungen aus

ANWEISUNGEN FUR DEN GEBRAUCH UND DIE
WARTUNG

Der einzige und ausschiieBliche Verwendungszweck der
Schutzmaske ist es, das Gesicht und die Augen wahrend
des SchweiBens zu schiitzen. Bei der Projektierung
der Schutzmaske wurde einerseits auf ihre einfache
Anbringung, ihren bequemen Sitz und ihre exzellente
Gebrauchsqualitat und andererseits auf die maximale
Schutzwirkung beim SchweiBen geachtet.

Der Schutzschild und somit der Bereich des Blendglases
muB wahrend des Schweissens so nahe wie méglich an
die Augen gehalten werden, um diese vor den Funken und
€TELWINaigen Metallschmelztropfen zu schiitzen.

Nach jedem Gebrauch, in jedem Fall jedoch bevor die
Schutzmaske nach der Arbeit zuriickgelegt wird, muss sie
kontrolliert werden, um ihre Unversehrtheit zu Gberpriifen
und um evtl. vorhandene Tropfen geschmolzenen Metalls

ot folgendes beachter

£ &7 solte kontolieren, dassdie Fiteroberfichen keine
Kratzer, Schnitte, Beulen oder andere Fehistellen
besitzen, die eine korrekte Sicht beeintréchtigen
kénnen.

Fiir eine ordnungsgemaBe Erhaltung muss der Filter
in einer Umgebung gelagert werden, die frei von
organischen Dampfen ist und deren Temperatur
2wischen +5° und + 30° liegen muss.

Fir eine ordnungsgemaBe Wartung sollte der Benutzer

folgendes beachten
Er sollte den Filter regelmiig nach jeder Benutzung
reinigen und mit piilen.

gelieferten Die

durch eine Person erfolgen, die saubere Hande hat oder die

nicht scheuernde Handschuhe trégt.

Um Schiden wahrend des Transports oder der Lagerung

2u vermeiden, sollte der Filter in der Originalverpackung

verbleiben

Wenn die oben genannten Anweisungen fir die

Reinigung beachtet werden, verschleiBt der Fiter bei

normaler Beanspruchung nicht. DEN FILTER ALLE

6 MONATE AUSTAUSCHEN ODER WENN AUF DER

OBERFLACHE DAUERHAFT SICHTBARE SCHADEN WIE

KRATZER, SCHNITTE ODER ABLAGERUNGEN VON

SCHWEISSMATERIAL VORHANDEN SIND. DER FILTER,

DIE EVTL. ABDECKUNGEN UND DAS RUCKSEITIGE

OKULAR  MUSSEN ~ AUSSERDEM NACH JEDEM

RELEVANTEN STOSS ERSETZT WERDEN.

Der Filter besitzt ein Kennzeichen aus folgenden Elementen,

die in dieser speziellen Anordnung  vorliegen. Die

Bedeutung dieser Elemente ist folgende:

KENNZEICHNUNG DER FILTER

11 Abstufungszahl

JY Bezeichnung

1 Optische Klasse

CE Markierung

Filter und Okulare der optischen Klasse 3 sind nicht fir

einen lingeren Einsatz geeignet.

Bei besonders sensiblen Personen kiinnten die Materialien,

die mit der Haut des Benutzers in Kontakt kommen,

allergische Reaktionen hervorrufen.

Das nach Art. 10 der Richtlinie 89/686/EWG vorgesehene

Verfahren fii die Zertifizierung des Filters JYist von der, DIN

CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,

AlboinstraBe 56 D-12103 Berlin’ einer bei der Europaischen
i Id Stelle 01

Zur Reinigung sollte der Benutzer sich an folgende
Anweisungen halten:
Niemals Reinigungsarbeiten in der Sonne ausfihren
Saugstarke Lappen oder weiche und kratzfreie Stoffe
zum Trocknen des Filters benutzen
Lauwarmes Wasser und neutrale Seife oder ein

worden
in der Tabelle 1 werden die Abstufungsnummemn
fir Licht, ,Shade’, aufgelistet. Ihre Einhaltung wird
fir den allgemeinen Gebrauch bei der elektrischen
LichtbogenschweiBung in Abhangigkeit unterschiedlicher
SchweiBstromstérken empfohlen.

anderes fiir optische
benut:
Niemals ~scheuernde
Reinigungsmittel benutzen
- ACHTUNG: NIEMALS LOSUNGSMITTEL ODER
ORGANISCHE FLUSSIGKEITEN WIE BENZIN ODER
ALKOHOL BENUTZEN!
Der Einsatz einer hoheren Abstufung gewshrleistet keinen
besseren Schutz. Dadurch kénnte der Benutzer sogar
gezwungen sein, sich soweit der Strahlungsquelle nahern
2u miissen, dass er schadliche Dampfe einatmet.
Falls die Benutzung des Filters Unwohlsein hervorrufen
sollte, miissen die Arbeitsbedingungen und  das
Sehvermogen des Benutzers iiberprift werden.
Bei Arbeiten, die im Freien und bei sehr hellem natiirlichem
Licht ausgefiihrt werden, kann ein Schutzfilter der
unmittelbar néchsthheren Abstufung verwendet werden.
Der inaktinisch gehrtete Filter kann aufgrund eines Falls
(auch aus einer Hohe unter einem Meter) oder aufgrund
eines zufélligen AnstoBiens gegen Ecken oder spitze Korper
zerbrechen; letzteres kann durch eine plotzliche seitliche

B.
oder stark alkalische

ER SC UND DES FILTERS
Die Anbringung laut Zeichnung (Abb. A) vornehmen.
Die Arbeiten missen durch eine Person erfolgen, die
saubere Hande hat oder die nicht scheuernde Handschuhe
trigt.

INFORMATIONEN ZUR KENNZEICHNUNG

Das Zeichen, das sich vorne im unteren Bereich innen auf
dem SchweiBerhelm TWH befindet, setzt sich aus einer
Reihe von Symbolen mit den folgenden Bedeutungen
zusammen:

TW Bezeichnung

175 Die Nummer der Norm, auf die bei Beantragung der
Zertifizierung Bezug genommen wur

CE CE-Kennzeichnung

Das nach Art. 10 der Richtlinie 89/686/EWG vorgesehene
Verfahren firr die Zertifizierung des Helms TWH ist von
der ECS/GmbH HittfeldstraBe 50, 73430 Aalen, einer
bei der Europsischen Kommission gemeldeten’ Stelle
(Kennnummer 1883) durchgefihrt worden.

TAB. 1

fiir das Lit

(shade) und

SchweiBverfahren

Ummantelte Elektroden

u
Techniken 15]

Ummantelte Elektroden

[ 10 ] 15 ] 30 [ 40 [ 60 ] 70 J100] 125150 [175] 200 ] 225] 250 [ 300 ] 350 [ 400 | 450 [ 500 [ 600
8 [0 T 1 7 12 | 13 [ 14

MAG

8 9 10 ] 1

| 12 | 13 [14

wic |

10 " |

[13]

MIG-SchweiBien von Schwermetallen (‘)

9 10

12| [ 14

MIG-SchweiBen von Leichtmetallen

10 11

14

Lichtbogenschneiden mit Luft

14 15

Plasmastrahlschneiden

[10]11

MikroplasmaschweiBien [4a] 5

8

15]

6 [7]
[10 ] 15 ] 30 [ 40 [ 60 ] 70 [100

[ 10 1] 12
125150 [ 175] 200 225 ] 250 ] 300 | 350 ] 400 [ 450 500 [600

(*) Der Ausdruck “Schwermetalle” wird unter anderem fiir Stahl, Kupfer und inre Legierungen benutzt.
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Cob! uTo6bI He

OUUCTKA U

PYKOBOJCTBO CBAPOUHOT
VALEXSpA.
Via Lago Maggiore, 24 - 36015 Schio (Vicenza) \taly
ViHbopMaLus no neaomy Ty caapumka Mogens TWH.
Mpuevane: fanee B TeKCTe GyAeT UCNONbIOBTHCA Te
o>,
UWurok mogenn TWH  cooTsercrayer  TpeGosauam
Egponeiickoro Crawpapra EN 175
Ocnaueume ANA 3aUMTbI 133 W 1WA BO BPEMA CBAPKY U

OuaTh 1 ASKUPORITE UTOX ToTbKo s0Ro
oM 1 e UCTOTLSORITS BELECT), COREPNGLLNE
pacrmopTEn Ucnonbaosatue ieckix
aCTBOpUTNE/ NPHBOAMT K MOBPEXAEHUIO BHELLHED BIga
S 30 nomioro napywons orocmoc s
Oui
CHISUTb [I0 MAHUMYMA €10 USHOC, Kak C TOMKM 3peHn

NpABNGHBIA YXO4 32 WMTKOM  NoO3BONAET

(Vinpnsngyansias - SR, 3omaumm, Tak 1 CaMUX KOMNOKEHTOB WHTKa.

5A32HABX C Hell TPOLIECCO) 1 NPEATHCaHNAM CPABOHOMCTIELOUKALYIM CTEKTIA OWIBTPA

avipexTyBbl 89/686/CEE.

BHUMAHU
BaKHO “WITaTh, MOHUMATb U CTPOTO COBMIORaT> Mpasina,
COREPKALUMEC B HACTORLIEM PYKOBOACTBE.

BO Bpens CBapKM CBTOROE UBTyUEHHE,

Uurok  nocrasnsetca KNOM  C MaPKWPOBKOI
CE ¢ uucnom satemwenii 11. Vcnonbayite Tonsko
MACKN C 3aLLUTHbIM  GUASTDOM, NpeAHasHadeHHbie ATA
CBApKN U Pe3KM B AMANG3OHE TOK?, yKA3aHHOM B Tabn.1,
COOTBETCTBYIOLIVE CTENeHM 3aTemHeHHA 11,

CBAPONHOIA AYTOiA, MOXET NOBPEAWTL [1a3a 1 NPUBECTH K
KOKHbiM OXOFaw; pH CBapKe 0Bpa3yioTca kannu. MosTomy
HEOBXORMNO UCTONb30BaT CBAPONHBIY WUTOK, 4TOB
U3BEXATD CePbE3HbIX NOBPEXACHUIL.
Vs6erarb npu noGix OBCTOATENsCTBAX AEHCTBIUE OTHA Ha
CBAPONHbIA LLWTOK, IOCKON5KY 06pa3yIOLIMACA Npi STOM
RbiM BpEeH AT T3 Y A7 TeNa NP BALIXGHHN,
MaTepuan, M3 KOTOPOTO COCTOWT BECb LUTOK, He
MIPEACTABAAET KaKOO-MGO PHCKa ATA Yenogeka U AnA
OKpyKalouleil cpen.
Perylmpuo NPOBEPATb COCTORHME WMTKA:

Tlepea YCONb30BaHMEN MPOBEPATS MPABITBHOCTS

nnenna i 3

NONOKEHUA W KDENMeHWA  CTekna  GuAbTpa,
KOTOpOE AOMKHO HAXOPWTBCA TOUHO B YKasaHHOM
NpoCTpaHcTBe.

- [lepxaTb WWTOK BAANM OT OTHS.

- He Cneayer npuBnIaTL WMTOK CAMLIKOM 61U3KO K
30He CBApKWL

- B Crysae NpOBEAEHYA ATUTENbHbIX ONlepaLii Ceapkin
CnERYeT NEPHORMIECKA NPOBEPATS, 4TO Ha LiATKE He

BO3HUKAU NOBPEXACHIR WM AeOpMALIAN.

MaTepwanel, BCTyaUMe & KOHTAKT C  Koweid

NOMb30BaTENS, MOTYT BbI3IBATb ANNEPTYA0 Y OCOBEHHO

YyBCTBUTENbHbIX NOACH.

- Heucnonb3osatb He opuriHanbHble 3anyact TELWIN.
HepaspeweHHsle  M3MEHeHWs WM yCTaHoBKa
HODUTUHAMbHBIX  3anvacTedl  MPUBORAT K
HHYNMPOBAHWIO FaPGHTAH 1 MIOZBEPTAIOT ONEPaTOpa
PUCKy NonyieH#A Tpasw.

NPABWA O 3KCMNNYATALUMN U TEXOBCTYKUBAHUIO
UUMTOK JOMKeH VCMONb30BATbCA TONMBKO U BCErAa AnA
3AUATH UGG U a3 BO BpeMA caapki. ILIMTOK Gbin

320CTpeHHbIE MPEAMETb, MPU PE3KOM M0BOPOTe. B6OK
TOn0Bb Oneparopa. OWNSTP HEOBXORMMO MCMON530BATH
nepeaHAn 1

B 3TUX UENAX PEKOMEHAYeTC, wTOGbl XOTA Obl 3agHve

Hacagkw GbIM U3 NPOTMBOYAAPHOTO  MAacTUKOBOTO

MaTepHana, 10 BOIMOKHOCTH U3 MONMKAp6OHaTa.

[InA 3ameHbl GUNSTPa, SALIUT 1 3ABHIK HACAROK, CTEAYET
A

NDOM3BORATENEM TMUCBOH 3UMTH O CBapKi Wi
COOTBETCTBYIOLWX IKPAHOB AN PyuHOIt CBapKY. Onepawui
10 3ameHe AOKHbI BBINOTHATECA TOMBKO YHCTHIMMA PyKaMn
Wi Hafles He aBPasMBHbIE nepUaTM

[na Toro uToBbl 3BexaTh NOBpEXACHU B0 BpeNs
NEPEBO3KM 1 XaHEHNS, PEKOMEHAYETCA XPaHWTh GUALTP
& OPUTVHATbHOI yTaKoBKe.

ECTM  COBMIORAIOTCH  WHCTPYKUMM N0 ONUCTKe,
OnuCaHHbIe Bbille, GUALTD HE NOJBEPTAETCA CHTBHOMY

Ounstp V3HOCY, NP HODMANGHbIX YCTOBUAX  UCTIONb30B2HAS
Cranpapra EN 166:2001 «Cpen:vla Anﬂ 3AMEHWUTE OWILTP, ECIM HA MOBEPXHOCTU

il 3aWwTHl rnas - WUMEIOTCA HEYCTPAHUMBIE NOBPEXXAEHUA,
) nvlpe"vlsbl 1652002 TAKWE KAK UAPATMHbI, NOPESbI WM OCTATKW
«DunbTpsl  CBa| " 30 BPEMA CBAPKW MATEPUANA,
- PeKnMeNAythle Tpe6oBanua nepegaun v U BJIOBOM CNYYAE HE PEXXE YEM PA3 B 6 MECALIEB.
sKennyataunm. MIOCAE HAHECEHVA CUNTBHOTO Y/IAPA HEOBXOUMO

[AnA NPaBUALHOTO UCMIOAb30BAHIS, OMIEPATOP, B MOMEHT
FIOKYTKW, AOMKEH:
- TIposepHTs, 47O MOBEPXHOCTH (UALTPA He UMeioT

3AMEHATb OW/ILTP, COOTBETCTBYIOLUWE NOKPBITUA

W 3AQHUE HACAQKW.

Ha GIbTD HaHOCHTCA MAPKNDOBK, COCTOAIAA U3 pAga
it, 8 nanee

NOPAIKE, 3HaUEHYIe KOTOPbIX Mbl MPYBORMM HIKe:

UapanuH, NOPe3os, BMATMH WM NOGLIX APYriX
e¢enoa, MOTYWMX  HapyWwTs  HOPManbHylo
BUAVMS MAPKUPOBKA ®UNLTPOB
Bns npalvlmmorn XpaHeHus, ¢unmp Heobxopumo 11 KonuuecTso creneneii saTemHenis
XpaHuTs B N i K

R remneparype XpaHeHus &
Ananasone ot +5° 0 + 3

Ana
peKowmenpyerc:

- PerynipHo ouMWaTb QWNSTP NOCRE  KaKaoro
NPUMEHEHNS, HeMEAIEHHO CMbIBas C HEro YACTALLYI
KAKOCTD.

NP NpOBEREHMN OMMCTKM, NOTb0BATENs AOMKEH

NIPMACPXUBATLCA CREAYIOLIX MHCTPYKLMIE:

- HIKOTAa He MPOBOAWTL OMIEPaLMU MO OHUCTKE Ha
conHue;
Ucnonb308aTs  NoMOWalOLME W

mATKMe  He

1 Knacc onmiki
CE Mapknposka

uTpH WGP omWECGro Knacca 3 we

Marepnans, Bnyna»o e KOTaKT €
NONb30BATENs, MOTYT Bbi3biBaTy anneprwo y acobenmo
UyBCTBTENbHBIX TioRe

Mpoueaypa wkaum  bunstpa Y coacro
ct. 10 [upextusyi 89/686/CEE Gbina nposesena DIN
CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH,
Alboinstrale 56 D-12103 Berlin. Hondumposanibii
opran, 3apemc¥pwpoeaww > Eaponelickoi Komuccim

Kon

KaHi AnA
- Wcnons308aTs Tennyi0 80y U HeliTpaNbHOE M, WA
Mo6oe MOKLLEE CPECTED, 8 o6naci

yKasaHbl  HOMepa CTeneHeil

ONTUKN B KaUECTBE UCTALIETO CPeACTSa
- HUKOTAa He CTeRYET UCTIONb30BaTL a6pasHBHbIe Wil
CUNBbHOWENOYHBIE BEWECTBa;

- BHUMAHVME: HMKOTAA HE  MPUMEHATb
TaK, 4706w rap umanshyo  ppc KME

32Uy B0 SPEMA ONepaUMTi CBAPK, 3 TaKKE WTOOM  UTKOCTM, TAKUE, KAK BEH3UH 1 CUAPT!

obecneds MIKCUMaoHbie  SKCIYATUMOKKYE  1icnonysopamme  Gonblueli  Crenew  3aTemienus  He

XapaKTEPUCTUKH, Kak ANA OBNErIEHIA €r0 COOPKW, Tak
YROGCTBA M Ka4eCTBa MCNONb30BaHIS.

Macky u, TaKkum 0Bpa3om, CMOTPOBYIO YaCTb CTEKRAHHOTO
GWNbTPA B0 BPeMA CBAPKM HEOBXOAMMO AEpXaTb Kak
MOXHO 671K K rMa3a, TOBH 3aMTHTS UX OT CBETOBOTO
VATyUHUA U BOSMOXHBIX  Kanenb pacragneRHoro
meranna.

Tloce MCONb30BaHHA 1 NEPeR Tew, Kak Y6MPaTb WATOK
Ha MECTO B KOHLe paGoThi, ero cne;yer nposepih

"
GUNbTPE, KOTOPble MOTYT yMeHbLIMTb BUAUNOCTH Yepes
cam by

HeofX0QUMO yBUpaTh Ha MECTo WWTOK Tak, 4T0Bbl Of
He CTpaan oT HEOBPaTUMbIX pasMepHbiX AedopMaLi.

FaPaHTIYET Ny LYo 3ALLVITY; OHa MOXET MPHBECTA K TOMY,
4TO OMEPaTOp BbIHYKAGH OYAET HAXORUTBCA CAUWKOM
6NM3KO K WCTOMHMKY W3TySEHMA W BAbIXTb BPeAHbie
vcnapesis.

B ToM Cryuae, eCnA mpuMeHeHwe GWASTDA Bbi3biBaeT
OllyleHite HeyO6CTBa, HEOGXORMMO MPOBECT NMPOBEPKY
paBoviero MecTa  3peHits onepatopa.

M BbinonHenn paboT Ha OTKpbITOM BO3AyXe, NPU
APKOM €CTECTBEHHOM OCBeLIeHUM, MOXHO WCTIOMb30BaTH
3AUTHBIA GUIBTP CO CTENEHbIO ATEMHEHVA Ha ORHY BLUE,
oM NPebAYILEA MCTONb3YeNas CTeeHs JaTeHHeHHS
QUISTD € HEKTVHUNHbIM 3AKATEHHbIM CTEKTON MOKET
PasuTLCA NP MaieHin C BHICOTbI MEHEE MeTpa, a
TaKKe NP HAHECeHWM CNYWaiiHbIX YAaPOB 06 YTl WA

yposmMM VIHTEHCWBHOCTY TOKa CBAPKH.

MOHTAX LUTKA U OUNBTPA

TPOBECTH MOHTAX TaK, Kak 3T N0Ka3aHo Ha (Puc. A).
OnepaLuin AOMKHbI BHINOMHATLCA ONEPATOPOM YACTBIMU
PYKaMyt Wi Hajies He aGpasyisHble nepuaTkit.

VHOOPMALIAS O MAPKUPOKBE
Mapkiposka Ha wyTke TWH, pacrnonoxesHan sHyTpun
B HIDKHEli NEPEAHE YaCTH, COCTOMT M3 PAAG CUMBONOS,
UMeloLX CriefyioLee 3HadeHHe:

TW Ve TAOAKaNOHHbII KOR

175 HOMEp CTaHAGPTa, COMMaCHO KOTOPOMY YCTPO/ICTBO
cepTuduLUpOBaHO

CE mapkuposka CE

Mlpoueaypa ceprvdukauuu wika TWH comacio ct. 10
Wpextuen: 89/686/CEE Gbina npopeena ECS/GmbH
HilttfeldstraBe 50 73430 Aalen. Horuduumposastbiit
OpraK, 3apervCTpUpOBaHHbit B Esponeiickoit Komccnn
(WaeHTMGUKaLMOHHBII KOp 188

Homepa rpapgauum (shade) n

ANA AYroBo# CBapKu

Mpoueaypa ceapku

Tok B amnepax

TexHonoruy 15] 6 10 [ 1530 [ 40 ] 60 | 70 [100]125] 150 [175]200] 225 ] 250 ] 300 [ 350 [ 400 [ 450 ] 500 ] 600
Snextpons! ¢ nokperTvem 8 [ [0 T 11 7 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 ] 1 | 12 [ 13 [14
TG [ 8 1 9 10 " [ 12 [137]
MIG Ha Txenbix Metannax (*) 9 10 1 [ 12 [ 13 [14]
MIG Ha nerkwx cnnasax 10 Mo 12 [ 13 [ 14 ]
BosaywHo-ayrosas peska 10 Ml 12 [ 13 [ 14 ] 15
Mnasvennan peska [9 101 12 [ 13 [
[Ayrosan capal |4 ] 5 | 6 [7] 8 [9] 10 N1 12 ]

15] 6 [ 101530 [ 40 ] 60 | 70 [100]125] 150 [175]200] 225] 250 ] 300 | 350 [ 400 450 ] 500 ] 600

(*) BbipaeHvte "Tskenbie METannbi" NPUMEHUMO K CTANAM, CTanbHBIM Crinasam, MEAW U ee crnasam, u T. A,
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ETXEIPIAIO MAZKAE EYTKOANHEHE
VALEXSpA.
Via Lago Maggiore, 24 - 36015 Schio (Vicenza) Italy
EVIEPTIKG ONiElwjia OXETIKE | TN 1GOKa UYKOAONG
Movtéo TWH.
Enpeion: oTo Keiievo mov akohouBei B xpnotpoOiEiTal
6poc pdoka.
H doka Movrého TWH avtarokpievtar ota npoodvta tou
Eupunaikos Kavoviopou EN 175 (Atopii mpootaia ~
E€onhopoi pooTacia Twv 0gBahuy Kal Tou pocirou
Katé T ouykSMNON Kai OXETIKEC SiaBIKaGiE]) Kal TV
nipodiaypapiv e O8nyiag avagopdc 89/686/EOK.

NPOZOXH!
Eival avaykaio va SiaBdoete, pdBete kai mprioete Ghoug
KAVVEG ToU TEPIEXOVAI OE GUTS To EYEIpiBio. Katd
ouykéMnon, o1 gutevéc  aktvoBokiec  ou

GTay6vEG Metwpévou UETENNOU TIOU UTEPKOLY OTO OTTTIKG
@iktpo, Mo Ba WMOPOYOAY VA HEWOOLY TIC OMTIKEG
anoaeic tou isiou 1ou ikipou,

H pdoka npénet hoimév va o1 dote va

Kat e Toug Tiow (akolc iBiwv SiaTéoEwv. fia o okomd
QUT6, GUVICTATAI TOUAGIOTOV Of TIioW YaKoi va givar ané
KaTEANAO TAGGTIKG QVTIKPOUGTIKG UNIK, KaTA MpoTijnon

LNV UIOTATaL POVILEG TAPAHOPQWOELS OTO XA TG Kat
0 0TIk GikTPO Vel v TPl va oL,

KAGAPIZMOX KAI AOAYMANEH

© KaBapiere Kt aMONVYIGIVETE T HAOKA POVO (iE VEQS Kal
camouvt fi AVt e mpoidvta xwpic Siahutikd. H xprion
XNy mpoiovTwy mpokahei T akhoiwon TG aoBTIKC
Léxpt TV PN ENATTION TG AKEPANTOTATAC TG HAOKOG.
H yeviki kaMj povtiba T pdokac emmpénel va
TeplopiveTe 0to eAdyioTo TV Makaiwar TG, 600 Go0V
agopd T XpRon 600 Kal WG TPOG Ta UNIKA Tou TV
anotehoiv.

‘%oAlArpAoEz TIATO 'YAAINO OIATPO
ior TpoWinGederal e yuehvo gidTpo mou gépet 10
5 OapiByiou SiaBaduiong 1. Xpnooroieite. Tic

o Bokralks 180 jmopoiv va BMjow Ta pima kat xecm e gikTpo 16v0 yia Siadikadies cuyKeMnonG Kal

Tipokakégouy eykaspata oty emeppida. Eniong, n
GUyK6Mnan, Tapaye oTIBEC Kal OTAYOVEG Metwpiévou
petahou ov pavtiletat o GAeG TG KATEUBIVGEL

Eival yia autd avaykalo va Xpowionoieite T pdoka
TpooTaciac boe va anopyere OwHaTIkEC BAGBEC, akda
ooBapéc.

Anogedyete va Sivete guuid, yia onolovSiote Aoyo, ot
pdoka ouykeMnanG Bi6Tt ol mapaydpievol Kamvol eiva
BAaBepoi yia ta pdmia kai T owpa av eiomvéovTal.

To U6 and To orolo anotekeital 6\ N pdoKa, Sev
Tapousidlel kavévay KivBuvo Yia Tov GvBpwTIo Kai T
nepiBaMov.

ENEYETE Meplodikd TV KaTdoTaon e pdoKac:

- ﬂplv a6 xpnﬁn eAéyére oot Béon kat onepéuan

Ko ota Saheijpata pEGpATOC MoV avagépovTal oTov

v 1, oty vBeiEn e apiBpo SiaBabong 1.

To oilpo  MPOEKUPE  QVTAMOKPOMEVD  OTIC

npodiaypagéc Tou EK 166:2001 “Méoa aropikic
KOhpootaciaq o@Barpuiv - Mpodiaypagéc” kat Tou EN

169:2002 “Oiktpa yia ™ OyKOAANON Kal OXETIKEG

TEXVIKEC - ATQITICEIC HETAE00NG Kat CUPBOUAEVOHEVEC

prioEI”

Tia ™ owom Xpiian, o xpAomc, T oTy TG ayopdc,

napakaheitat

- va eMéyEer 6m o empdvees Tou giktpou Sev
rapouotalouy Yapéyara Koyt xurara i o
wiirore aho pnopei va eprodioe v

fia My aviatéotaon giktpou, KaAUHRGTWY Kat Tiow
QaK@Y, KAVTE QVGOPA OTIC OBNYIEC TOU KATATKEVAOTH
MG TPOOTAGIA MPOOWTOU | OXETIKIV OUOTNUATLY
yia ouykoMnan. Ot evépyeleq avrikatdotaong mpénet
va ektehodviar and 1o yprot pe kaapd yépia Kat pn
SiaBpwrikd yavria.

fia va_ anogedyoviar BAABeg katé ™ petagopd f v
anofrikeuon, owviotdral n Siatiipnon Tou giktpou oTY
TpWT6TUTI GuoKevaoia.

Av Tpolvtal ol napandvw odnyiec kabapiopol, To
iktpo ev B unootel unepBohikr pBop OF KavoVIKEG
owsiike xprionc. ANTIKATAZTHETE TO OIATPO AN
EMOANIZONTAI MONIMA ITHN EMIQANEIA TOY
‘OANEPEZ BAABEZ 'OMNQZ XAPATMATIEE 'H KOWIMATA,
"HENAMOGEMATA YAIKO'Y EYTKOAAHEHE KAI MANTOS
KAGE 6 MHNEE.

TO QOIATPO, ENAEXOMENA KAAYMMATA H NIZQ GAKOI
MPEMEI EMIZHE NA ANTIKAGIETONTAI META AMO
ENTONEX NPOZKPOYZEIL.

To giktpo yapaktnpilerat am éva affpa mou anotehetrar
ané Ta akdMouBa OTOIEiC, TNV GVAQEPGHEVN CEIPd, TWV.
OMOI TAABETOULIE TIC EWWOIEG:

SHMA £T0 OIATPO

11 ApiBu6c khipakag

Y Kwbikog avayvwpiong

1 Omike katnyopla

CE Inpa

fDiMpa Kai omTikG péoa Kamvop\'uc 3 8ev elvan katdMnha

Tia ™ owoh Siampnon, To GikTpo TRETE va Siampeital
oe mepiBaMov ywpic opyauia aryodc, o¢

ipoU o TIpéMel va
ot epYpapSuEw Géan,

- KpatéTe HaKpud T HGoKa Ao GAGYE.
H pdoka Sev mpémel va mnoiéler unepBoNika Ty
Tiepioxi} ouyk6Aoc.

peTah +5° ka +3
Mam owot auvipnon, o Xpnmn( napaxaletrat
va KaBapiCel MEPOBIKG 10 GINPO pETé and Kade
Xorion, EETEVOVTAG GO e To KABAPIOTIKG UYpO.
ia To kaBapIos, 0 XpHOTNG Mapakaheital va TPAoE T

- % mepimwon  mopatETGpévwy  OUyKOMAGEWY, axdhouecobnyisc
Teplodikd Ba mpEMel vl EhyXetal n pdoka Gote va va Y extehel noté evépyetec kabapiogiol otov fiNio,
1 pBopéc. va

- Tia Gropa eidika eveiodnta, Ta UNKA Mo EpyovTal
0e enagy pe Ty emeppida Ba pmopovoav va
Tipokahégouv aNNEpyIkEQ avIBPATELC.

navid 1 padakd
UPACHAT IO Va NV XaPGTOUY YIa Va CTEWGVE! O
@ikpo,

va xpnotonorei yhapd oot wa oubétepo camoivi,

- My & ané o
auBevrika TELWIN
Tporonoifoerc  Sixwe  mponyospen  éykpion 1
QUIKGTOOTAOEIG e | QUBEVTIKG  aviaMAaKTiKd,
TIaGowy TNV 10 TG EYYINonG Kai eBEToUY o YeIpIoTh
0 KivBuvO owpaTIKGY BaBiv.

OAHIIEE 1A TH XPHEH KAI TH EYNTHPHEH

H jidoka mpEMel va YpNOIIOTOIE(Tal MAVTa Kat povadikd
Vi va MpooTaTEdEl To MPOCWNO. Kai Ta pATIA KATA
™ ouyonon. Mpdyuary, n ila oxedidomKe yia va
£€aopaliCel T péyiom mipootacia katd T ouyKSANEn
KaBiC Kal TG PEVIOTES aMOSGOE T600 0TV EukoNia
ouvappodéynong 600 kai oty EvkoNia Kai moI6TTA
xeronc.

H pdoka kau katd ouvéneia n nepiogi Tou omtkod pitpo
KaTé T OVyKGMAnan, mpéne va Sapefrat 600 To Suvaow
O KOVTd 0Ta LdTa £T01 GOTE v Ta MPOCTATEVE ano
™ gurew| aknvoBoNia Kai amo EVSEYOUEVEC OTaYOVEG
AEILIEVOU HETEANOU.

Meté ™ Xprion Kai TévTa mipwv Ty ENMavaTonoBeTioeTe oto
Téhog TG £pyasiag, 1 {AOKa MPEMEL Va EAEYXETAL W MPOG

upatiko oo

Xprioe!
Tia tropa c16wé fuolobia, 1o vk nov épyovta o
&nagn e Ty emGeppida Tov xpriot, 8 propodoay va
TipokaMEoouv ANEpYIKEG VTIBPATELS.

H Guabdikacia Motomoinonc Tou giktpou JY Tou
npoPhénera and o ApBpo 10 ¢ OBnyiac 89/686/
CEE extehéotnke and v DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitétsbewertung mbH, AlboinstraBe 56 D-12103
Berlin. Opyaviopos  Kowonompévog oty Eupwnaikiy
Enpor (kwbikéc tavtiong 0196). Stov mivaka 1
avaypdgovtar ot apiBpioi gurewiic SiaBaBpianG “shade”
710V GUVICT@VTa Yia T GUYKGAAON MAEKTPIKOU TOEU yia
¢ Siadikaolec Kowrc XprionG e idgopa enineda éviaonc
pedpaTog ouyKkeAnonG.

i
omic xprionG 6w eidik
va v Yprioworo! moté SiaBpurika abapionia 1
éviova ahkakikd,

- MPOZOXH: MHN XPHEIMOOIEITE MOTE OPFANIKA
'YTPA H AIAAYTIKA ONQE BENZINEZ H ANKOOA !

H mpooguyfi o€ avitepo apiBud  GiaaBpiong Sev

e€aogahiCet peyahtepn mpootasia, B imopouoe LGN

va avaykdoet To xpfioTn va napapével unepoBoNkd Kovtd

oy my axtvoBoiag eiomvéovtag €rot Phaepoic

Yen nzpmuncm 10U 0 XPAGTNG Tou YiATPOU VOIKGE! aicBnon
aBodou emBaNetal Ekeyxoc Twv GUVBNKGY pyasiac Kal
NG 6pacric Tou.

Tia epyaoieg O EEWTEPIKG YWPO e SUvaTo NNk Que,
Wnopel va xpnotporoingel éva (iktpo mpootaoiac pie
apéowc aviTepo apiBuo SiaBaBuionc.

To gilpo, O evioxupévo yuaNi avBekTik6 oV
aKktvoBohia, propei va amaoe Adyw mdong and Lo
KT@TEPO ToU IETPOU Kal GoTepa and Tuxaia yTumiyata
0€ YWViEC | pUTEpd owyata, efarmiac anotoune mMayiag
TEPIOTPOYIC Tou KepaMou Tou xpriatn. To iktpo npénelva

HEH THE MASKAZ KAITOY QIATPOY
e m awwappioheynan o oro oyEbio (Ew. Al

Ot evépyeteg TpENel v eKTENODVIal and XEIpIOT e KaBapd
Xépia i o va SiaBéte N SiaBpwTikd yavra.

NAHPO®OPIEZ MATO THMA

To orua 11ov avaypéeTal 0 pGoka TWH oty eowrepikiy
KAt peTwmKy mepiox] anoteheftan and wa oeipd
aupBGAwY Tiou éxouy T akGhoudi éwvora:

TW Kwikog avayvwpiong

175 apBUNTIKG GTAVTAPVT TOU KAVOVIGHOU GTOV Oroio
&ywe avagopd yia va {ndei n matonoinan

CE offavon EK

H Gabkaoia Motoroinone ¢ péokac  TWH
npoPhendpevn a6 to ApBpo 10 T OBnyiag 89/686/CEE
exteNéatnke and my ECS/GmbH HittfeldstraBe 50 73430
Aalen. Opyaviouéc Koworompiévog oty Evpunaikiy
Enport (k5ikag TadTionG 1883).

™ Kkat ya va GuvBUaoyO Kaoppata
TAB. AlaBdaBpion (shade) kai XpAOEIg TTOU CUVIGTWVTAI YA TN CUYKOAANON 160U
Aiadikasia Peupa og Ampere
OxETiKEg TexwiKeg 15] 6 [10 [ 1530 [ 40 ] 60 | 70 [100]125] 150 [175]200] 225 ] 250 ] 300 [ 350 [ 400 | 450 ] 500 ] 600
EmevBedupiva nAekTpoBIa 8 [ 9 T 10 T 11 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 10 ] 1 | 12 [ 13 [14
e [ 8 1 9 10 " [ 12 [137]
MIG o€ Bapid péraMa (*) 9 10 1 [ 12 T 13 [14]
MIG ot eAagpd péralha 10 M| 12 [ 13 [ 14 ]
Komn aépa-1oZou 10 M 12 [ 13 [ 14 ] 15
Komh mhdopaToget IERETRED 12 [ 13 [
680U e G [47 5 T & [7] 8 [9] [ 12 ]

15]

10 1l
[ 10 ] 15 ] 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125150175200 225] 250 [ 300 | 350 ] 400 | 450 [ 500 [ 600

(*) H éxgpaon "Bapié péraia”

avagéperar ot xaAUBES, KpapaTa xGAuBa, XaAKG Kal KpapaTa, KATT
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i sapunom ili u svakom slucaju sa proizvodima bez
rastvornog  sredstva. Upotreba ~kemijskih ~ rastvornih
sredstava prouzrokuje estetsko ostecenje maske | dovodi
do potpunog ostecenja maske

Ispravno opce ocuvanje maske omoguéava smanjenje na
minimum njeno zastarijevanje, bilo kod upotrebe kao i u
pogledu sastavnih dijelova maske.

PRIRUCNIK MASKE ZA VARENJE
VALEXSpA.
Via Lago Maggiore, 24 - 36015 Schio (Vicenza) ltalija
Informativni list za masku za varenje Model TWH.
Napomena: u ovom tekstu upotrijebiti cemo termin maska.
Maska Model TWH izradena je u skiadu sa rekvizitina  popaci o STAKLU FILTERA
Europske norme EN 175 (Osobna zasfita - Oprema 22 2l ima stakio filter oznaceno sa CE gradaciie od 11.
odijulica tiekom varenja | povezanih procedura) 52 potrebijavati maske sa fittom samo za varenje i rezanje
pripadajucom Direktivom 89/686/CEE. unutar vrijednosti struje koji su navedeni u tab. 1, pored
broja stupnja 1.
Filter je izraden sukladno sa rekvizitima EN 166:2001
“Individualna zastita otiju - Podaci” i sa zakonom EN

POZOR!
Potrebno je procitati, shvatiti i poitivati minimalna pravila
navedena u ovom priruniku. 169:2002F1 i
Tijekom varenja, sietlo koje proizvodi volaick luk moze et 20w AE TR
oitetiivid i prouzrocit opekline na ko ujecno, tikom 5T IR TTIEE o itrebac:
varenja se proizvode skre i kapi topljenog metala koje provjeriti da na povsini filtra ne postoje ogrebotine,
trcaju u svim smierovima. ) rezovi, ostecenja il bilo §to bi moglo otezati ispravnu
Potrebno j stoga upotreblavat zatitnu masku kako bise i
izbjegle fzicke ozljede koje mogu bit i teske Za ispravno oéuvanje, filter se mora pohraniti u prostoriji
Masku se ne smije ikako pait je je dim koji e stvara stétan g 10 0 (N CE8 X Tttt od &
za ofiitijelo, ako se udide. Sodost 3
Material od kojeg je sacinjena citava maska e 0pasan 7 jenac’ericianie operater b rebao:
Covjeka ni za okoli. Redovito ofistit flter nakon svake upotrebe, ispirajuci
Redovito provjeravati stanje maske: odmah satekucinom za éscenje,

Prije svake upotrebe provjeriti Ispravan polozaj 7, gie o ljedit naved

i fliranost stakla fitera koje mora bitl toeno na e pod suncom;

opisanom mjestu. upotrebljavati upijajuce krpe ili mekane tkanine koje
Drzati masku dalje od vatre. ne grebu za susenje il

Masku se ne smije previse priblizavati podrucju gdje se upotrebljavati mlaku vodu i neutralni sapun, il bilo koji

vari. . deterdzent koji ptici

Kod produzenog varenja, svako toliko se mora 2a iscenje stakl

Zn;wevavaﬂ ‘mask\g kako bi se uotile eventualne ne smiju se nikada upotrebljavati abrazivni deterdzenti

leformacije liistrosenost. i visoko alkalinski deterdzenti;

Za posebno osjetljive osobe, materijal koje dolaze u POZOR: NE SMUUU SE NIKADA UPOTREBLJAVATI

dodir sa kozom mogu prouzroiti alergijske reakcije. RASTVORNA SREDSTVA ILI ORGANSKE TEKUCINE

Ne smiju se upotrebljavati rezervni dijelovi koj nisu KAO BENZIN IL| ALKOHOL!

orvwr:a[m dijelovi TELWIN. ' nih Upotreba vece gradacije ne jaméi vecu zastitu; moglo bi

Neovlastene promjene ili zamjena neoriginalnih 2 o1y prigiti operatera da se priblizi izvoru svjetlosti i

dielovaponiStavaju garancju i izl operatera o' terne pore,

opasnosti od ozljeda. U slucaju da operater ima smetnji prilikom upotrebe filtra,
potrebno je provjeriti uvjete rada i vid op

ZAMUENITE FILTAR AKO SE NA NJEGOVOJ POVRSINI
NALAZE TRAJNA OSTECENJA KAO $TO SU OGREBOTINE
ILI REZOVI ILI NASLAGE MATERIJALA ZAVARIVANJA,
A U SVAKOM SLUCAJU JEDNOM U 6 MJESECI. FILTER,
EVENTUALNI PREKRIVACI | UNUTARNJA STAKLA
MORAJU BITI ZAMUENJENI NAKON SVAKOG VECEG
UDARCA.

Na filtra se nalaze oznake koje se sastoje od sljedecih
elemenata, u navedenom nizu sa sljedecim znacenjem:
OZNAKA FILTRA

11 Broj ljestvice

JY Identifikacijski kod

1 Optitka klasa

CE Oznaka

Fitri i otna stakla optitke Klase 3 nisu prikladni za
produzenu upotrebu.

Za posebno osjetljive osobe, materijal koje dolaze u dodir
sa kozom mogu prouzroit alergijske reakcije.

Proceduru za dobivanje certifikata za filter JY koju predvida
&l. 10 Direktive 89/686/EEC izvidila je tvrtka DIN CERTCO
Gesellschaft fir mbH,

56 D-12103 Berlin. Organ prijavljen pri Europskoj komisiji
(identifikacijski broj 0196).

U tablici 1 navedeni su brojevi gradacije sjetlosti ‘shade’
koji se savjetuju za varenje elektriénim lukom za procedure
normalne upotrebe sa razlicitim razinama intenziteta struje
zavarenje.

POSTAVLJANJE MASKE | FILTRA
Izvi3iti montazu u skladu sa nacrtom (Fig. A).

Radnje mora viditi operater sa Cistim rukama ili sa
antiabrazivnim rukavicama.

INFORMACLJE O OZNACI
Oznaka navedena na masci TWH na donjem-frontalnom
unutarnjem dijelu, sastoji se od niza simbola sa sljedecim
znacenjem:

TW Identifikacijski kod

175 Broj zakona na bazi kojeg je izdan certfikat

CE Oznaka EZ

Proceduru za dobivanje certifikata za masku TWH koju
predvlda l. 10 Direktive 89/686/EEC izvi3la je turtka ECS/

UPUTE ZA UPOTREBU | SERVISIRANJE

Maska se mora upotrebljavati uvijek i iskljucivo za zatitu
lica i odiju tijekom varenja. Naime, ista je projektirana za
jaméenje maksimalne zastite tijekom varenja i za pruzanje
maksimalnih rezultata bilo kod jednostavnog montiranja
kaoi kod komotne i kvalitetne upotrebe.

Masku odnosno dio sa staklom filtrom za gledanje za
vrijeme zavarivanja, trebate dréati to blize otima na natin
da zastite oci od svjetlosnog zracenja i od eventualnih kapi
rastaljenog metala.

Nakon upotrebe i u svakom sluaju prije odlaganja maske
na kraju upotrebe, potrebno je provjeriti da je ista ¢itava i
ukloniti eventualne kapi taljenog metala sa vizuelnog filtra,
Koje bi mogle smanjit vidljivost fitra

Maska mora stoga biti odlozena na nain da se izbjegnu
eventualne permanentne deformacije i da se zastitni
vizuelni filter razbije.

Tijekom rada na otvorenom sa jakim prodhim svjetlor,
moguce Je upotrijebiti zastitni filter sa sljedecim vecim
brojem gradacije.

Filter izraden od kaljenog neaktinskog stakla, moze se
razbiti uslijed pada sa visine manje od metra i usljed
nehoti¢nog udara u uglove ili zasiljene predmete, usljed
iznenadnog boénog okretanja glave operatera. Filtar se
treba koristiti u kombinaciji s prikladnim pokrivatima i
unutarjim staklima istih dimenzia. U tom cilju savjetuje
se da barem unutarnja stakla budu izradena od plastike
otporne na udarce, po moguénosti od polikarbonata.

Za zamjen filtra, pokrivaca i stranje zatite, sljediti upute
proizvodata zastitne naprave za lice za varenje ili ruénih
maski za varenje.Zamjenu mora viditi operater sa €istim
rukamalisa neabrazivnim rukavicama.

Za izbjegavanje ostecenja tijekom prijevoza li sladistenja
savjetuje se da filter ostane u originalnoj ambalazi.

Ako se slijede navedene upute za ciscenje, filter nije izlozen

CISCENJE | DEZINFEKCUA prekomjernom trosenju, u normalnim uvjetima upotrebe.

Masku je potrebno istiti i dezinficirati iskljuéivo vodom

50 73430 Aalen. Organ prijavljen pri
Eumpskoj komisiji(identifikacijski broj 1883).

Vrijednosti stupnj (shade) i up koje se kod luénog varenja
Procedura varenja i Struja u amperima
tehnike 15] 6 [ 10 [ 1530 ] 40 ] 60 ] 70 [100]125] 150 175]200]225] 250 | 300 [ 350 ] 400 [ 450 | 500 [600
Oblozene elektrode 8 [ 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 [ 10 ] 1" [ 12 [ 13 [14
TG [ 8 1 9 10 1 [ 12 [137
MIG teskih metala () 9 10 1 [ 12 T 13 [14]
MIG laksih legura 10 M [ 12 [ 13 [ 14 |
Rezanje zrak-luk 10 M 12 [ 13 | 14 ] 15
Rezanje plazma-jet IEREET 12 [ 13 [
Luéno varenje sa mikroplazmom| | 4 | 5 6 8 [ 9] 10 "o 12 ]
15] 6 [ 101530 ] 40 ] 60 ] 70 [100]125] 150 175]200]225] 250 | 300 | 350 ] 400 [ 450 | 500 [600
(*) Naziv "teski metali” upotrebljava se za celik, legure Gelika, bakar i legure, itd.
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(EN) GUARANTEE
The manufacturer guarantees proper operation of the
machines and undertakes to replace free of charge any
parts should they be damaged due to poor quality of
materials or manufacturing defects within 12 months of
the date of commissioning of the machine, when proven
by certification. Returned machines, also under guarantee,
should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned
CARRIAGE FORWARD. This with the exception of,as decreed,
machines considered as_consumer goods according
to European directive 1999/44/EC, only when sold in
member states of the EU. The guarantee certificate is only
valid when accompanied by an official receipt or delivery
note. Problems arising from improper use, tampering or
negligence are excluded from the guarantee. Furthermore,
the manufacturer declines any liability for all direct or
indirect damages.

(IT) GARANZIA
la ditta costruttrice si rende garante del buon
funsonamento dll macchine ¢ 5 impegra ad effruare

(RU) FAPAHTUA
Ke powyIo p:
MaLWMHHOTO 06OpYAOBaHIIA 1 O6A3YeTCA GecnaTHo nNpoyu3secTt
3MeHy vaCTell, IMEIOLIVX HENCTIPABHOCTH, ABUBLIMECA
CReACTBMEM MNOXOrO KauecTsa Matepuana wim Aedextos
NPOV3BOACTES, B TeveHwn 12 MECALEB C AaTbi NyCka B
MaWu1HHOrO i Ha

naxe

HaxopAWeecs NOA MEACTBUEM rapaHTUM, [OMKHO GbiTb

Hanpasnewo Wa yorosusx MOPTO OPAHKO n Gyger sosspaueno

& YKA3AHHOE MECTO. U3 OrosopesHoro Bbiwe ckiiouaetca

MaLLIMHHOE 06OpYROBaHM, CANTAIOLIERCH TOBapaMI
3

[
1999/44/EC, TONbKO B TOM Cnyuae, €M OHA Gbini MPOAGHbI B
rOCYRApCTBaX,  BXOAALIAX  H apBGTiHbIN CepTUduKaT

CHNTAETCA JEACTBUTENIbHbIM TOMLKO MPH YCIOBMW, 4TO K Hemy
NPUNATAeTCA TOBADHIA YeK WM TOBAPOCONPOBOAMTENbHAA
HaknaaHas. HeyCnpasHoCT, BOHMKWME W3-33 HEMPABWIbHOTO
UICNONIb30BaHIA, NIOPYM MW HEBDEXHOTO OBpaLLIeHMs, He
TIOKPHIBAIOTCH ATCTMeN rapaHTM. lONONHUTeNsHO

pezzi
per cativa it di matersle e per difet d costurione
entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della
macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese,
anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO
FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno
eccezione, a quanto stabllito, le macchine che rientrano
come beni di consumo secondo la_direttiva europea
1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU.
Il certificato di garanzia ha validita solo se

CHUMGET C cebA Mobylo OTBETCTBEHHOCT 3a
KaKOIi-AG0 MPAMOR WK HEMPAMO yLLEpS.
L) ETYHEH
H xataokevaoTi etaipia eyyudral Ty kakj Aertoupyia Twv
UNYaVOY Kal SEOUEVETal Va EKTENEGE! SwpEGY TV
avTikatéotaon THNEGTwY o Mepimtwon @lopds Toug e€artiag
Kakic TOIGTNTAG UNKOD | ENGTTWHATLY KOTAOKEUAG, eVi6e 12
HNV&V ané TV Nuepopnvia Géanc 0€ herroupyiag Tou
6 Ta

da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti
derivati da cattiva util o incuria,

v axopa xat v vt o
eyyonon, 6a arehvovial XAPI EMIBARYNEH kG
pe £€0SAHPNTEA IT® MPOOPIZMO.

sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni
responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.
(FR) GARANTIE

Le fabricant garantit le fonctionnement correct des
machines et sengage a remplacer gratuitement les
composants endommagés a la suite d'une mauvaise
qualité de matériel ou d'un défaut de fabrication durant
une période de 12 mois a compter de la mise en service
de la machine attestée par le certificat. Les machines
rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en
FRANCO DESTINATION et seront renvoyées en PORT DU.
Font exception & cette régle les machines considérées
comme biens de consommation selon la directive
européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres
de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n'est valable
que sil est accompagné de la preuve d'achat ou du bulletin
de livraison. Tous les inconvénients dus & une utilisation
incorrecte, une manipulation ou une négligence sont
exclus de la garantie. La société décline en outre toute
responsabilité pour tous les dommalges directs ou indirects.

La empresa fabricante garantiza el buen funcionaiento de
las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la
sustitucion de las piezas que se d por mala calidad

Kkatavahwtikd ayaBd oopgwva pe Ty eupwmaikr odnyia

1999/44/EC pévo av muhobviar o€ kpatn péhn e EE. To

TOTOMONTIKG EYYUNONG 10XUE! HOVO Qv GUVOSEVETal and

enionpin anoSeign minpwinc i anédeiEn napahapiic.

Evbexopeva  mpoPAiuaxpeSpEva o Kak xprion,

napanoinan A auéhei, anodelovia aro v _eyyonon
niong, kd6e evBovn yia BAaBn

apeon swean

(HR-SR) GARANCLIA
Proizvodat garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti
besplatno zamjenu dijelova koj su odteceni zbog lose kvalitete
materijala i zbog tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od
dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu.
Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez
placanja troskova prijevoza. lznimka su strojevi koji se vracaju kao
potrozni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC,
samo ako su prodani zemljama élanicama EU-a. Garantni lst
vrijedi samo ako je popracen racunom i dostavo listom.
Oitecenja nastala usljed neispravne upotrebe, izmjena izvrsenih
nastroju i emara isu pokriveni garanciom. Proizvodat se

del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses
posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de
la méquina, comprobada en el certificado. Las maquinas
entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a
PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son
excepcion, segiin cuanto establecido, las maquinas que se
consideran bienes de consumo segun la directiva europea
1999/44/CE s6lo si han sido vendidas en los estados
miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez
56lo si esta acompanado de resguardo fiscal o albaran de
entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion,
modificacién o negligencia estan excluidos de la garantia.
Ademis, se declina cualquier responsabilidad por todos los
dafios directos e indirectos.
(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller ibemimmt die Gewahrleistung fir den
einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich,
solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter
Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb
von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden.
Als Nachweis der Inbetriebnahme gt der Garantieschein.
Werden Maschinen zuriickgesendet, muB dies - auch im
Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie
werden anschiieBend per FRACHTNACHNACHNAME wieder
zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind
Maschinen, die nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/
EG unter die Verbrauchsgter fallen, und nur dann, wenn
sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind.
Der Garantieschein ist nur gitig, wenn ihm der Kassenbon
oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung
bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter
oder nachlissiger Behandlung oder aufgrund von
Fremdeinwirkung. Auerdem wird jede Haftung fiir direkte
und indirekte Schaden ausgeschlossen.

zasve izravne i neizravne
tete.
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(EN)  CERTIFICATE OF GUARANTEE (EL)  TTIXTOTIOIHTIKO EFTYHXHX (FI)  TAKUUTODISTUS (LV)  GARANTIJAS SERTIFIKATS
(Cs) ST

(IT)  CERTIFICATO DI GARANZIA (NL) GARANTIEBEWLIS ) ZARUCNI (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA

(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (HU) GARANCIALEVEL (5K)  ZARUENY LIST (PL)  CERTYFIKAT GWARANCII

(ES)  CERTIFICADO DE GARANTIA  (RO)  CERTIFICAT DE GARANTIE (SL)  CERTIFICAT GARANCUE (AR)  Oladll Balgds

(DE) GARANTIEKARTE (SV) GARANTISEDEL (HR-SR) GARANTNILIST

(RU)  TAPAHTUVHbIV CEPTUOUKAT (DA) GARANTIBEVIS (LT)  GARANTINIS PAZYMEJIMAS

(PT)  CERTIFICADO DE GARANTIA  (NO) GARANTIBEVIS (ET)  GARANTIISERTIFIKAAT

MOD./ MONT/ MOAL/ URLAP / MUDEL / MOJEN / St/ Br. {EN) Date of buying - () Data i acquistc - (FR) Date dachat-[E5) Fecha de compra -
(DE) Kauftdatum - (RU) flata npopaxw - (PT) Data de compra - (EL) Huepopnuia ayopds
(TNL) Daturm van aankoop- (HU) Vacirias Klce - (RO) Dot achisie - (V) Inkpsdatur

~{DA) Kabsdato- (NO) Inikjopsdato- (F) Ostopaivamasrs - (C5) Datum zakoupeni - (SK)
Datum zakupenia - (SL) Datum nakupa - (HR-SR) Datum kupnje - (LT) Pirkimo data - (ET)
Ostu kuupaev - (LV) Pirksanas datums - (BG) IATA HA MOKYTKATA - (PL) Data zakupu -

NR./ ARIQM / E./ C./ HOMEP: AR) il a0yt

(EN)  Sales company (Name and Sigrature) (HU)  Eladés helye (Pecsét és Aliras) (HR-SR) Turtka prodavatel] ~ (Petati potpis)

() Ditariendiice (Timbroe Firma) (RO)  Reprezentant comercil (Stampia s semnétura) (1) Pardaej (Antspaudas ir Parasas)
(FR)  Revendeur (Chachet et Signature) (V)  Aterorsalare (Stampel och Underskaift) (ET)  Edasimiigifima  (Tempel a alkii)

(ES)  Vendedor (Nombrey sello) (DA} Forhandler (stempel og underskri) (V) lzplattais (zimogs un paraksts)
(DE)  Handier (Stempel und Unterschril (NO)  Forhandier (Sternpel og underski) (BG)  MPOBABAY (Moanic n Mesar)
(RU)  WTAMN MOAVCL (TOPTOBOTO MPEAMIPUATAR) (Fl)  Jalleenmyyja (Leima ja Allkifoitus) (L) Fima odsprzedajaca ~ (Pieczet i Podpis)
(PT)  Revendedor (Carimbo e Assinatura) (€S)  Prodejce (Razito a podpis) BR) (a5 o) Olamell Sy

(EL)  Kavdornua midaons (3 payida ot vroypadi (SK)  Predaica (Peciatka a podpis)

(N Verkoper (Stempel en naam) (L) Prodajnopodiee  (Zigin podpis)

€
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