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(EN) INSTRUCTION MANUAL

(ITY  MANUALE D’ISTRUZIONE

(FR) MANUEL D’INSTRUCTIONS

(ES) MANUAL DE INSTRUCCIONES
(DE) BEDIENUNGSANLEITUNG

(RU) PYKOBO[ACTBO MNOJIb30OBATE/NS
(PT) MANUAL DE INSTRUGOES

(NL) INSTRUCTIEHANDLEIDING

(EL)  EMXEIPIAIO XPHZHZ

(RO) MANUAL DE INSTRUCTIUNI

(SV) BRUKSANVISNING

(CS) NAVOD K POUZITI

(HR-SR) PRIRUCNIK ZA UPOTREBU

(PL) INSTRUKCJA OBSLUGI

(F)  OHJEKIRJA

(DA) INSTRUKTIONSMANUAL

(NO) BRUKERVEILEDNING

(SL)  PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO
(SK) NAVOD NA POUZITIE

(HU) HASZNALATI UTASITAS

(LT)  INSTRUKCIJY KNYGELE

(ET) KASUTUSJUHEND

(LV) ROKASGRAMATA

(BG) PBKOBOACTBO C MHCTPYKLUU
(TR)  KULLANIM KILAVUZU

(AR)  Ju=iddl Jdo

» (EN) Hand Welding Screen

» (IT)  Schermo a mano per Saldatura

) (FR) Ecran a main pour soudage

> (ES) Pantalla de mano para soldadura

) (DE) SchweiBschutzschild mit Griff

) (RU) Py4Hou ceapoyHbIl ujumok

) (PT) Mascara de mao para soldadura

» (NL) Handlasmasker

) (EL) [poowmida xepiou yia Zuyk6AAnaon

) (RO) Ecran de ména pentru Sudura

) (SV) Handhallen svetsskdrm

> (CS) Rucni svarecsky Stit

) (HR-SR) Rucni $tit za varenje

) (PL) Tarcza spawalnicza z uchwytem

) (FI) Kédessé pidettdvé hitsaussuojus

) (DA) Handholdt svejseskarm

» (NO) Handskjerm for sveising

) (SL) Rocni zaslon za varjenje

> (SK) Rucny zvaracsky Stit

) (HU) Hegeszt6 kézipajzs

» (LT) Rankinis suvirintojo skydas

) (ET) Keevitusmask

) (LV) Rokas turams metindsanas sejsargs

) (BG) Pb4eH 3agapby4eH ekpaH

> (TR) El tipi kaynak siperi

b (AR)  slol) a3 d5L5

-



(EN) EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU | ZAKAZU.
(Im) LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. FI VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
(FR) LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D OBLIGATION ET D’INTERDICTION. gD)\) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.
(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y PROHIBICION. :
(NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN.
(SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
(RU) NETEHJA CMBOJIOB BE30MNACHOCTH, OBSI3AHHOCTM U1 3ATIPETA. ‘ £ ; p
BT LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGACAO E PROIBIDO. (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A ZAKAZOM.
el ¢ E EG ES TILTA £
(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN VERBOD. EETU)) QAXI%SJZA l:-; gg&i&%ﬁgﬁ "g Dg:l'J'-D"'in dﬁhﬁ ;;‘"':(Eﬁ E’iﬂ%ﬂﬁ:m s
(EL) AEZANTA THMATON KINAYNOY, YNIOXPEQEHE KAl ATATOPEYZHE. , .
(RO) LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE Sl (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD. )
DE INTERZICERE. (V) BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.
(sV) BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD QCH FORBUD, (BG)  METEHOA HA 3HALWTE 3A OMACHOCT, 3AIIbIDKUTENHU U 3A 3AEPAHA.
(cs) VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZUM A ZAKAZOM. (TR) TEHLIKE, ZORUNLULUK VE YASAK ISARETLERININ AGIKLAMASI.
(HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA. (AR) Sl slyls sl 90y xlia )

>

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) ONIACHOCTb
NOPAXEHMA JNEKTPUYECKUM TOKOM - (PT) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (EL) KINAYNOX HAEKTPOMAHZIAX - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA
FORELEKTRISKSTOT-(CS) NEBEZPECiZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM- (HR-SR) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - (FI) SAHKOISKUNVAARA -
(DA) FARE FORELEKTRISKST@D - (NO) FAREFORELEKTRISK ST@T - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (SK) NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - (HU) ARAMUTES VESZELYE
- (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) ONIACHOCT OT TOKOB Y/IAP - (TR) ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI - (AR) dib 5a8)| deaual| shas

(EN) DANGER OF WELDING FUMES - (IT) PERICOLO FUMI DI SALDATURA - (FR) DANGER FUMEES DE SOUDAGE - (ES) PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - (DE) GEFAHR DER ENTWICKLUNG
VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) OMACHOCTb AbIMOB CBAPKW - (PT) PERIGO DE FUMACAS DE SOLDAGEM - (NL) GEVAAR LASROOK - (EL) KINAYNOZ KAMNQN
ZYTKOAAHZHE - (RO) PERICOL DE GAZE DE SUDURA - (SV) FARA FOR ROK FRAN SVETSNING - (CS) NEBEZPECi SVAROVACICH DYMU - (HR-SR) OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH - (FI) HITSAUSSAVUJEN VAARA - (DA) FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - (NO) FARE FOR SVEISER@YK - (SL) NEVARNOST VARILNEGA
DIMA - (SK) NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA - (HU) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (LT) SUVIRINIMO DUMl} PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL
SUITSU OHT - (LV) METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT MYLUEKA MPU 3ABAPABAHE - (TR) KAYNAK DUMANI TEHLIKESI - (AR) slsll dussi s
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(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) ONTACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE
EXPLOSAO - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (EL) KINAYNOX EKPH=HZ - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR EXPLOSION - (CS) NEBEZPECI VYBUCHU - (HR-SR) OPASNOST OD EKSPLOZIJE
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (FI) RAJAHDYSVAARA - (DA) SPRANGFARE - (NO) FARE FOR EKSPLOSJON - (SL) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (HU)
ROBBANAS VESZELYE - (LT) SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT EKCMNJI03UA - (TR) PATLAMA TEHLIKESI - (AR) )Lyl ydas

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE
LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAZIEBATb 3ALLUTHYIO OAEXAY - (PT) OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE
PROTECAO-(NL)VERPLICHTBESCHERMENDEKLEDIJTEDRAGEN- (EL) YTIOXPEQEHNA OOPATE MPOXTATEYTIKAENAYMATA-(RO) FOLOSIREAIMBRACAMINTEIDEPROTECTIE OBLIGATORIE-(SV)
OBLIGATORISKTATTBARASKYDDSPLAGG-(CS)POVINNEPOUZITIOCHRANNYCHPROSTREDKU- (HR-SR)OBAVEZNOKORISTENJEZASTITNEODJECE-(PL)NAKAZNOSZENIAODZIEZY OCHRONNEJ
- (F1) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST
- (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) 3AZib/IXKUTENIHO HOCEHE HA NMPEAMA3HO OBJIEK/IO - (TR) KORUYUCU GiYSi GIYMEK ZORUNLUDUR - (AR) d—8lg)l pumsdlall sluiyls slidyl

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION
DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAJEBATb 3ALUMTHBIE MEPYATKU - (PT)
OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (EL) YMOXPEQXH NA ®OPATE MPOXITATEYTIKA TANTIA
- (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-
SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH - (FI) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT BRUGE
BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC
- (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT
AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AAB/IKUTENIHO HOCEHE HA MPEAMA3HU PHKABULIM - (TR) KORUYUCU ELDIVEN KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) d-dlg)l aljladl slayb slrdyl
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(EN) DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - (IT) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA - (FR) DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE -
(ES) PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - (DE) GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) ONACHOCTb YJIbTPA®UOJIETOBOIO U3TYYEHUA CBAPKU - (PT)
PERIGO DE RADIACOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA - (NL) GEVAAR ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - (EL) KINAYNOX YTMEPIQAOYX AKTINOBOAIAZ AMO XYTKOAAHZH - (RO)
PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - (SV) FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - (CS) NEBEZPECi ULTRAFIALOVEHO ZARENi ZE SVAROVANI i - (HR-SR)
OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - (FI) HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN
ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - (NO) FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - (SL) NEVARNOST SEVANJA
ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - (HU) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS
VESZELYE-(LT) ULTRAVIOLETINIOSPINDULIAVIMOSUVIRINIMOMETUPAVOJUS-(ET)KEEVITAMISELERALDUVAULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT-(LV)METINASANASULTRAVIOLETAIZSTAROJUMA
BISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT OT YITPABUOJIETOBO OB/TbYBAHE MPU 3ABAPABAHE - (TR) KAYNAKTAN ULTRAVIOLE ISIMA TEHLIKESI - (AR) slowll (e doil] dasumiin| i dsistl joy=ill yhas

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOXAPA - (PT) PERIGO DE
INCENDIO - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (EL) KINAYNOX MYPKATIAZ - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (SV) BRANDRISK - (CS) NEBEZPECI POZARU - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (Fl) TULIPALON VAARA - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (SL) NEVARNOST POZARA - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (HU)
TUZVESZELY - (LT) GAISRO PAVOJUS - (ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT MOXAP - (TR) YANGIN TEHLIKESI - (AR) §—,> eVl § el yhas

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb
OXOroB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (EL) KINAYNOX EFKAYMATQN - (RO) PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA
- (CS) NEBEZPECi POPALENIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER
- (NO) FARE FOR FORBRENNINGER - (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS
- (ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT U3FAPAHMUA - (TR) YANIK TEHLIKESi - (AR) Ggy—=J ooy=il ylas
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(EN) DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD - (IT) PERICOLO CAMPI MAGNETICI INTENSI - (FR) DANGER CHAMPS MAGNETIQUES INTENSES - (ES) PELIGRO CAMPOS MAGNETICOS
INTENSOS - (DE) GEFAHR STARKER MAGNETFELDER - (RU) OMACHOCTb MHTEHCUBHBIX MATHUTHBIX MOJIEN - (PT) PERIGO DE CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (NL) GEVAAR INTENSE
MAGNETISCHE VELDEN - (EL) KINAYNOX ENTONON HAEKTPOMAINHTIKQN MEAION - (RO) PERICOL CAMPURI MAGNETICE INTENSE - (SV) RISK FOR INTENSIVA MAGNETFALT - (CS)
NEBEZPECT INTENZIVNICH MAGNETICKYCH POLI - (HR-SR) OPASNOST OD INTENZIVNIH ELEKTROMAGNETSKIH POLJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SILNYCH POL MAGNETYCZNYCH - (F)
VOIMAKKAIDEN MAGNEETTIKENTTIEN VAARA - (DA) FARE STAERKE MAGNETISKE FELTER - (NO) FARE FOR INTENSIVE MAGNETISKE FELT - (SL) NEVARNOST MOCNIH MAGNETNIH POLJ
- (SK) NEBEZPECENSTVO INTENZIVNYCH MAGNETICKYCH POLI - (HU) INTENZIV MAGNESES MEZOK VESZELYE - (LT) INTENSYVAUS MAGNETINIO LAUKO PAVOJUS - (ET) OHT - TUGEVAD
MAGNETVALJAD - (LV) SPECIGA MAGNETISKA LAUKA BISTAMIBA - (BG) OACHOCT OT CUJTHU MATHUTHU MOJIETA - (TR) GUGLU MANYETIK ALAN TEHLIKESI - (AR) dauS dudbolitio Jgi> slas
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(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES
- (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) OMACHOCTb HE MOHWU3UPYIOLLEA PAAVALINA - (PT) PERIGO DE RADIACOES NAO IONIZANTES - (NL) GEVAAR NIET
IONISERENDE STRALEN - (EL) KINAYNOX MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (CS) NEBEZPECi
NEIONIZUJICIHO ZARENI - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA -
(DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO
ZARIADENIA - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA
1ZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) ONACTHOCT OT HE IOHU3UPAHO OBJTbYBAHE - (TR) iYONLASTIRICI OLMAYAN RADYASYON TEHLIKESI - (AR) &0 ypi Olelaiy yopsdl ydas
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(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLUAA OMACHOCTb - (PT)
PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) FENIKOX KINAYNOX - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPEC| - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL)
OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (FI) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO
- (HU) ALTALANOS VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBLUW OMACTHOCTW - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) slc ,las




(EN) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (FR) PORT DU MASQUE DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR
MASCARA DE PROTECCION - (DE) DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb M0J1b30BATbCA 3ALUUTHOM MACKOW - (PT) OBRIGATORIO O USO DE MASCARA
DE PROTECAO - (NL) VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - (EL) YIIOXPEQXH NA ®OPATE NPOXTATEYTIKH MAZKA - (RO) FOLOSIREA MASTII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV)
OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNEHO STiTU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ - (FI)
SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - (SL) OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE MASKE - (SK)
POVINNEPOUZITIEOCHRANNEHOSTITU-(HU)VEDOMASZKHASZNALATAKOTELEZO- (LT) PRIVALOMAUZSIDETIAPSAUGINEKAUKE-(ET) KOHUSTUSLIKKANDAKAITSEMASKI-(LV) PIENAKUMS
IZMANTOT AIZSARGMASKU - (BG) 3AABJ/IKUTENIHO U3NON3BAHE HA MPEAMNA3HA 3ABAPBYHA MACKA - (TR) KORUYUCU MASKE TAKMAK ZORUNLUDUR - (AR) élg LS slasiewly SV

(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE
ED ELETTRONICHE VITALI - (FR) L'UTILISATION DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU ELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES) PROHIBIDO EL USO
DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE) TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST
DER GEBRAUCH DER MASCHINE UNTERSAGT - (RU) UCMOJIb30BAHUE YCTAHOBKY 3AMPELEHO JINLIAM, UCIONb3YIOLUMUM SJIEKTPOHHYIO U SNEKTPOANIAPATYPY OBECTEYEHMA
JKU3HEAEATENbHOCTM - (PT) E PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS
VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE APPARATUUR - (EL) AMATOPEYETAI H XPHEH TOY MHXANHMATOZ XE ATOMA MOY OEPOYN HAEKTPIKEZ
KAl HAEKTPONIKEZ TYIKEYEZ ZQTIKHI THMAZIAS - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $I ELECTRONICE VITALE
- (SV) FORBJUDET FOR ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM
ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADENE VITALNE ELEKTRICNE ILI
ELEKTRONICKE UREDAJE - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - (FI)
KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG
ELEKTRONISK APPARATUR, AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN
- (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA OSOBAM SO ZIVOTNE
DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY
ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE - (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU JRANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS
PRIETAISAIS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO
IERICU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E MOJI3BAHETO HA MALUMHATA OT JILA, HOCUTENU HA ENEKTPUYECKMN U ENEKTPOHHU MEQVULMHCKI
YCTPOVICTBA - (TR) HAYATI ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZ KULLANANLAR MAKINEYi KULLANMAMALIDIR - (AR) d3g.oJl dg5SI¥ly dilyasdl 8542V Jlolod Yl plasiuwl ylasy

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (FR) UTILISATION
INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS - (DE) TRAGERN
VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU) UCMOJIb3OBAHUE MALUNHbI 3AMPELWAETCA N0AAM, UMEIOWUM METAJUTMYECKUE NPOTE3bI
- (PT) PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN
- (EL) ANATOPEYETAI H XPHZH THZ MHXANHE XE ATOMA MOY ®EPOYN METAAAIKEZ MPOXOHKEE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE
PROTEZE METALICE - (SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (HR-SR)
ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - (PL) ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - (FI) KONEEN KAYTTO
KIELLETTY METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - (NO) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR
PERSONER MED METALLPROTESER - (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - (HU)
TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS -
(ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3ABPAHEHA E YMOTPEBATA
HA MALUMHATA OT HOCUTE/IU HA METAJIHU NPOTE3M - (TR) METAL PROTEZLi iNSANLAR MAKINEYi KULLANAMAZ - (AR) d—susall ol B3| (pISnn s VN plasviwl ydazw

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not all d to disp of these appliances as solid, mixed urban refuse, and
must do it through authorised refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha I'obbligo di non smaltire
questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques
et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la
recogida por separado de los aparatos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros
de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerate. Der Benutzer hat pflichtgemaB dafiir zu sorgen, da8 dleses Gerét nicht mit dem
gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muB} er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) Cumeon, y  Ha p i c6op
3/1eKTPUYECKOrO 1 3NIEKTPOHHOTo P n Tenb He UMeeT NpaBa Bbi6pacbiBaTh AaHHOe 060py/i0BaHIe B KauyecTBe CMeLlaHHOro TBepAoro 6bITOBOro oTxoAa, a 06asaH
palaThCa B C LeHTpbl c6opa oTxoAoB. - (PT) Simbolo que indica a reuniao separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigagao de nao
eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en
elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als g gde vaste Isafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - (EL) Z0pBolo
mov Seixvel Tn Siagopomoinpévn GUANOY TWV NAEKTPIKWYV Kid NAEKTPOVIKWVY GUOKEVWV. O XprioTnG uMoXpeoUTal va UV S10XETEVEL AUTH) TN GUOKEUN 0AV MIKTO GTEPESG AOTIKO andBAnTo,
alld va BUveTal o eyKeKPIpEVa KEvTpa oulloyiic. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest
aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat sopsortering av elektriska och elektroniska
apparater. Anviandaren far inte sortera denna anordning till med blandat fast hushallsavfall, utan maste vénda sig till en auktoriserad i li ion. - (CS) Symbol oznacujici
separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. UZivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiseny komunalni odpad, ale obrétit se s nim na autorlzovane sbérny. -
(HR-SR) Simbol koji oznacava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odlozZiti ovaj aparat kao obican kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima
za sakupljanje. - (PL) Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadéw aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie likwidowania aparatury jako mi ych odpadé iejskich statych,
obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie sie do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady - (FI) Symboli, joka ilmoittaa sahko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerayksen.
Kayttdjan velvollisuus on kaantya valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika valittaa laitetta kunnallisena sekajatteend. - (DA) Symbol, der star for sarlig indsamling af elektriske og
elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - (NO) Symbol
som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen & ikke kaste bort dette apparatet med lige hj fallet, uten
henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (SL) Simbol, ki oznacuje loceno zbiranje elektri¢nih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavreq kot navaden
podinjski trden odpadek, ampak se mora obrniti na pooblascene centre za zbiranje. - (SK) Symbol oznacujlci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie
I|kV|dovat toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad, ale je povinny doruéit ho do autorizovany zberni. - (HU) Jeldlés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések
szelektiv hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznalo koteles ezt a felszerelést nem a varosi téormelékhulladékkal egyiittesen gyiijteni, h erre engedéllyel rendelkezé hulladékgydijté
kozponthoz fordulni. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry dojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prletalsq kaip misriy kietujy
komunallmq atllekq, bet prlvalo kreiptis j speciali atlieky surinkimo centrus. - (ET) Stimbol, mis téhistab elektri- ja elektroonik d eraldi kog ja kohustuseks
on P 56rdud poole ja mltte asitleda seda ap i kui itsipaalne segajaade. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam

elektriskajam un elektroniskajam iericém. Li aja piena ir nei t So aparatiiru municipalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savaksanas centra.
- (BG) CumBon, KoiTo pa [ 3T Ha efleKTpuyecKaTa 1 efleKTpoHHa anapatypa. lMonsBaTenar ce sagb/kaBa ja He N3XBbP/IA TasM anapaTypa KaTo CMeceH TBbpA
oTNaAbK B KOHTellHepuTe 3a CMeT, NoC oT o6WmHaTa, a TpA6Ba Aja ce 06bpHE KbM CrneymanusnpaHnTe 3a ToBa LeHTpose - (TR) Atik toplama icin elektrikli ve elektronik cihazlarin

aynil belirten bol. Kullanicinin bu cihazlar kati, karisik kentsel atik olarak bertaraf etmesine izin verilmez, bertaraf yetkili ¢6p toplama merkezlerince yapilmalidir. - (AR) 3—)
Loy zro=all OLladl gazi 3She J] dzgdl dode Jo cddalizall ddiall dpaldl Gl 4559 3Lgadl 13t (o yodsill puce pasicwsl] I ez g pSIY g Aol yeSIl B3pN Juaiiall gsazdl J] i




A I]Dj]] INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE ... page 05
ATTENTION! READ THE INSTRUCTION MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE HAND WELDING SCREENS!
A [H:D]] ISTRUZIONI PER L’'USO E LA MANUTENZIONE .........cooiiieeeeii e reesn e pag. 07
ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE LO SCHEMO A MANO PER SALDATURA LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE!
A [H:D]] MODE D’EMPLOI ET D’ENTRETIEN........eceueetereseeesessenssasessssssssasssssssesssasssanssanns pag. 09
ATTENTION ! AVANT D'UTILISER L’ECRAN DE SOUDAGE, LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’UTILISATION !
A [[I:D]] INSTRUCCIONES PARA EL USO Y MANTENIMIENTO........ccccoiiimimiirrrrrrreeeeeeaaaaaas pag. 11
iATENCIC')N! ANTES DE UTILIZAR LA PANTALLA DE MANO PARA SOLDADURA LEER ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES.
A I]]:D]] GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG............ccrccrriiiriireeeerrrreeeeeee e s. 13
ACHTUNG! VOR DER VERWENDUNG DES SCHWEISSSCHUTZSCHILDS MIT GRIFF IST DIE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG ZU LESEN!
A [H:D]] OAHIIEZ XPHZHEZ KAI ZYNTHPHZHE.......cceee e e s e mmsssn e s e snmns e e s e oeA. 15
MPOZOXH! MPIN XPHZIMOMOIHZETE THN NPOZQMIAA XEPIOY A ZYTKOAAHZH AIABAZTE NPOZEKTIKA TO ErXEIPIAIO XPHZHZ!
A [[m]] UPUTE ZA UPORABU | ODRZAVANUJE...........oovueemsnesarssssesssssssssssssssssssssassssssssnees str. 17 @@
PAZNJA! PRIJE UPORABE STITA ZA VARENJE PAZLJIVO PROCITAJTE PRIRUCNIK S UPUTAMA!
A I]]:D]] NAVODILA ZA UPORABO IN VZDRZEVANUJE..........cioieueeeretssesscessssssessessssssssssssssssnns str. 19
POZOR! PREDEN ZACNETE UPORABLJATI ROCNI ZASLON ZA VARJENJE, SKRBNO PREBERITE PRIROCNIK Z NAVODILI!
21 Ao Glually slascndl Olodss @
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(EN) WARRANTY AND CONFORMITY WITH STANDARDS - (IT) GARANZIA E CONFORMITA ALLE NORME - (FR) GARANTIE ET CONFORMITE AUX NORMES - (ES) GARANTIA Y
CONFORMIDAD CON LAS NORMAS - (DE) GARANTIE UND UBEREINSTIMMUNG MIT DEN NORMEN - (RU) TAPAHTUS1 M COOTBETCTBUE HOPMAM - (PT) GARANTIA E CONFORMIDADE
COM AS NORMAS - (NL) GARANTIE EN NALEVING VAN DE NORMEN - (EL) EFTYHZH KAl £YMMOP®QZXH IMPOZ TIX [TPOAIATPA®ES - (RO) GARANTIE S| CONFORMITATEA CU
REGLEMENTARILE - (SV) GARANTI OCH OVERENSSTAMMELSE MED STANDARDER - (CS) ZARUKA A SHODA S NORMAMI - (HR-SR) JAMSTVO | SUKLADNOST PROPISIMA - (PL)
GWARANCJA | ZGODNOSC Z NORMAMI - (FI) TAKUU JA NORMIEN MUKAISUUS - (DA) GARANTI OG OVERENSSTEMMELSE MED STANDARDER - (NO) GARANTI OG SAMSVAR MED
REGELVERK - (SL) GARANCIJA IN SKLADNOST S PREDPISI - (SK) ZARUKA A ZHODA S NORMAMI - (HU) GARANCIA ES A SZABVANYOKNAK VALO MEGFELELES - (LT) GARANTIJA
IR ATITIKTIS STANDARTAMS - (ET) GARANTII JA NOUETELE VASTAVUS - (LV) GARANTIJA UN ATBILSTIBA NORMAM - (BG) FAPAHLY1S1 U CbOTBETCTBUE CbC CTAHOAPTUTE -

(TR) GARANTI VE STANDARTLARA UYGUNLUK - (AR) clsy sl dasslally oleudll
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6. USE o
HAND SCREEN WITH FIXED GRADATION FILTER. 11 TW1CE
NB: In the text that follows, the term “screen” and “filter” will be used.
scale number 1
INDUSTRIAL USE -
The operator must be sufficiently trained on safe use of the welding machine optic class 1
and informed on the risks relating to arc welding procedures, the relevant safety CE marking CE

.

.

measures and the emergency procedures.
. During welding, luminous radiation emitted by the electric
[ arc can damage eyes and burn skin; furthermore, welding
produces sparks and drops of molten metal can be
projected in all directions. It is therefore necessary to use
the safety screen to avoid physical injury, which may even be serious.
* Avoid the welding screen catching fire, for any reason, as the fumes produced
are harmful to eyes and, if inhaled, for the body.
The material composing the complete screen is free of hazardous substances
and does not present any risk for man or the environment.
Regularly check the condition of the screen and the filter:
- Before each use, check correct positioning and fastening of the filter and the
protective plates which must be exactly in the space described.
- Keep the screen far from flames.
- The screen must not be too close to the welding area.
- In prolonged welding, every now and then check the screen for any
deformations or wear.
- For particularly sensitive people, the materials that come in contact with the
skin could cause allergic reactions.
This screen is only certified to protect the face and eyes from harmful
ultraviolet and infra-red radiation, from sparks and welding sprays; it is not
suitable for laser welding and oxy-acetylene welding and cutting or to protect
the face from explosions or corrosive liquids.
Only replace screen parts with others specified in this manual. Non-compliance
with this regulation can expose the operator to health risks.
Protect the filter and the protective plates from contact with liquids and dirt.
Never use the screen without the internal or external transparent protective
plates of the filter.
Check compatibility of the protective plates of the filter and the screen: both
should be marked with the same impact resistance symbol against high speed
particles, in this case F. If the marking symbols are not common to both, the
protective plates of the filter and the screen, then the lowest protection level
of the screen-filter assembly should be used.
The eye protection against high speed particles worn over standard glasses
can produce impact, thereby creating hazards for those who wear them.
Do not use spare parts other than original VALEX parts.
Unauthorised modifications and replacement with non-original parts will void
the warranty and expose the operator to the risk of personal injury.
Remember to use the screen, the filter and the relevant protective plates for a
maximum of 2 years. The duration of these items depends on various factors
such as the frequency of their use, cleaning, storage and maintenance. You
are advised to frequently inspect and replace if damaged.

PRECAUTIONS

To protect the user’s safety, read these instructions carefully and consult a

qualified instructor or supervisor before starting work.

* These filters and protection plates can be used in all welding processes, with
the exception of oxy-acetylene welding and laser welding.

* The light protection plate in standard polycarbonate must be applied on both
sides of the filters.

* Non-use of the protection plates can be hazardous for safety or cause
irreparable damage to the filter.

2. INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION

The “WHA” model screen is composed of a filter “TWTH11"; furthermore, it is
composed of transparent external front guard.

The screen is held by hand during welding and was designed to guarantee correct eye
and face protection during welding, as well as providing the maximum performance
both in facilitated assembly and the convenience and quality of use: it guarantees
permanent protection against UV and IR radiation and sparks generated during the
arc welding process.

3. TECHNICAL SPECIFICATIONS
3.1 TECHNICAL SPECIFICATIONS OF FILTER TWTH11

- Overall measurements: 108x50mm
- Filter protection plates: front 108x50mm
- Visual area: 100x47mm
- Dark state: fixed gradation 11 DIN
3.2 MARKING

3.2.1 MARKING ON FILTER
The marking found on the TWTH11 model filter, on the upper front section, is composed
of a series of symbols with the following meanings:

3.2.2 MARKING ON SCREEN
The marking found on the WHA screen internal lower front section is composed of a
series of symbols with the following meanings:

WWH EN175 CE

Manufacturer’s symbol: WWH
numerical standard of legislation referenced when requesting certification | EN175
CE marking CE

3.2.3 MARKING ON TRANSPARENT EXTERNAL GUARD
The marking on the transparent external guard is composed of a series of symbols
with the following meanings:

WWH F CE
Manufacturer’s symbol: WWH
mechanical strength: impact at low energy F
CE marking CE

A ATTENTION: This screen is not suitable for protection against the
high speed particles.

4. DESCRIPTION
4.1 SCREEN AND MAIN COMPONENTS ASSEMBLY (Fig. A)

5. ASSEMBLY
Assemble as in the drawing (FIG. A).

6. USE

The screen must always and only be used to protect the face and eyes during welding.
The screen and therefore the zone of the visual filter glass must be kept, during
welding, as near as possible to the eyes to protect them from luminous radiation and
any drops of molten metal.

Before starting the welding process, check the filter, the external and internal guards
(if present) are correctly positioned.

Adjust the “Shade” luminous gradation, in the models where this is possible, based on
the current and the welding procedure.

Table 1 gives the recommended “shade” luminous gradation numbers for using an
electric arc welding machine to carry out common jobs and the different welding
current intensity levels. Check the intensity of the current and the welding procedure
are suitable for the luminous gradation of filter protection.

Adjust the “Sensitivity”, in the models where planned, based on the luminous intensity
of the welding arc.

Adjust the “delay-time, in the models where planned, to set the delay time for passage
from the dark state to light state, after interrupting the arc and based on piece
luminosity.

Before use, test the arc strike.

After use and however before repositioning it after work, the screen must be checked
to ensure it is intact and to eliminate any molten metal drops on the visual filter, which
could reduce performance of the filter.

The screen must always be repositioned in such a manner to avoid its permanent
dimensional deformation or breaking the protective visual filter.

7. MAINTENANCE AND CLEANING

« Replace the transparent internal/external protection plates of the filter in the event
of breakage, scratches, nicks and deformations. Cheap guards compromise good
vision of what you are doing, dangerously lowering the level of protection of the
screen.

« Regularly clean the surface of the filter and the protection plates with a soft cloth with
non-aggressive cleaning solutions, for example window cleaning formulas (do not
pour the product directly on the filter).

 Clean and disinfect the screen only with water and soap or solvent-free products.
Use of chemical products causes aesthetic defacing even up to a complete reduction
in the intactness of the screen.

« Good general care of the screen allows to reduce its obsolescence to the minimum,
both from the point of view of use and that of components on the screen.

« Regularly clean the surface of the filter with a soft cloth with non-aggressive cleaning
solutions, for example window cleaning formulas (do not pour the product directly on
the filter).

8. TROUBLESHOOTING
During screen operation, common problems may arise, listed here with the relevant



solutions:
* Poor visibility.
Possible solution:

- The external guard and/or the internal guard of the filter and/or the filter are dirty or
damaged (clean the dirty components and replace damaged ones).
- The surrounding ambient does not have sufficient light (provide more light to the

surrounding ambient).

ATTENTION!
If the aforementioned malfunctions cannot be resolved, immediately

suspend use of the screen and contact your nearest distributor.

TAB. 1

Numbers of shades and uses recommended for arc welding

Welding process
and related technics

Amper Current

15] 6 |10 [ 15] 30 [ 40 [ 60 | 70 [100]125[ 150|175 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Coated electrodes 8 [ 9 [ 10 | 1 | 12 | 13 | 14

[MAG | 8 [9] 10 | 11 | 12 | 13 [14
[TI6 | 8 | 9 | 10 | 11 | 12 [ 13 | |
[MIG on heavy metals (*) | 9 [ 10 | 1 | 12 | 13 [14] |
[MIG on light alloys [ 10 [ | 12 | 13 | 14 | |
Air-arc cutting 10 "] 12 13 | 14 | 15
Plasma-jet cutting 9 | 10 | 11 12 13 |
[Microplasma arc welding 4 | 5 | 6 | T | 8 | [ 10 | 1 | 12

(*) The term "Heavy metals" refers to steel and its alloys, copper and its alloys.

9
15] 6 |10 [ 15] 30 [ 40 [ 60 | 70 [100]125[ 150|175 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
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SCHERMO A MANO PER SALDATURA CON FILTRO A GRADAZIONE FISSA.
Nota: Nel testo che segue verra impiegato il termine “schermo” e “filtro”.

PROFESSIONALE ED INDUSTRIALE
L’operatore deve essere sufficientemente edotto sull’uso sicuro della saldatrice
relative misure di protezione ed alle procedure di emergenza.
. 3 Durante la saldatura, le radiazioni luminose emesse
@ M causare scottature all’epidermide; inoltre, la saldatura,
produce scintille e gocce di metallo fuso proiettato in
evitare d’incorrere in danni fisici anche gravi.
Evitare di dare fuoco, per qualsiasi motivo, allo schermo di saldatura poiché i
Il materiale di cui & costituito lo schermo completo € privo di sostanze dannose
e non presenta alcun rischio per 'uomo e per 'ambiente.
- Prima di ogni utilizzo controllare la corretta posizione e fissaggio del filtro
e delle piastre protettive che devono essere esattamente nello spazio
- Tenere lontano lo schermo dalle fiamme.
- Lo schermo non deve essere avvicinato troppo all’area di saldatura.
schermo per verificare eventuali deformazioni o deterioramenti.
- Per soggetti particolarmente sensibili, i materiali che vengono a contatto
Questo schermo & omologato solo per la protezione del viso e degli occhi
dalle radiazioni nocive ultraviolette e infrarosse, dalle scintille e dagli spruzzi
taglio Ossi-acetilene e a proteggere il volto da esplosioni o liquidi corrosivi.
Non sostituire parti dello schermo con altre diverse da quelle specificate in
propria salute.
Proteggere il filtro e le piastre protettive dal contatto con liquidi e sporco.
interna, trasparenti del filtro.
Verificare la compatibilita tra le piastre protettive del filtro e lo schermo:
d’impatto contro le particelle ad alta velocita, in questo caso F. Se i simboli
di marcatura non sono comuni ad entrambi, le piastre protettive del filtro e
dell’insieme schermo-filtro.
| protettori degli occhi contro le particelle ad alta velocita indossati sopra gli
chi li indossa.
Non utilizzare parti di ricambio diverse da quelle originali VALEX.
garanzia ed espongono I'operatore al rischio di lesioni personali.
Raccomandiamo un uso dello schermo, del filtro e delle relative piastre
dipende da vari fattori come la frequenza dell’utilizzo, la pulizia, la
conservazione e manutenzione degli stessi. Si consiglia di ispezionare e

1. SICUREZZA GENERALE PER L'UTILIZZO DELLO SCHERMO PER USO
ed informato sui rischi connessi ai procedimenti per saldatura ad arco, alle
dall’arco elettrico possono danneggiare gli occhi e
tutte le direzioni. E quindi necessario utilizzare lo schermo di protezione per
fumi prodotti sono dannosi per gli occhi e se inalati per il corpo.
Controllare regolarmente lo stato dello schermo e del filtro:
descritto.
- Nel caso di saldature prolungate, di tanto in tanto si deve controllare lo
con la cute potrebbero causare reazioni allergiche.
di saldatura; non & adatto per procedimenti di saldatura laser, saldatura e
questo manuale, I'inosservanza di cid puo esporre I'operatore a rischio per la
Non usare mai lo schermo sprovvisto delle piastre protettive, esterna e
entrambi dovranno essere marcati con lo stesso simbolo di resistenza
lo schermo, allora dovra essere utilizzato il livello di protezione piu basso
occhiali di vista standard posso produrre impatti, creando cosi dei pericoli a
Modifiche non autorizzate e sostituzione di parti non originali invalidano la
protettive per un periodo massimo di 2 anni. La durata di questi articoli
sostituire frequentemente se danneggiati.

PRECAUZIONI

Per salvaguardare la sicurezza dell’'utente, leggere attentamente queste

istruzioni e consultarsi con un istruttore o supervisore qualificato prima di

iniziare ad operare.

* Questi filtri e piastre protettive possono essere utilizzati in tutti i processi di
saldatura fatta eccezione per saldatura Ossi-acetileniche e saldatura a laser.

* La piastra protettiva chiara in policarbonato standard deve essere applicata su
entrambi i lati dei filtri.

* Il mancato utilizzo delle piastre protettive puo costituire un pericolo per la
sicurezza o provocare un danno irreparabile al filtro.

2. INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

Lo schermo modello “WHA” & composto dal filtro “TWTH11”; inoltre & composto dalla
protezione trasparente frontale esterna.

Lo schermo viene sorretto a mano durante la saldatura ed & stato progettato per
garantire la corretta protezione degli occhi e del viso durante la saldatura oltre che
fornire il massimo delle prestazioni sia nella facilita di montaggio che nella comodita e
qualita d’'uso: garantisce una protezione permanente contro le radiazioni UV e IR e le
scintille generate durante il processo di saldatura ad arco.

3. DATI TECNICI
3.1 SPECIFICHE TECNICHE FILTRO TWTH11

- Dimensione complessiva: 108x50mm
- Piastre protettive del filtro: frontale 108x50mm
- Zona visiva: 100x47mm

- Stato oscuro: gradazione fissa 11 DIN
3.2 MARCATURE

3.2.1 MARCATURA SUL FILTRO

Il marchio riportato sul filtro modello TWTH11, nella zona frontale-superiore, &
costituito da una serie di simboli aventi il seguente significato:
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11 TW1CE
numero di scala 1
Simbolo del costruttore ™
classe ottica 1
marcatura CE CE

3.2.2 MARCATURA SULLO SCHERMO
Il marchio riportato sullo schermo WHA nella zona frontale-inferiore interna € costituito
da una serie di simboli aventi il seguente significato:

WWH EN175 CE

Simbolo del costruttore: WWH
standard numerico della normativa a cui si & fatto riferimento per la richiesta EN175
di certificazione

marcatura CE CE

3.2.3 MARCATURA SULLA PROTEZIONE ESTERNA TRASPARENTE
Il marchio riportato sulla protezione esterna trasparente & costituito da una serie di
simboli aventi il seguente significato:

WWH F CE
Simbolo del costruttore: WWH
resistenza meccanica: impatto a bassa energia F
marcatura CE CE

ATTENZIONE: Questo schermo non é adatto alla protezione contro le
particelle ad alta velocita.
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4. DESCRIZIONE
4.1 ASSIEME DELLO SCHERMO E COMPONENTI PRINCIPALI (Fig. A)

5. MONTAGGIO
Eseguire il montaggio come nel disegno (FIG. A).

6. UTILIZZO

Lo schermo deve essere utilizzato sempre ed unicamente per proteggere il volto e
gli occhi durante la saldatura. Lo schermo e quindi la zona del vetro filtro visivo deve
essere mantenuta, durante la saldatura, il piu vicino possibile agli occhi in modo tale
da proteggerli dalle radiazioni luminose e dalle eventuali gocce di metallo fuso.

Prima di iniziare il processo di saldatura verificare che il filtro, le protezioni trasparenti
esterna ed interna (se presente) siano correttamente posizionati.

Regolare la gradazione luminosa “Shade”, nei modelli ove ci6 € possibile, in funzione
della corrente e del procedimento di saldatura.

Nella tabella 1 sono riportati i numeri di gradazione luminosa “Shade” raccomandati
per la saldatura ad arco elettrico per i procedimenti di uso comune e diversi livelli
d’intensita di corrente di saldatura. Controllare che [lintensita di corrente e |l
procedimento di saldatura siano adatti alla gradazione luminosa di protezione del filtro.
Regolare la sensibilita “Sensitivity”, nei modelli dove & previsto, in funzione
dell'intensita luminosa dell’arco di saldatura.

Regolare il “delay-time, nei modelli dove € previsto, per impostare il tempo di ritardo
per il passaggio dallo stato scuro allo stato chiaro, dopo linterruzione dell'arco e in
funzione della luminosita del pezzo.

Prima dell'uso effettuare un test con I'innesco di un arco.

Dopo l'uso e comunque prima di riporlo alla fine del lavoro, lo schermo deve essere
controllato per verificarne l'integrita e per eliminare eventuali gocce di metallo fuso
presenti sul filtro visivo, che potrebbero ridurre le prestazioni visive del filtro stesso.
Lo schermo deve essere riposto in modo tale da evitare che possa subire deformazioni
dimensionali permanenti o che il filtro visivo protettivo possa rompersi.

7. MANUTENZIONE E PULIZIA

« Sostituire le piastre protettive esterna/interna trasparente del filtro nel caso presenti
delle rotture, rigature, scalfitture e deformazioni. Protezioni scadenti compromettono
la buona visione di cio che si sta facendo abbassando pericolosamente il livello di
protezione dello schermo.

« Pulire regolarmente la superficie del filtro e delle piastre protettive con un panno
morbido con soluzioni per pulizia non aggressive, ad esempio preparati per la pulizia
dei vetri (non versare il prodotto direttamente sul filtro).

« Pulire e disinfettare lo schermo unicamente con acqua e sapone o comunque
con prodotti privi di solventi. L'utilizzo di solventi chimici causa la deturpazione
dell’estetica anche fino alla completa riduzione dell’integrita dello schermo stesso.

« La buona cura generale dello schermo permette di ridurre ai minimi termini la sua
obsolescenza, sia dal punto di vista dell’utilizzo sia da quello dei componenti dello
schermo stesso.

« Pulire regolarmente la superficie del filtro con un panno morbido con soluzioni per
pulizia non aggressive, ad esempio preparati per la pulizia dei vetri (non versare il
prodotto direttamente sul filtro).



8. PROBLEMI E RIMEDI
Durante il funzionamento dello schermo possono sorgere dei problemi comuni, qui
elencati con i relativi rimedi:
+ Cattiva visibilita.
Possibile rimedio:
- La protezione esterna o/e la protezione interna del filtro o/e il filtro sono sporchi o
danneggiati (pulire i componenti sporchi e sostituire quelli danneggiati).
- Non c’e¢ nellambiente circostante luce sufficiente (provvedere ad illuminare
maggiormente I'ambiente circostante).

ATTENZIONE!
Se i malfunzionamenti sopra descritti non possono essere risolti,
sospendere immediatamente 'uso dello schermo e contattare il piu

vicino distributore.

Numeri di graduazione (shade) e utilizzazioni raccomandate per la saldatura ad arco
Procedimento di Corrente in Ampere
saldatura e tecniche
connesse 15[ 6 [10] 1530 40 ] 60 70 [100]125] 150|175 ] 200|225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elettrodi rivestiti 8 HE 10 [ 11 12 | 13 | 14
MAG 8 9| 10 | " | 12 | 13 [14
TIG 8 | 9 10 | 11 | 12 [ 13 |
[MIG su metalli pesanti (*) | 9 [ 10 | 11 | 12 | 13 [ 14 ] |
|MIG su leghe leggere | 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | |
|Taglio aria-arco | 10 [ 12 [ 13 [ 14 | 15 |
Taglio plasma-jet 9 10 | 11 12 | 13 |
Saldaturaad arcoalmicroplasma | 4 | 5 | 6 8 10 1| 12

7
15] 6 |10 [ 15] 30|40 | 60| 70 [100

9
1125|150 [ 175 | 200 | 225 | 250 | 300

350 | 400 | 450 | 500 [ 600

(*) Il termine “metalli pesanti” si applica ad acciai, leghe di acciaio, rame e leghe correlate, ecc.
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ECRAN A MAIN POUR SOUDAGE AVEC FILTRE A GRADATION FIXE.
Note : Dans le texte qui suit, les termes « écran » et « filtre » seront utilisés.

.

1. SECURITE GENERALE POUR L'UTILISATION DE L’ECRAN A USAGE
PROFESSIONNEL ET INDUSTRIEL
L'opérateur doit étre suffisamment informé sur I'utilisation en sécurité du poste
de soudage et sur les risques liés aux procédés de soudage a I'arc, aux mesures
de protection associées et aux procédures d'urgence.
. 3 Pendant le soudage, les radiations lumineuses émises
par l'arc électrique peuvent étre a Il'origine de lésions
( oculaires et de bralures de I'épiderme ; le soudage génére
de plus des étincelles et des gouttes de métal en fusion,
projetées dans toutes les directions. L’écran de protection doit donc étre
utilisé pour éviter les risques de lésions pouvant étre graves.
Eviter de briler, pour quelque motif que ce soit, I'’écran de soudure car les
fumées produites sont nocives pour les yeux et pour I'organisme en cas
d'inhalation.
Le matériau dont est composé I’écran intégral ne contient pas de substances
dangereuses et ne présente aucun risque pour I'homme et I'environnement.
Controler régulierement I'état de I’écran et du filtre :
- Avant chaque utilisation, contrédler la position et la fixation du filtre et des
plaques de protection, qui doivent étre exactement dans la position décrite.
- Tenir I’écran éloigné des flammes.
- L’écran ne doit pas étre trop approché de la zone de soudage.
- En cas de soudures prolongées, controler de temps a autre I’écran a la
recherche de déformations ou détériorations.
- Pour des sujets particulierement sensibles, les matériaux qui sont en
contact avec la peau peuvent causer des réactions allergiques.
Cet écran est homologué uniquement pour la protection du visage et des yeux
contre les rayonnements ultra-violets et infrarouges nocifs, les étincelles et
les projections de soudure ; il n'est pas indiqué pour les procédés de soudage
au laser, le soudage et la découpe oxyacétylénique ni pour la protection du
visage contre les explosions ou les liquides corrosifs.
Ne pas remplacer de parties de I'écran par des éléments qui ne sont pas
spécifiés dans ce manuel ; le non-respect de cette consigne peut exposer
I'opérateur a des risques pour sa santé.
Protéger le filtre et les plaques de protection du contact avec les liquides et la
saleté.
Ne jamais utiliser I’écran sans les plaques de protection transparentes du
filtre, extérieure et intérieure.
S'assurer de la compatibilité des plaques de protection du filtre avec I’écran
: les deux doivent étre marqués du méme symbole de résistance aux chocs
contre les particules a haute vitesse, F dans ce cas. Si les symboles de
marquage ne sont pas les mémes pour les plaques de protection du filtre et
I’écran, le niveau de protection le plus bas de I'ensemble écran-filtre devra
alors étre pris en compte.
Les protections oculaires contre les particules a haute vitesse portées
par-dessus les lunettes de vue standard peuvent produire des impacts, en
générant ainsi des risques pour la personne qui les porte.
Utiliser exclusivement des piéces de rechange originale de marque VALEX.
Les modifications non autorisées et I'utilisation de piéces de rechange non
originales entrainent I'annulation de la garantie et exposent I'opérateur a des
risques de lésions corporelles.
Il est recommandé d'utiliser I’écran, le filtre et les plaques de protection
pendant une période maximale de 2 ans. La durée de ces articles dépend
de différents facteurs, comme la fréquence d'utilisation, le nettoyage, la
conservation et I'entretien. Il est conseillé de procéder a de fréquents contrdles
et de remplacer les dispositifs s'ils sont endommagés.

PRECAUTIONS

Pour préserver la sécurité de l'utilisateur, lire avec attention ces instructions

et consulter un formateur ou un responsable superviseur qualifié avant de

commencer a opérer.

* Ces filtres a obscurcissement automatique et les plaques de protection
peuvent étre utilisés dans tous les procédés de soudage hormis pour la
soudure oxyacétylénique et au laser.

« La plaque de protection claire en polycarbonate standard doit étre appliquée
sur les deux cotés des filtres.

» L'utilisation sans les plaques de protection peut étre dangereuse pour la
sécurité ou endommager irréversiblement le filtre.

2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

L'écran modele « WHA » se compose du filtre « TWTH11 » et de la protection
transparente frontale extérieure.

L'écran se tient a la main pendant le soudage et a été congu pour garantir une
protection adéquate des yeux et du visage pendant le soudage et pour obtenir
les meilleures performances aussi bien en termes de facilit¢ de montage que de
fonctionnalité et qualité d'utilisation : il garantit une protection permanente contre les
radiations UV et IR et les étincelles générées au cours du procédé de soudage a l'arc.

3. DONNEES TECHNIQUES
3.1 SPECIFICATIONS TECHNIQUES DU FILTRE TWTH11

- Dimension totale : 108x50mm
- Plaques de protection du filtre : frontale 108x50mm
- Zone de vision : 100x47mm

- Etat sombre : gradation fixe 11 DIN

3.2 MARQUAGES

3.2.1 MARQUAGE SUR LE FILTRE

Le marquage reporté sur le filtre modéle TWTH11 dans la zone frontale supérieure est
constitué d'une série de symboles ayant la signification suivante :

11 TW1CE
Numéro d’échelon 1
Symbole du fabricant T™W
classe optique 1
marquage CE CE

3.2.2 MARQUAGE SUR L’ECRAN
Le marquage reporté sur I'‘écran WHA dans la zone frontale inféro-interne est constitué
d'une serie de symboles ayant la signification suivante :

WWH EN175 CE

Symbole du fabricant : WWH
standard numérique de référence a la base de la demande de certification | EN175
marquage CE CE

3.2.3 MARQUAGE SUR LA PROTECTION TRANSPARENTE EXTERIEURE
Le marquage reporté sur la protection transparente extérieure est constitué d'une
série de symboles ayant la signification suivante :

WWH F CE
Symbole du fabricant : WWH
résistance mécanique, impact a basse énergie F
marquage CE CE

ATTENTION : Cet écran n’est pas indiqué pour la protection contre les
particules a haute vitesse.
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4. DESCRIPTION
4.1 ENSEMBLE ECRAN ET COMPOSANTS PRINCIPAUX (Fig. A)

5. MONTAGE
Procéder au montage en suivant le schéma (FIG. A).

6. UTILISATION

L’écran doit toujours étre utilisé et exclusivement pour protéger le visage et les yeux
pendant les opérations de soudure. L'écran, et donc la zone du verre filtrant de vision
doit étre maintenu, pendant le soudage, le plus prés possible des yeux afin de les
protéger des radiations lumineuses et des éventuelles gouttes de métal en fusion.
Avant de commencer la procédure de soudage, s'assurer que le filtre, les protections
transparentes extérieure et intérieure (si présente) sont correctement positionnés.
Régler la gradation lumineuse « Shade », sur les modéles le permettant, en fonction
du courant et du procédé de soudage.

Le tableau 1 indique les valeurs de gradation lumineuse « Shade » recommandées
pour la soudure a l'arc électrique pour les procédés couramment utilisés et les
différents niveaux d'intensité de courant de soudage. Controler que lintensité de
courant et le procédé de soudage sont adaptés a la gradation lumineuse de protection
du filtre.

Régler la sensibilité « Sensibility », sur les modéles le permettant, en fonction de
I'intensité lumineuse de I'arc de soudage.

Régler le « delay-time », sur les modéles le permettant, pour définir le temps de retard
pour le passage de I'état foncé a I'état clair, apres l'interruption de I'arc électrique et en
fonction de la luminosité de la piece.

Avant I'utilisation, effectuer un test en amorgant un arc.

Aprés usage, et en tout cas avant de le ranger en fin de travail, I'écran doit étre
contrélé pour s'assurer de son parfait état et pour éliminer les éventuelles projections
de métal en fusion sur le filtre de vision, qui risqueraient d'en réduire les performances
visuelles.

L'écran doit étre rangé de maniére a éviter qu'il subisse des déformations
dimensionnelles permanentes ou que le filtre de vision de protection puisse se casser.

7. ENTRETIEN ET NETTOYAGE

* Remplacer les plaques de protection extérieure/intérieure transparentes si elle
sont cassées, rayées, éraflées ou déformées. Des protections de mauvaise qualité
altérent la vision des opérations, en réduisant dangereusement le niveau de
protection de I'écran.

« Nettoyer réguliérement la surface du filtre et des plaques de protection avec un
chiffon doux et des solutions nettoyantes non agressives, comme les produits pour
vitres (ne pas verser le produit directement sur le filtre).

 Nettoyer et désinfecter I'écran uniquement a I'eau et au savon, en tout cas avec des
produits sans solvants. L'utilisation de solvants chimiques entraine la dégradation
de l'aspect, pouvant aller jusqu'a l'altération compléte de l'intégrité de I'écran.

* Unbon entretien général de I'écran permet de réduire au minimum son obsolescence,
aussi bien en termes d'utilisation que des composants.



+ Nettoyer régulierement la surface du filtre avec un chiffon doux et des solutions
nettoyantes non agressives, comme les produits pour vitres (ne pas verser le produit

directement sur le filtre).

8. PROBLEMES ET SOLUTIONS

Au cours de I'utilisation de I'écran, des problémes courants peuvent étre rencontrés.

lIs sont indiqués ci-apres, avec leurs solutions :

* Mauvaise visibilité.
Solution possible :

- La protection extérieure et/ou la protection intérieure du filtre et/ou le filtre sont
sales ou endommagés (nettoyer les composants sales et remplacer ceux qui sont

endommagés).

- Lumiere insuffisante dans l'espace environnant (éclairer davantage l'espace

environnant).

cesser immédiatement d'utiliser I’écran et contacter le distributeur le

ATTENTION !
i:f Si les dysfonctionnements ci-dessus ne peuvent pas étre résolus,

plus proche.

TAB. 1 Numéros de graduation (shade) et utilisations recommandées pour le soudage a I'arc

Procédés de soudage
et techniques liées

Courant en ampéres

Electrodes enrobées

15] 6 [ 1015 [ 30 [ 40 60| 70 [100]125[150] 175|200 225 ] 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
13 |

12

14

MAG 9| 10 | 1 | 12 | 13 [14
TIG | 9 10 | 11 | 12 [ 13 |
[MIG sur métaux lourds (*) | [ 10 | " | 12 | 13 [14]
[MIG sur alliages Iégers | 10 [ 1 | 12 | 13 | 14 |
[Découpage air-arc | 10 [1] 12 [ 13 [ 14 | 15
Découpage plasma-jet 10 | 11 12 | 13 |

Soudage a I'arc au microplasma 4 5 6 7 8 9 10 1 12

15] 6 |10 15|30 [ 40 | 60 | 70 [ 100] 125|150 175|200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

(*) L'expression “métaux lourds” s'applique aux aciers et ses alliages, au cuivre et ses alliages, etc.
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PANTALLA DE MANO PARA SOLDADURA CON FILTRO DE GRADACION FIJA.
Nota: En el siguiente texto se usara el término «pantalla» y «filtro».

.

1. SEGURIDAD GENERAL PARA LA UTILIZACION DE LA PANTALLA PARA USO
El operador debe tener una formacién suficiente sobre el uso seguro de
la soldadora y estar informado sobre los riesgos relacionados con los
y los procedimientos de emergencia.

. 3 Durante la soldadura, las radiaciones luminosas emitidas

@ M quemaduras en la epidermis; ademas, la soldadura

produce chispas y gotas de metal fundido que se
pantalla de proteccion para evitar sufrir danos fisicos incluso graves.

Evitar que por cualquier motivo el fuego afecte a la pantalla para soldadura ya

cuerpo.

El material con el que esta realizado la pantalla completa no tiene sustancias

Controlar con regularidad el estado de la pantalla y del filtro:

- Antes de cualquier utilizaciéon controlar que sean correctas la posicion y
en el espacio descrito.

- Mantener la pantalla lejos de las llamas.

- En caso de soldaduras prolongadas, de vez en cuando se debe controlar la
pantalla para comprobar si se han producido deformaciones o deterioros.
con la piel podrian provocar reacciones alérgicas.

Esta pantalla se ha homologado solo para la proteccién de la cara y de los

de las salpicaduras de soldadura; no es adecuada para procedimientos de

soldadura laser, soldadura y corte oxiacetilénicos ni para proteger el rostro de

No sustituir partes de la pantalla con otras diferentes de las especificadas en

este manual, la falta de respeto de este punto puede exponer el operador a

Proteger el filtro y las placas de proteccion del contacto con liquidos y

suciedad.

transparentes del filtro.

Comprobar la compatibilidad entre las placas de proteccién del filtro y la

de impacto contra las particulas a alta velocidad, en este caso F. Si los

simbolos de marcado no son comunes entre ambos, las placas de proteccion
conjunto pantalla-filtro.

Los protectores de los ojos contra las particulas a alta velocidad usados

de esta manera un peligro para quien las lleva.

No utilizar piezas de recambio diferentes de las originales VALEX.

anulan la garantia y exponen al operador al riesgo de lesiones personales.

Recomendamos un uso de la pantalla, del filtro y de las relativas placas

articulos depende de varios factores, como la frecuencia de utilizacién, la

limpieza, la conservacién y el mantenimiento de los mismos. Se aconseja

PROFESIONAL E INDUSTRIAL
procedimientos de soldadura por arco, con las relativas medidas de proteccion
por el arco eléctrico pueden dafar los ojos y causar
proyectan en todas las direcciones. Por lo tanto, es necesario utilizar la
que los humos producidos son dafinos para los ojos y si se inhalan para el
daiiinas y no presenta ningun riesgo para el hombre y para el medio ambiente.
fijacion del filtro y de las placas de proteccion que deben estar exactamente
- La pantalla no debe acercarse demasiado al area de soldadura.
- Para sujetos especialmente sensibles, los materiales que entran en contacto
ojos de las radiaciones nocivas ultravioletas e infrarrojas, de las chispas y
explosiones o liquidos corrosivos.
riesgos para su propia salud.
No usar nunca la pantalla sin las placas de proteccion, externa e interna,
pantalla: ambos deben estar marcados con el mismo simbolo de resistencia
del filtro y la pantalla, se debera utilizar el nivel de proteccion mas bajo del
encima de las gafas graduadas estandar pueden transmitir impactos, creando
Las modificaciones no autorizadas o la sustitucion de piezas no originales
de proteccion durante un periodo maximo de 2 afnos. La duraciéon de estos
revisar y sustituir con frecuencia si se han dafado.

PRECAUCIONES

Para proteger la seguridad del usuario, leer atentamente estas instrucciones y

consultar con un instructor o supervisor calificado antes de comenzar a trabajar.

« Estos filtros y placas de proteccion pueden utilizarse en todos los procesos
de soldadura con excepcion de la soldadura oxiacetilénica, soldadura al
plasma y soldadura laser.

* Debe aplicarse una placa de proteccion clara de policarbonato estandar en
ambos lados de los filtros.

« La falta de utilizacion de las placas de proteccion puede constituir un peligro
para la seguridad o provocar un dafo irreparable al filtro.

2. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL

La pantalla modelo “WHA” se compone del filtro “TWTH11”; ademas, incluye una
proteccion transparente frontal externa.

La pantalla se sujeta con la mano durante la soldadura y se ha proyectado para
garantizar la proteccion correcta de los ojos y de la cara durante la soldadura ademas
de ofrecer el maximo de las prestaciones tanto en la facilidad de montaje como en
la comodidad y calidad de uso: garantiza una proteccién permanente contra las
radiaciones UV e IR y las chispas generadas durante el proceso de soldadura por
arco.

3. DATOS TECNICOS .
3.1 ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL FILTRO TWTH11

- Dimension total: 108x50mm
- Placas de proteccion del filtro: frontal 108x50mm
- Zona visual: 100x47mm

- Estado oscuro: gradacion fija 11 DIN

3.2 MARCADOS

3.2.1 MARCADO EN EL FILTRO

La marca incluida en el filtro modelo TWTH11 en la zona frontal-superior esta formada
por una serie de simbolos que tienen este significado:

11 TW 1 CE
nimero de escala 1
Simbolo del fabricante ™™
clase optica 1
marcado CE CE

3.2.2 MARCADO EN LA PANTALLA
La marca incluida en la pantalla WHA en la zona frontal-inferior interna esta formada
por una serie de simbolos que tienen este significado:

WWH EN175 CE

Simbolo del fabricante: WWH
estandar numérico de la normativa a la que se hace referencia para la EN175
solicitud de certificacion

marcado CE CE

3.2.3 MARCADO EN LA PROTECCION EXTERNA TRANSPARENTE
La marca incluida en la proteccion externa transparente esta formada por una serie de
simbolos que tienen este significado:

WWH F CE
Simbolo del fabricante: WWH
resistencia mecanica: impacto a baja energia F
marcado CE CE

A ATENCION: Esta pantalla no es adecuada para la proteccién contra
las particulas a alta velocidad.

4. DESCRIPCION
4.1 CONJUNTO DE LA PANTALLAY DE COMPONENTES PRINCIPALES (Fig. A)

5. MONTAJE
Efectuar el montaje como se muestra en el disefio (Fig. A).

6. UTILIZACION

La pantalla debe utilizarse siempre Unica y exclusivamente para proteger la cara y los
ojos durante la soldadura. Por lo tanto, la pantalla y la zona del vidrio del filtro visual
deben mantenerse durante la soldadura lo mas cerca posible de los ojos de manera
que los proteja de las radiaciones luminosas y de las gotas de metal fundido.

Antes de comenzar el proceso de soldadura comprobar que el filtro, las protecciones
transparentes exterior e interior (si estan presentes) estén correctamente colocadas.
Regular la gradacion luminosa «Shade» en los modelos donde esto es posible, en
funcion de la corriente y del procedimiento de soldadura.

En la tabla 1 se indican los nimeros de gradacion luminosa «Shade» recomendados
para la soldadura de arco eléctrico para los procedimientos de uso comun y diferentes
niveles de intensidad de corriente de soldadura. Controlar que la intensidad de
corriente y el procedimiento de soldadura sean adecuados para la gradacion luminosa
de proteccion del filtro.

Regular la sensibilidad «Sensitivity», en los modelos donde esta previsto, en funcion
de la intensidad luminosa del arco de soldadura.

Regular el «delay-time» en los modelos donde esté previsto, para configurar el tiempo
de retraso para el paso del estado oscuro al estado claro, después de la interrupcion
del arco y en funcién de la luminosidad de la pieza.

Antes del uso efectuar una prueba con el cebado de un arco.

Después del uso y antes de guardarla al final del trabajo, debe controlarse la integridad
de la pantalla y eliminar cualquier gota de metal fundido que esté presente en el filtro
visual, que podrian reducir las prestaciones visuales del filtro mismo.

La pantalla debe guardarse de manera que se evite que pueda sufrir deformaciones
permanentes de las dimensiones o que el filtro visual pueda romperse.

7. MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

« Sustituir las placas de proteccion exterior e interior transparente del filtro en caso
que presente roturas, rayas, partes melladas y deformadas. Las protecciones en
malas condiciones ponen en peligro la buena vision de lo que se esta haciendo y
por lo tanto reducen peligrosamente el nivel de proteccion de la pantalla.

« Limpiar regularmente la superficie del filtro y de las placas de proteccién con un
pafio suave con soluciones para la limpieza no agresivas, por ejemplo preparados
para la limpieza de los vidrios (no verter el producto directamente en el filtro).

« Limpiar y desinfectar la pantalla Gnicamente con agua y jabdn o con productos sin
solventes. La utilizacion de solventes quimicos causa una degradacion de la parte
estética llegando incluso a reducir la integridad de la pantalla misma.

* Un buen cuidado general de la pantalla permite reducir al minimo su obsolescencia,
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tanto desde el punto de vista de la utilizacion como de los componentes de la
pantalla misma.

* Limpiar regularmente la superficie del filtro con un pafio suave con soluciones para
la limpieza no agresivas, por ejemplo preparados para la limpieza de los vidrios (no
verter el producto directamente en el filtro).

8. PROBLEMAS Y SOLUCIONES
Durante el funcionamiento de la pantalla pueden surgir problemas comunes, que se
indican a continuacién con las relativas soluciones:
» Mala visibilidad.
Solucion posible:
- La proteccion exterior y/o la proteccion interior del filtro y/o el filtro estan sucios o
danados (limpiar los componentes sucios y sustituir los dafiados).
- En el ambiente circundante no hay luz suficiente (iluminar mas el ambiente
circundante).

{ATENCION!
Si los problemas de mal funcionamiento antes descritos no pueden
resolverse, suspender inmediatamente el uso de la pantalla y ponerse

en contacto con el distribuidor mas cercano.

TAB. 1 Numeros de graduacién (shade) y utilizaciones recomendadas para la soldadura por arco
Procedimiento de Corriente en amperios
soldadura y técnicas
relacionadas 15] 6 [ 1015 [ 30 [ 40 60| 70 [100]125[150( 175|200 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Electrodos revestidos 8 9 10 | 1 | 12 | 13 | 14

MAG 8 9| 10 | 11 | 12 | 13 [14
TIG 8 | 9 10 | 11 | 12 [ 13 |

[MIG en metales pesados (*) | 9 [ 10 | 1 | 12 | 13 |14 ] |
[MIG en aleaciones ligeras | 10 | 11 | 12 ] 13 [ 14 | |
|Corte aire-arco | 10 [1] 12 [ 13 [ 14 | 15 |
|Corte plasma-chorro | 9 [10] 11 ] 12 | 13 | |

|So|dadura de arco con microplasma 4 | 5 | 6 |

[o9] 10 | 11 | 12
[1

7
15] 6 |10 [ 15|30 [ 40 [ 60 | 70 [100]125[ 150 175|200 | 225 | 250 | 300

350 | 400 | 450 | 500 | 600

(*) La expresion “metales pesados” se aplica a los aceros, aleaciones de acero, cobre y sus aleaciones, etc.
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die sich von den VALEX Originalteilen

Der Bediener muss ausreichend in den sicheren Umgang mit der

SchweiBmaschine eingewiesen und iiber die mit dem LichtbogenschweiRen

verbundenen Risiken, die entsprechenden SchutzmaBnahmen und die

Notfallverfahren informiert sein.

. X Wahrend des SchweiBens kann die vom elektrischen

W Lichtbogen ausgegebene Lichtstrahlung die Augen

J’ schédigen und zu Verbrennungen der Epidermis fiihren.

Zudem erzeugt das Schweien Funken und Spritzer aus

geschmolzenem Metall, die in alle Richtungen geschleudert werden. Daher ist

die Verwendung eines Schutzschilds notwendig, um korperliche, auch
schwere Schaden zu vermeiden.

Es ist, egal aus welchem Grund, zu vermeiden, das Schutzschild in Brand

zu setzen, da der erzeugte Rauch fiir die Augen und fiir den Korper, wenn er

eingeatmet wird, schiadlich sein kann.

Das Material, aus dem sich das vollstindige Schutzschild zusammensetzt,

enthdlt keine schéadlichen Stoffe und stellt kein Risiko fiir Mensch und

Umgebung dar.

Den Zustand des Schutzschilds und des Filters regelméRig liberpriifen:

- Vor jeder Anwendung die korrekte Position und Befestigung des Filters und
der Schutzscheiben, die sich genau an dem beschriebenen Platz befinden
miissen, kontrollieren.

Das Schutzschild entfernt von Flammen halten.

Das Schutzschild darf dem SchweiBbereich nicht zu nah kommen.

Bei langeren Schweiungen das Schutzschild von Zeit zu Zeit kontrollieren,
um eventuelle Verformungen oder VerschleiBzustidnde zu erkennen.

Fir besonders empfindliche Personen konnten die Materialien, die mit der
Haut in Kontakt kommen, allergische Reaktionen hervorrufen.

Dieses Schutzschild wurde nur zum Schutz des Gesichts und der Augen

vor schéadlicher ultravioletter und Infrarot-Strahlung, vor Funken und

Schweilspritzern zugelassen. Es ist nicht fiir LaserschweiBverfahren sowie

AutogenschweiBen und -schneiden und zum Schutz des Gesichts vor

Explosionen oder korrosiven Fliissigkeiten geeignet.

Teile des Schutzschilds diirfen nicht mit anderen als denen in diesem

Handbuch angegebenen Teilen ausgetauscht werden. Die Missachtung kann

ein Risiko fiir die Gesundheit des Bedieners darstellen.

Den Filter und die Schutzscheiben vor dem Kontakt mit Fliissigkeiten und

Schmutz schiitzen.

Das Schutzschild niemals ohne durchsichtige Schutzscheiben des Filters,

innen und auBen, verwenden.

Die Kompatibilitdt der Schutzscheiben des Filters und des Schutzschilds

tiberpriifen: beide miissen mit demselben Symbol fiir den Aufprallwiderstand

bei Partikeln bei hoher Geschwindigkeit gekennzeichnet sein; in diesem Fall

F. Wenn die Kennzeichnungssymbole nicht bei beiden, den Schutzscheiben

des Filters und des Schutzschilds, vorhanden sind, dann muss die niedrigste

Schutzstufe von Schutzschild und Filter als Ganzes verwendet werden.

Der Augenschutz gegen Partikel bei hoher Geschwindigkeit tiber der

Standardbrille kann einen Aufprall weitergeben und so eine Gefahr fiir den

Trager darstellen.

Keine Ersatzteile verwenden,

unterscheiden. .

Durch nicht autorisierte Anderungen oder dem Austausch mit

Nichtoriginalteilen geht die Garantie verloren und der Bediener wird dem

Risiko von Verletzungen ausgesetzt.

Es wird die Verwendung des Schutzschilds, des Filters und der entsprechenden

Schutzscheiben iiber einen Zeitraum von hochstens 2 Jahren empfohlen.

Die Lebensdauer dieser Artikel hingt von unterschiedlichen Faktoren wie

deren Anwendungshaufigkeit, Reinigung, Aufbewahrung und Wartung ab.

Es wird empfohlen, sie haufig zu priifen und im Falle von Beschadigungen

auszutauschen.

VORSICHTSMASSNAHMEN

Um die Sicherheit des Anwenders zu gewahrleisten, diese Anweisungen

aufmerksam lesen und sich mit einem Ausbilder oder qualifizierten Leiter vor

Arbeitsbeginn abstimmen.

« Diese Filter und Schutzscheiben kénnen bei allen SchweiBverfahren verwendet
werden. Ausgenommen hiervon sind Autogen- und Laserschweilen.

* Die klare Schutzscheibe aus Standardpolycarbonat muss auf beiden
Filterseiten angebracht werden.

« Der fehlende Einsatz der Schutzscheiben kann ein Sicherheitsrisiko darstellen
oder einen irreparablen Schaden am Filter verursachen.

2. EINFUHRUNG UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Das Schutzschildmodell ,WHA" setzt sich aus dem Filter ,TWTH11“ zusammen.
Zudem besteht es aus durchsichtigen &uReren und inneren Schutzeinrichtungen
vorne.

Das Schutzschild wird mit der Hand aufrecht gehalten und wurde entwickelt, um den
korrekten SchutzderAugenund des Gesichts wahrend des Schweilens sicherzustellen.
Darlber hinaus sollen die bestmdglichen Leistungen bei der Einfachheit der Montage
sowie beim benutzerfreundlichen Gebrauch und der Qualitdt gegeben werden: Es
wird ein durchgehender Schutz gegeniiber UV- und IR-Strahlung sowie gegeniiber
Schweilyspritzern garantiert, die wahrend des Lichtbogenschweilens entstehen.

- Dunkler Zustand: Feststufe 11 DIN
3.2 KENNZEICHNUNGEN

3.2.1 KENNZEICHNUNG AM FILTER

Die Kennzeichnung im oberen, vorderen Bereich des Filtermodells TWTH11 besteht
aus einer Reihe an Symbolen mit folgender Bedeutung:

11 TW1CE
Stufenanzahl 11
Symbol des Herstellers T™W
optische Klasse 1
CE-Kennzeichnung CE

3.2.2 KENNZEICHNUNG AM SCHUTZSCHILD
Die Kennzeichnung im unteren, vorderen Innenbereich des Schutzschildes WHA
besteht aus einer Reihe an Symbolen mit folgender Bedeutung:

WWH EN175 CE

Symbol des Herstellers: WWH

Zahlenstandard der Norm, auf die fiir die Anfrage zur Zertifizierung Bezug EN175

genommen wurde

CE-Kennzeichnung CE
3.23 KENNZEICHNUNG AN DER DURCHSICHTIGEN AUSSEREN

SCHUTZEINRICHTUNG
Die Kennzeichnung an der durchsichtigen duReren Schutzeinrichtung besteht aus
einer Reihe an Symbolen mit folgender Bedeutung:

WWH F CE
Symbol des Herstellers: WWH
mechanische Festigkeit: niedrige Aufprallenergie F
CE-Kennzeichnung CE

A\

4. BESCHREIBUNG

ACHTUNG: Dieses Schutzschild ist nicht zum Schutz gegen Partikel
mit hoher Geschwindigkeit geeignet.

4.1 SCHUTZSCHILD UND
GESAMTDARSTELLUNG (Abb. A)

HAUPTKOMPONENTEN IN DER

5. ZUSAMMENBAU
Den Zusammenbau, wie in der Zeichnung (ABB. A) angegeben, durchfiihren.

6. ANWENDUNG

Das Schutzschild muss immer und ausschliellich zum Schutz des Gesichts und
der Augen wahrend des Schweillens verwendet werden. Das Schutzschild und
somit der Bereich der Filtersichtscheibe muss beim Schweilen so nah wie mdglich
an den Augen verweilen, sodass diese vor der Lichtstrahlung und den mdglichen
geschmolzenen Metallspritzern geschiitzt werden.

Bevor mit dem Schweillverfahren begonnen wird, lberpriifen, dass der Filter und
die durchsichtigen Schutzeinrichtungen innen und aufien (falls vorhanden) korrekt
positioniert sind.

Die helle Stufe ,Shade” bei den Modellen, bei denen dies maglich ist, in Abhangigkeit
des Schweillstroms und des Schweildverfahrens einstellen.

In Tabelle 1 sind die Zahlen der hellen Stufe ,Shade“ angegeben, die fiir das
elektrische Lichtbogenschweilen fiir das allgemeine Verfahren und verschiedene
Schweif3stromintensitatsstufen empfohlen werden. Uberpriifen, dass die Stromintensitat
und das Schweilverfahren an die helle Stufe des Filterschutzes angepasst sind.

Die Empfindlichkeit ,Sensitivity” bei den Modellen, bei denen dies mdglich ist, in
Abhangigkeit zur hellen Schweillichtbogenstarke einstellen.

,Delay-time" bei den Modellen, bei denen dies mdglich ist, einstellen, um die
Verzbdgerungsdauer fiir den Ubergang vom dunklen zum hellen Zustand vorzugeben,
nachdem der Lichtbogen unterbrochen wurde und in Abhangigkeit zur Helligkeit des
Werkstiicks.

Vor dem Gebrauch einen Test mit der Ziindung eines Lichtbogens durchfiihren.

Nach dem Gebrauch und auf alle Falle bevor das Schutzschild bei Arbeitsende
weggelegt wird, muss es kontrolliert werden. Dabei ist zu Uberprifen, dass es
intakt ist und mogliche Spritzer geschmolzenen Metalls auf dem Sichffilter, die die
Sichtleistungen des Filters selbst verringern kénnten, sind zu entfernen.

Beim Weglegen des Schutzschilds muss vermieden werden, dass verbleibende
GroRenverformungen entstehen kdnnen oder dass der Sichtschutzfilter kaputt gehen
koénnte.
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7. WARTUNG UND REINIGUNG

Die durchsichtigen Schutzscheiben innen und aullen bei Briichen, Kratzern,
Schrammen und Verformungen austauschen. Minderwertige Schutzvorrichtungen
beeintréchtigen die gute Sicht bei der Arbeit und setzen somit die Schutzstufe des
Schutzschildes gefahrlich herab.

Die Oberflache des Filters und der Schutzscheiben regelméRig mit einem weichen
Tuch mit nicht aggressiven Reinigungsldsungen putzen, beispielsweise Glasreiniger
(das Produkt nicht direkt auf den Filter geben).

Das Schutzschild nur mit Wasser und Seife oder mit Produkten reinigen und
desinfizieren, die frei von Losungsmitteln sind. Die Verwendung von chemischen
Loésungsmitteln verursacht die asthetische Verunstaltung des Schutzschilds und
kann auch dazu fihren, dass das Schutzschild nicht mehr intakt ist.

Die allgemeine gute Pflege des Schutzschilds ermdglicht seinen Alterungsprozess
auf ein Minimum zu reduzieren, sowohl was seinen Gebrauch als auch die
Komponenten des Schutzschilds betrifft.

Die Oberflache des Filters regelmafRig mit einem weichen Tuch mit nicht aggressiven
Reinigungslésungen putzen, beispielsweise Glasreiniger (das Produkt nicht direkt
auf den Filter geben).

8. URSACHEN UND FEHLERBEHEBUNG

Wahrend der Verwendung des Schutzschilds kénnen allgemeine Probleme entstehen,
die hier mit den entsprechenden Fehlerbehebungen aufgelistet sind:

+ Schlechte Sicht.

Mégliche Fehlerbehebung:

- Die dufRere bzw. innere Schutzeinrichtung des Filter bzw. der Filter ist verschmutzt
oder beschadigt (die verschmutzten Komponenten reinigen und die beschadigten
austauschen).

- In der umliegenden Umgebung ist nicht ausreichend Licht vorhanden (dafir
sorgen, dass die umliegende Umgebung besser ausgeleuchtet wird).

ACHTUNG!
Wenn die oben beschriebenen Fehlfunktionen nicht behoben werden
konnen, den Gebrauch des Schutzschilds umgehend einstellen und

den nachstgelegenen Vertreiber kontaktieren.

TAB. 1 Schutzstufen (shade) und empfohlene Verwendungen fiir das Lichtbogenschweifen

SchweiBverfahren
und verwandte

Ummantelte Elektroden

Techniken 15] 6 [ 10 [ 15|30 [ 40 | 60 | 70 [100] 125150 175|200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Ummantelte Elektroden 8 | 9 10 11 12 13 | 14
MAG | 8 [9 ] 10 | 11 | 12 | 13 [14
WIG 8 | 9 [ 10 11 | 12 | 13
MIG-SchweiRen von Schwermetallen (*) 9 10 | 11 | 12 13 | 14 |
MIG-SchweiBlen von Leichtmetallen 10 " | 12 [ 13 [ 14 |
Lichtbogenschneiden mit Luft 10 "] 12 | 13 | 14 | 15
|Plasmastrahlschneiden | 9 [10] 11 ] 12 | 13 | |
[MikroplasmaschweiBen 4 | 5 ] 6 | 7] 8 [9] 10 | 11 ] 12

15] 6 |10 ][ 15|30 [ 40 | 60 | 70 [100]125] 150 175|200 | 225 | 250 | 300

350 | 400 | 450 | 500 | 600

(*) Der Ausdruck “Schwermetalle” wird unter anderem fur Stahl, Kupfer und ihre Legierungen benutzt.
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1. TENIKH AZ®AAEIA TFA ENATTEAMATIKH KAl BIOMHXANKH XPHIH THX
NMPOZQMNIAAZ
O XEIPIOTAG TIPETTEI VA EiVal ETTOPKWG EKTTAISEUPEVOG WG TTPOG TV ACPAAR
XPAON TNG OUOKEUNG OUYKOAANONG KOl EVNUEPWHEVOS Yid TOUG KivaUvoug
Tmou oXeTijovral pE TIG S1adIKACIEG CUYKOAANONG HE TOEO, Ta OXETIKA WETPO
TPOOTACIAG KAl TIG SIABIKATIEG EKTAKTNG AVAYKNG.
. Katd 1n ouyk6AAnon, n @wreiv akTivofoAia Trou
EKTTEPTTETAI ATTO TO NAEKTPIKO TOEo pTTOpEi va BAdwel Ta
( HATIO KOl VO TTPOKAAECEl £yKAUMATO OTNV £mMISepUida,
€TTiONG, N OUYKOAANON Trapdyel OTiBeg Kol OTAYOVEG

ANiwpévou petdAAou TTou di1adideTal o 6Aeg TiIg KaTeuBuvoeig. Eival yia autéd

aTTAPAiTTO VO XPNOIMOTIOIEITE TNV TPOCWTTIdA TPOOTACIAG WOTE Vva

ATTO@UYETE TOV KivOUVO OKOUA KOl COBapWV CWHATIKWY BAABwWV.

Atro@eUyeTe va BiveTe QWTIA, yia otroiovdnmote Adyo, OTNV TTPOooWTTida

ouyKOAANong 81611 o1 TTapayopevol KaTTvoi gival BAaBepoi yia Ta MATIO Kal av

€10TTVEOVTAI YIO TO CWHA.

To UAIK6 a1Td TO OTTOi0 aTroTEAEITAI N TTPOCWTTiI®a 0TO GUVOAO TNG, dEV TTEPIEXE!

BAaBepég ouaieg kal Sev TTapouoiddel Kavévav Kivduvo yia Tov dvBpwTro Kai

yia 10 TepIBAAAOV.

EAéyXETE TAKTIKG TNV KATAOTOON TNG TTIPOCWTTI®AG KAl TOU QiATpou:

- Mpiv amé kdBe xprRon eAéyére Tn owoTh Béon kol oTEPEWON TOu QiATpou
KOI TWV TTPOCTATEUTIKWYV TTAOKWV TTOU TIPETTEl va BpiokovTal akpIfwg oTnv
mEPIYPAPOHEVN BoN.

AlaTnpEiTeE TNV TPOOWTTISA HAKPUA aTTO T PWTIA.

H mpoowida dev pétrel va TANC1adel TTOAU TNV TEPIOX) OUYKOAANONG.

e EPITITWOT TTAPATETAPEVWV CUYKOAANCEWYV, EAEYXETE TTOU KAl TTOU OTI n
TPOoWTTida dev Xl TTapApOPPWOEi N POapEi.

Mo dropa pe 1810iTEPN EUAICONCIiA, T UAIKG TTOU £pXOVTOI OE ETTAPN HE TNV
emideppida Ba pIropoucav va TTPOKAAECOUV aAAEPYIKEG avTIOPAOEIS.

AuTR n TpoowTida €ival TIOTOTTOINPEVN MOVO yld TRV TTPOCTACIA TOU

TTPOCWITOU KAl TWV o@BaApwV atrd TiIg BAaBepég UTTEPILBEIG Kal UTTEPUBPES

aKTIVOBOAigg, amrd TIG OTiBEG KAl aTTd TA PAVTIoHATA TNG CUYKOAAnong, dev

€ival KatdAAnAn yia Siadikacieg ouykOAAnong pe Aéilep, cuykOAAnong kai

KOTTG He OZU-aKETUAEVIO Kal YIO TNV TTPOCTACIO TOU TIPOCWITOU ATré EKPNEEI

1 S10BPWTIKA UYpPAd.

Mnv avTIKOTOOTACETE THAHOTA TNG TTPOOWTTIdag pe GAAA S1aPOpPETIKA aTd

ekeiva 1Tou SieukpivifovTal o€ auté To gyXelpidio. H un TAPNONn autou Tou

Kavova Ba pTropouce va KBECEI TO XEIPIOTA O€ KIVOUVOUG YIO TNV UYEId TOU.

MNpooTaTeUeTe TO PIATPO KAI TIG TIPOCTOTEUTIKEG TTAGKEG OTTO ETTAPN HE UYPA

Kol akaBapaoieg.

Mnv XpnNOIMOTIOIEITE TTOTE TNV TTPOCWTTIBA XWPIG TIG SIAPAVEIG TIPOCTATEUTIKEG

TAAKEG, ESWTEPIKN KOl ECWTEPIKN, TOU PIATPOU.

EAéySre Tn oupBarétnta peTagld TnG TPOCWTTI®AG KOl TWV TTPOCTOTEUTIKWY

TTAOKWV TOU QIATPOU: aUPOTEPA TTPETTEI VA PEPOUV TO iS10 GUMBOAO avToxXng

oTNV Kpouon ME owuaTidla UYPNANG TaXUTNTag, TNV TrEPiTTwon auti F. Av

OPOTEPQ, TTPOCTATEUTIKEG TTAGKEG KAl TIPOCWTTiSa, Sev @épouv KoIvo ORua,

TOTE B TPETTElI va XpnaoipoTroinBei To XaunAoTepo emiTedo TPooTaCiag Tou

ouvOAou TTpoowTTida-@iATpo.

Ta TPOOCTATEUTIKA TWV HOTIWV KATA TWV CWHATISiwV upnAig Taxutntag av

@OpPIoUVTAIl TTAVW O OTAVTAPVT OPBAAUIKA YUOAId MTTOPOUV VO HETOSWOOUV

KPOUOEIG, SNUIOUPYWVTOG £TCI KivBUVO yia OTToIoV Ta popd.

Mnv XpnoipoTroIEiTeE AaVTAAAAKTIKG S10QOPETIKA a1rd Ta TrpwToéTUTra VALEX.

Mn EemMITPETOPEVEG TPOTTOTIOINCEIS KOI OVTIKATOOTACEIG HE HN OAUBEVTIKA

avTaAAGKTIKA OKUPWVOUV TNV £yylnon Kol €KBETOuV TO XEIPIOTH O€ Kivduvo

OTOMIKWY TPAUHMATWYV.

TuvioTdTal N XPAON TNG TPOCWTTISAG, TOU @IATPOU KAl TWV OXETIKWV

TTPOOCTATEUTIKWY TTAOKWYV Yia MEYIOTN XPOVIKN Trepiodo 2 grwv. H didpkeia

{wng aUTWYV TwV £§aPTNUATWY £§APTATAI ATTO SIGPOPOUG TTAPAYOVTEG OTTWGS N

ouxvoTnNTa XPARONG, N KaBaPI6TNTA, O TPOTTOG S1ATAPNONG KAl CUVTAPNONG TOUG.

TUVIOTATAI N CUXVA EMIBEWPNON KAl N OVTIKATACTAGK TOUG OV TTapousiddouv

aAlolwoElg.

MPOAHMTIKA METPA

Na va e§ac@alioete TNV ao@dAeia Tou XpAOTN, S10BAOCTE TTPOCEKTIKA OUTEG

TIG 0dnyieg koI CUMPBOUAEUTEITE évav €10IKO EKTTAISEUTA N €mMIBEWPNTA TTPIV

EEKIVIOETE TNV Epyaaia.

* AUT£G Ol TTPOOTATEUTIKEG TTAGKEG Kal QIATPA HTTOPOUV VO XPNOIUOTTOIN60UV o€
OAgg TIg Bl10SIKaoieg OUYKOAANONG EKTOG TNG OUYKOAANONG pE Ofu-akeTUAéVIO
Kol OUYKOAANONG pe Aéidep.

* H avoixtoxpwun TPOOTATEUTIKA TAdKA o1ré TOAUAVOPOKIKO OTAVTOPVT
TIPETTEI VO EQAPUOCTEI OE AUPOTEPEG TIG TTAEUPEG TWV PIATPWV.

e H un XpAon TwWv TTPOCTATEUTIKWV TIAGKWYV HTTOPEI va aTroTeAécel aiTia
KIVOUVOU yIa TNV do@AAEIa i} va TTPOKOAECEl aVETTAVOPBWTN {nuia oTo PiATpo.

2. EIZArQrH KAI rENIKH NEPIFPA®H

H mpoowtida poviého “WHA” armoteAeital amd 10 @iATpo “TWTH11”; etiong
arroTeAeiTal aTrd TN SI0PAVH PHETWTTIKA EGWTEPIKA TTPOCTATIA.

H mpoowtrida oTnpidetal pe 1O X€PI KATA Tn OUYKOAANGN Kal OXeSIAOTNKE WOTE
va €§ao@aAifel TN OwaTH TTPOCTACIA TWV 0QOOAPWY KOl TOU TIPOCWTTIOU KOTA Tn
OUYKOAANON KaBwg Kal va TTPOCPEPEI TN HEYIOTN OTTODOTIKOTNTA TOCO OTNV EUKOAIT
oguvappoAdynong 6co OTNV €UXPNOTIO Kol TTOIOTNTA XPAONG: €YYUATOI POVIUN
mpooTaagia ammd Tnv utepiwdn (UV) kai v utrépubpn (IR) akTivoBoAia kai atréd Tig
oTifeg TToU TTapAyovTal Katé Tn Siadikaagia ouykOAANongG pe 1é¢o.

3. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

3.1 TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ ®IATPOY TWTH11
- ZUVOAIKEG BIaOTAOEIG:

- MpooTaTeuTiKEG TTAAKEG PIATPOU:

- OTITIKA TTEPIOXN:

- ZKoTevoTNTa:

108X50mm

peTwTTIKA 108x50mm
100x47mm

oTaBepr] diaBabuion 11 DIN

3.2 ZHMANZEIZ

3.2.1 ZHMANZH TOY ®IATPOY

To onfua Tou avaypd@etal oTto QIATpo poviého TWTH11, oTnv emavw-PETWTTIKN
TTEPIOYKN, ATTOTEAEITAI ATTO I O€IPd CUPBOAWY TToU £X0UV TNV akdAouBn évvoia:

11 TW1CE
apIBudG KAipaKag 1"
ZUPBOAO TOU KATOOKEUAOTH W
OTITIK) KATNYopia 1
ofuavon CE CE

3.2.2 ZHMANZH ZTHN OOONH
To onpa Tou avaypa@etal TNV TpoowTtrida WHA oTnv €0WTEPIKA KATW-UETWTTIKN
TTEPIOXA aTTOTEAEITAI ATTO pIa O€Ipd GUPPBOAWY TTOU £XOUV TNV aKoAoudn évvola:

WWH EN175 CE

20pBOAO TOU KATAOKEUQOTH: WWH
apIBuNTIKG OTAVTAPVT TTPOTUTTOU GTO OTT0IO €YIVE ava@opd yia Tnv €kdoon EN175
TMoTOoTToiNONG

onuavon CE CE

3.2.3 THMANZH ZTHN EEQTEPIKH AIA®ANH MPOZTAZIA
To ofjpa TTou avaypd@eTal TNV EEWTEPIKN dlaPavr) TTPOOTACIO ATTOTEAEITAI TIO HIC
ogIpd CUUBSAWY TTOU €XOUV TNV akOAouBn évvola:

WWH F CE
ZUpBOAO TOU KATOOKEUQOTH: WWH
HNXaVvIKA avToxr: Kpouon XapnAng evépyeiag F
onuavon CE CE
A MPOZOXH: AuTtA n TpoowTrida dev gival KATAAANAN yia TNV TTpooTACix
atré ocwpaTidia upnAng TaxuTNTAG.
4. NEPITPA®H

4.1 ZYNOAO MNMPOZQMIAAZ KAI KYPIA TMHMATA THZ (Eik. A)

5. ZYNAPMOAOIHZH
EkTeAéoTe TN ouvappoAdynon 6Tiwg TreplypageTal atnv eikéva (EIK. A).

6. XPHZH

H Tmpoowtida TIPETTEl va  XPNOIMOTIOIEITAI  TTAVTA KOl  OTTOKAEIOTIKE  yia  va
TrpooTaTelovTal TO TTPOCWTTO Kal Ta PATIa KAaTd T ouyKOAANnon. H mrpoowTrida Kai
KOT& OUVETTEIQ N TTEPIOXT) TOU YUBAIVOU OTITIKOU QIATPOU TTPETTEI VA dlATnPEiTal, KATA
TN OUYKOAANON, 600 TO BUVATOV TTIO KOVTA OTA PATIO WOTE VA T TIPOCTATEVEI ATTO TN
QWTEIVHA akTIVOBOAia Kal atrd evOeEXOUEVEG OTAYOVEG AlwpEVOU PETAAAOU.

Mpiv apyioete Tn diadikagia guykdAAnong Befaiwdeite 6T TO QIATPO, oI dlapaveig
TIPOOTACIEG,ESWTEPIKI KOI ECWTEPIKA (AV UTTAPYOUV) £XOUV TOTTOBETNOEI CWOTA.
PuBpiote Tn @wrteivr) diaBaBuion “Shade”, ota povréha étrou autd eival duvatd, ot
ouvapTnon e To pedpa Kal T diadikacia ouykOAANongG.

Ztov mivaka 1 avaypdgovral ol apiBuoi @wreivAg diafdBuiong “Shade” Tou
OUVICTWVTAI yia TN GUYKOAANON pe NAeKTPIKG TOEO yia TIG DIadIkaaieg KOIVAG XProng
Kal didpopa eTriTTreda Eviaong peUPATOG OUYKOAANONG. BeBaiwbeite 611 n €viaon Tou
peUpaTog kai n diadikacia GUYKOAANGNG gival KATAAANAEG TTPOG TN PwTEIVA dlaBabuion
TIPOOTACIOG TOU PIATPOU.

PuBpiote Tnv euaioBnoia “Sensitivity”, ota poviéha O6tou auté TIpoBAETTETAN, OF
ouvapTNON HE TN QWTEIVH £VTAOT TOU TOEOU OUYKOAANGNG.

PuBuioTte 10 “delay-time”, ota poviéAa 6tmmou TTPORAETIETAI, VIO VO TTPOCDIOPICETE TO
XPOvo KaBuoTéPNaNg yia TO TTEPACHA ATTO OKOTEIVO OE QWTEIVO, PETA TN DIOKOTT TOU
TOEOU KOl O€ GUVAPTNON PE TN QWTEIVOTATA TOU UAIKOU.

Mpiv a1d TN XPron eKTEAETTE €va TEOT PE TO EPTTUPEUPA TOEOU.

Met& Tn Xprion Kai OTTwOodATIOTE TIPIV TNV ETTAVATOTTIOBETNON OTO TEAOG TNG £PYATIAG,
n TPooWTTida TIPETTEl VO EAEYXETAI yIa va BEBAIVETAI N AKEPAIOTNTE TNG Kal va
agaipolvTal evdexdueveg oTayoveg Alwpévou PETAAAOU TTou BpiokovTal TTAvw OTO
OTITIKO QIATPO, Kal TTOU Ba PTTopoUCAV VA PEIWCOUV TNV OTITIKA ammédoan Tou idiou
@iATpou.

H mrpoowTrida TTPETTEl VO ETTAVATOTTOBETEITAI PHE TPOTTO WAOTE VA YNV PTTOPET VO UTTOOTET
MOVIPEG TTOPAPOPPWOEIG OTIG DIACTACEIG TNG KAI TO OTITIKO QIATPO va unv JTTOpE va
OTIOEI

7. ZYNTHPHZH KAl KAGAPIZMOX
* AVTIKOTAOTACTE TIG OIOQPAVEIG TTPOOTATEUTIKEG TTAGKEG, ESWTEPIKN/ECWTEPIKN, TOU
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@IATpOU O€ TTEPITITWON TTOU TTapouaidlouv Bpalaoelg, YPAPHWOEIG, XOPAYHATIEG 1
TTapapopPwasig. MpoaTacieg xapnAng ToidTnTag SiakuBeUouv TNV KaAr opatoéTnTa
NG £PYaciog UTTO eKTEAEON KAl EAQTTWVOUV €TTIKIVOUVA TO €TTITTESO TTPOOTATIAG TNG
TTPOCWTTIOAG.

KaBapilete TaKTIKE TNV ETIQPAVEIQ TOU @IATPOU aUTOPOTNG OKIaONG KAl Twv
TIPOOTATEUTIKWY TTAGKWY PE POAOKS TTavi Kal pn emOeTIKG SiaAuTIKd Kabapiopou,
yia TTapadelypa TpoidvTa Kabapiopou yia T¢apia (unv XUVETE TO TTPOIOV KaTteuBeiav
TTavw OTO YIATPO).

KaBapioTe kal ammoAupdvate TNV TTPOCWTTION OTTOKAEIOTIKA WE VEPO Kal oatrolvi
f TAVIWG PE TTPOIOVTA Xwpig OIOAUTIKE. H xprion XNUIKWY OIGAUTIKWY TTPOKOAE]
™ ®Bopa TNG aAIOONTIKAG OYNG, WG Kal TNV TTARPN EAGTTWON TNG AKEPAIOTNTAG TNG
TTPOCWTTIOAG.

H veviki kaAf @povtida Tng TpoowTridag Bonbdel Tnv eAATTWON OTO €AAXIOTO
NG TaAaiwong TnG, T600 atd TNV Amown TG XPAoNg 600 amd Tnv Amown Twv
KOTAOKEUAOTIKWY TNG GTOIXEIWV.

KaBapileTe TAKTIKG TNV ETTIPAVEIO TOU QIATPOU PE POAGKS TTavi Kal pn €TMOETIKG
SIaAUTIKG KOBaPIoPOU, VI TTAPAdEIYUa TTPOIGVTA KaBapiopoU yia T¢auia (unv XUveTe
TO TTPOIGV KaTEUBEIQV TTAVW OTO PIATPO).

8. MPOBAHMATA KAI AYZEIZ

Kartd tn Aeitoupyia TG TTpoowTTidag pmropolv va eueavioTolv Koiva TTpoBAARpaTa, TTou
aAvVaPEPOVTAI TTAPOKATW PE TIG AVTIOTOIKEG AUCEIG:

+ Kakr opatétnta.

Auvati Adon:

- H efwrepikn) TpooTacia kKai/j n €OwWTEPIKA TTpOCTACia TOUu @IATpou Kai/fj TO
@iATpO €ival Bpwpikol R €xouv utrooTei BAGRN (kaBapioTe Ta Bpwuika Pépn Kai
QAVTIKATOOTAOTE EKEIVA TTOU £XOUV UTTOOTEI BAARN).

- Agv umdpxel oto yUpw TIEPIBAANOV ETTAPKEG PWG (PPOVTIOTE va QWTIOETE
TIEPICOOTEPO TO YUPW TTEPIBAANOV).

MPOZOXH!

Av o1 mio TAvw TrEPIYpaPOpEvEG SuoAeitoupyieg dev ptTopolv
va AuBouv, JlakOWTE aApéoWG Tn XPAON TNG TPOCWTIdAG Kal
ETMIKOIVWVNOTE PE TOV TTANOI£0TEPO SlAVOMEQ.

TAB. 1

AlaBaduion (shade) kal XpAoOEIg TTOU CUVICTWVTAI Yia TN GUYKOAANGON 160U

Aladikaoia

PeUpa o Ampere

OUYKOAANONG Kal
OXETIKEG TEXVIKEG

15] 6 [ 10 15] 30 [ 4060 70 [100]125] 150175200225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
|

Emrevdedupéva nAEKTPOSIA 8 9 10 11 12 | 13 14
[MAG [ 8 [9 ] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
[TIG | 8 | 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 |
MIG o€ Bapid pétaAAal (*) 9 [ 10 11 | 12 | 13 |14
MIG o€ sAa@pd pETaAAa 10 11 | 12 | 13 | 14
Ko aépa-16gou 10 1| 12 13 | 14 | 15
Kot TAdoparog-jet 9 | 10 | 1 12 13 |
[9] 10 | 1 | 12

|ZuvK6Mncn 16%0U pE pIKpoTAGopa | 4 | 5 | 6 | 7 |

15| 6 [ 10 15] 30 [ 40] 60| 70 [100]125]150]175] 200225 250 | 300

350 | 400 | 450 | 500 | 600

(*) H ékppaaon "Bapid péTaAAa" avagépetal o XGAUBEG, KpdpaTta XAAuBa, XaAKO Kal KpAPATA, KATT.
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broj skale 1"
1. OPCA SIGURNOST ZA KORISNIKA STITA ZA PROFESIONALNU | Oznaka proizvodaca T™W™W
INDUSTRIJSKU UPORABU -
Operater mora biti dovoljno obuéen u vezi sa sigurnom uporabom aparata opticki razred 1
za zavarivanje i mora biti informiran u vezi s rizicima vezanim za postupke oznaka CE CE

elektroluénog zavarivanja, kao i u vezi sa zastitnim mjerama i postupcima za

slucaj opasnosti.
w’ postupak zavarivanja dovodi do nastanka iskri i kapljica
taljenog metala koje odlijec¢u u svim pravcima. Stit treba
koristiti da ne dode do ozbiljnih tjelesnih ozljeda.
Izbjegavajte paliti stit iz bilo kojeg razloga jer bi dim koji tom prilikom nastane
mogao biti Stetan za o€i i za tijelo u sluc¢aju udisanja.
Materijal od kojeg je izraden Citav Stit ne sadrzi Stetne tvari i ne predstavlja niti
kakav rizik po covjeka i okolis.
Redovito kontrolirajte stanje Stita i filtra:
- Svaki put prije uporabe provjerite jesu li filtar i zastitne plo€e u ispravhom
polozaju; oni se moraju nalaziti toéno u opisanom prostoru.
- Drzite podalje $tit od plamena.
- Stit ne treba suviSe priblizavati podrucju zavarivanja.
- U sluéaju duzeg zavarivanja, povremeno treba provjeravati stit da se vidi da
se on nije eventualno deformirao ili ostetio.
- Za posebice osjetljive osobe materijal koji dolazi u dodir s kozom moze
izazvati alergijske reakcije.
Ovaj Stit sluzbeno je odobren samo za zastitu lica i oéiju od Stetnog
ultraljubicastog i infracrvenog zracenja, od iskri i prskanja nastalog tijekom
zavarivanja; nije prikladan za koriStenje prilikom laserskog zavarivanja,
oksiacetilenskog zavarivanja i rezanja i za zastitu lica od eksplozija i
nagrizajucih tekucina.
Ne mijenjajte dijelove Stita s drugim dijelovima koji nisu navedeni u ovom
priruéniku; ukoliko se toga ne pridrzavate, mozete biti izlozeni riziku po vase
zdravlje.
Zastititi filtar i zastitne ploce od dodira s teku¢inama i ne€isto¢om.
Nemojte nikada koristiti Stit bez vanjske i unutarnje prozirne zastitne ploce
filtra.
Provjerite jesu li zastitne ploce filtra kompatibilne sa Stitom: i ploce i Stit
moraju imati istu oznaku otpornosti na udarce cestica velike brzine, u ovom
sluéaju F. Ako zastitne ploce filtra i Stit nemaju istu oznaku, to znaci da treba
koristiti razinu zastite koja je manja od sklopa stit-filtar.
Ako se stitnici za zastitu ociju od Cestica velike brzine nose preko standardnih
naocala za vid, mogu prenijeti udarce i predstavljati opasnost po one koji ih
nose.
Koristiti iskljucivo originalne rezervne dijelove tvrtke VALEX.
Neovlastena izmjena ili zamjena neoriginalnih dijelova dovode do ponistenja
jamstva i izlazu operatera riziku od tjelesnih ozljeda.
Preporu¢amo da stit, filtar i odnosne zastitne ploce koristite najviSe 2 godine.
Vrijeme trajanja ovih artikala ovisi o raznim ¢imbenicima kao $to su uc¢estalost
koriStenja, ¢iS¢enje, ¢uvanje i odrzavanje istih. Preporuca se da iste cesto
pregledate i zamijenite ako su osteceni.

Za vrijeme zavarivanja, svjetlosno zra¢enje koje emitira
elektriéni luk moze ostetiti oc€i i spaliti kozu; nadalje,

.

MJERE OPREZA

Da bi se zajamcila sigurnost korisnika, pazljivo procitati ove upute i posavjetovati

se sa instruktorom ili kvalificiranim nadzornikom prije pocetka rada.

e Ovi filtri i zastitne ploce mogu se koristiti u svim postupcima zavarivanja
izuzev kod oksiacetilenskog i laserskog zavarivanja.

« Standardna svijetla zastitna plo¢a od polikarbonata mora se postaviti na
obadvije strane filtera.

* Ukoliko se ne koriste zastitne ploce, moze biti ugrozena sigurnost i filtar se
moze trajno ostetiti.

2.UVOD I OPCI OPIS

Stit modela “WHA” sastoji se od filtra “TWTH11”; nadalje, sastoji se od vanjske prednje
prozirne zastite.

Stit se drzi rukom za vrijeme zavarivanja i projektiran je da jaméi ispravnu zastitu
ociju i lica za vrijeme zavarivanja kao i da pruzi najviSe performanse po pitanju lakSe
montaze, vece udobnosti i kvalitetnije uporabe: jam¢i trajnu zastitu od UV i IR zraenja
i od iskri koje nastaju za vrijeme elektroluénog zavarivanja.

3. TEHNICKI PODACI
3.1 TEHNICKE SPECIFIKACIJE FILTRA TWTH11

- Ukupne dimenzije: 108x50mm
- Zastitne ploce filtra: prednja 108x50mm
- Vizualno podrugje: 100x47mm

- Zatamnjeno: fiksna gradacija 11 DIN
3.2. OZNAKE

3.2.1. OZNAKA NA FILTRU

Oznaka koja se nalazi na filtru modela TWTH11 u prednjem-gornjem dijelu, sastoji se
od niza simbola koji imaju sljedec¢e znacenje:

3.2.2. OZNAKA NA STITU
Oznaka koja se nalazi na stitu WHA u prednjem donjem dijelu s unutarnje strane
sastoji se od niza simbola koji imaju sljedeée znacenje:

WWH EN175 CE

Oznaka proizvodaca: WWH
numericki standard zakonskih propisa kao referencija za izdavanje EN175
certifikata

oznaka CE CE

3.2.3. OZNAKA NA PROZIRNOJ VANJSKOJ ZASTITI
Oznaka koja se nalazi na prozirnoj vanjskoj zastiti sastoji se od niza simbola koji imaju
sliedeée znacenje:

WWH F CE
Oznaka proizvodaca: WWH
mehanicka otpornost: niska udarna energija F
oznaka CE CE
A PAZNJA: Ovaj étit nije prikladan za zastitu od &estica velike brzine.

4. OPIS
4.1. STIT | NJEGOVI GLAVNI DIJELOVI (SI. A)

5. MONTAZA
IzvrSite montazu kao na slici (SL. A).

6. UPORABA .

Stit treba uvijek koristiti jedino za zastitu lica i ociju za vrijeme zavarivanja. Stit odnosno
dio sa staklom sa filtrom za odi trebate drzati, za vrijeme zavarivanja, $to blize o¢ima
na nacin da zastite o¢i od svjetlosnog zracenja i od eventualnih kapi taljenog metala.
Prije nego Sto pocnete postupak zavarivanja, provjerite jesu li filtar, vanjska i unutarnja
prozirna zastita (ako postoji) ispravno postavljeni.

Podesite gradaciju svjetlosti "Shade", kod modela gdje je to moguce, ovisno o struji i
postupku zavarivanja.

U tablici 1 navedeni su brojevi gradacije svjetlosti “Shade” koji su preporuceni za
elektroluéno zavarivanje za uobicajene postupke uporabe i razli€ite razine jacine
struje zavarivanja. Provjerite jesu li ja€ina struje i postupak zavarivanja prikladni za
zastitnu gradaciju svjetlosti filtra.

Podesite osjetljivost “Sensitivity”, kod modela gdje je to predvideno, ovisno o jacini
svjetlosti luka zavarivanja.

Podesite “delay-time“, kod modela gdje je to moguée, da postavite vrijeme odlaganja
prelaska s tamnog na svijetlo stanje, nakon prekida luka i ovisno o svjetlosti komada.
Prije uporabe napravite test paljenjem luka.

Nakon uporabe prije nego §to §tit odlozite na kraju rada, isti morate provjeriti da vidite
je li Citav i da otklonite eventualne kapi talienog materijala koji se nalaze na filtru za oci,
koje bi mogle smanijiti vidnu sposobnost samog filtra.

Stit morate odloZiti na nacin da ne pretrpi trajne deformacije dimenzije ili da se zastitni
filtar za o€i ne slomi.

7. ODRZAVANJE | CISCENJE

* Zamijeniti prozirnu internu/vanjsku zastitnu plo¢u filtra u slu¢aju da je pukla,
izgrebana, ulupljena i deformirana. Zbog lo$e zastite nije moguce dobro vidjeti ono
Sto se radi, Sto dovodi do opasnog smanjenja razine zastite koju pruza $tit.
Redovito ¢istiti povrsinu filtra i zastitnih plo€a mekom krpom s otopinama za ¢i$éenje
koje nisu agresivne, kao na primjer pripravci za ¢iS¢enje prozora (ne sipati sredstvo
za ¢iS¢enje izravno na filtar).

Ocistite i dezinficirajte $tit jedino vodom i sapunom ili u svakom slu¢aju sredstvima
koja ne sadrZe otapala. Uporaba kemijskih otapala dovodi do pogorSanja estetskog
izgleda pa i do kompletnog ostecenja integriteta samog Stita.

Ako dobro odrzavate §tit, smanijit ¢ete na minimum dotrajalost istog, kako po pitanju
uporabe tako i po pitanju njegovih komponenti.

Redovito ¢istiti povr§inu filtra mekom krpom s otopinama za c¢iSéenje koje nisu
agresivne, kao na primjer pripravci za CiS¢enje prozora (ne sipati sredstvo za
¢isc¢enje izravno na filtar).

.

.

8. PROBLEMI | RUESENJA

Za vrijeme rada $tita mogu nastati uobicajeni problemi koje ovdje navodimo kao i
njihova rjeSenja:

« Slaba vidljivost.



Moguce rieSenje:

- Vanjska i/ili unutarnja zastita filtra i/ili filtera zaprljana ili oSte¢ena (ogistite prljave
dijelove i zamijeni one ostecene).

- U okolnom prostoru nema dovoljno svjetlosti (osvijetlite bolje okolni prostor).

PAZNJA!
Ako prethodno opisane probleme nije moguce otkloniti, odmah

prestanite koristiti Stit i kontaktirajte najblizeg distributera.

TAB. 1 Vrijednosti stupnjevanja (shade) i upotrebe koje se savjetuju kod luénog varenja
Procedura varenja i Struja u amperima
odgovarajuce
tehnike 15] 6 [ 1015 [ 30 [ 40 60| 70 [100]125]150] 175|200 225 ] 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Oblozene elektrode 8 HE 10 [ 11 | 12 | 13 | 14
[MAG [ 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
[TI6 | 8 | 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 |
MIG teskih metala (*) 9 [ 10 1 | 12 | 13 |14
MIG laksih legura 10 " | 12 [ 13 [ 14
Rezanje zrak-luk 10 "] 12 13 | 14 | 15
Rezanje plazma-jet 9 | 10 | 11 12 13 |
[Luéno varenje samikroplazmom| 4 | 5 | 6 [ 7 [9] 10 | 1 | 12
15] 6 [ 1015 |30 ] 40 60| 70 [100]125[150] 175|200 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
(*) Naziv "teski metali" upotrebljava se za ¢elik, legure Celika, bakar i legure, itd.

-18-




KAZALO

str. str.
1. SPLOSNA VARNOST ZA PROFESIONALNO IN INDUSTRIJSKO 7. VZDRZEVANJE IN CISCENJE........coreureerermreenrenseeneees .39
UPORABO ZASLONA ........ccooetreenereneseresesessesssessenensens 39 8. TEZAVE IN POMOC ...ttt tesc et sess st s e s ss s ssss s nneen 39
2. UVOD IN SPLOSNI OPIS ......ocureuercuresseesssssesssssssessssssesssssssssessssssesssssssessssnsses 39
3. TEHNICNI PODATKL......ocureeeeurecsessessssessssssessssssesssssssssesassessessssssessssnssessssnsans 39
3.1 TEHNICNA SPECIFIKACIJA FILTRA TWTH11 ... 39
3.2 OZNAKE
3.2.1 OZNAKANAFILTRU ...
3.2.2 OZNAKA NA ZASLONU
3.2.3 OZNAKE NA ZUNANJI PROZORNI ZASCITl......ocoeeeeeeeeeeeeeeeee. 39
4. OPIS e . 39
4.1 SKLOP ZASLONA IN GLAVNIH SESTAVNIH DELOV (Slika A).......cccovevenvee. 39
5. SESTAVLJANUJE ........ooiiiieeecreeseee e snee e s e s see e s e se s e seesns s e snesns s e nsnnsnes 39
L L0 27 = 7 N 39
ROCNI ZASLON ZA VARJENJE S FIKSNIM FILTROM SVETLOSTI. 11 TW1CE
Opomba: V nadaljnjem besedilu bosta uporabljena izraza "zaslon" in "filter". " T
gradacijska Stevilka 1"
;AgfgﬁiNA VARNOST ZA PROFESIONALNO IN INDUSTRIJSKO UPORABO Simbol proizvajalca T™W™W
Operater mora biti primerno pouéen o varnem uporabljanju varilnega aparata opticni razred 1
in o nevarnostih, povezanih s procesom oblo¢nega varjenja, ter o potrebnih Oznaka CE CE

. Med varjenjem lahko svetloba elektricnega obloka
g; @ poskoduje oci in povzro€i opekline na kozi; poleg tega
kovine v vse smeri. Zato je treba uporabljati zascitni
zaslon, da ne bi prislo do vecjih ali manjsih fizicnih poskodb.
iz katerega je narejen, Skodljiv za o€i in za telo, ¢e ga vdihnete.
Material, iz katerega je izdelan zaslon, ne vsebuje Skodljivih snovi in ne
Redno preverjajte stanje zaslona in filtra:
- Pred vsako uporabo preverite pravilni polozaj in pritrditev filtra in zas¢itnih
- Pazite, da se zaslon ne bo priblizal odprtemu plamenu.
- Zaslona ne smete prevec priblizati mestu varjenja.
da se ne poskoduje material.
- Pri zelo obéutljivih osebah lahko materiali, ki pridejo v stik s kozo, povzrogéijo
Ta zaslon je preizkusen le za zas¢ito obraza in o€i pred Skodljivimi UV in
IR zar€enji, iskrami in materialom, ki brizga med varjenjem; ni primeren za
eksplozijami ali korozivnimi teko€inami.
Delov zaslona ne zamenjujte z deli, ki bi bili drugaéni od specificiranih v tem
zdravje.
Filter in zas¢itne ploS¢e zavarujte pred stikom s teko€inami in umazanijo.
notranje.
Preverite zdruzljivost zascitnih plos¢ filtra in zaslona: oboje mora biti oznaceno
Ce oznake niso enake na zasc¢itnih plos¢ah filtra in zaslonu, je treba uporabiti
niZjo stopnjo zasc¢ite sklopa zaslon - filter.
korekcijska ocala lahko povzroé€ijo udarce in lahko pomenijo nevarnost za
tistega, ki jih nosi.
Nepooblaséene spremembe ali zamenjava delov z neoriginalnimi rezervnimi
deli izniéijo garancijo in operaterja izpostavijo tveganju osebnih poskodb.
leti. Zivljenjska doba teh izdelkov je odvisna od vec faktorjev, na primer od
pogostosti rabe, ¢iS¢enja, shranjevanja in vzdrzevanja. Priporo€éamo vam, da

varnostnih ukrepih in ukrepanjem v nujnih primerih.
povzro€a varjenje iskrice in prsi kapljice stopljene

Na vsak nacin se izogibajte moznosti, da bi zaslon zazgali, saj je dim materiala,
predstavlja nobenega tveganja za ¢loveka ali za njegovo okolje.

plosé, ki morajo biti natanko na predpisanem prostoru.
- Ce varite dlje ¢asa, obéasno preverite stanje zaslona, da ne izgubi oblike ali

alergijske reakcije.
lasersko varjenje, za plamensko varjenje ali rezanje in za zascito obraza pred
priroéniku. Nespostovanje tega pravila lahko operaterja izpostavi tveganju za
Zaslona nikoli ne uporabljajte brez prozornih zas¢itnih plos¢ filtra, zunanje in
z enakim simbolom odpornosti na udarce zelo hitrih delcev, v tem primeru F.
Scitniki o¢i pred udarci zelo hitrih delcev, ki se nosijo ¢ez standardna
Ne uporabljajte rezervnih delov, ki jih ni izdelalo podjetje VALEX.
Uporabo zaslona, filtra in ustreznih zascitnih ploS¢ priporo€amo za najve¢ 2
pogosto pregledujete in menjujete dele, ¢e so poskodovani.

VARNOSTNI UKREPI

Da bi zavarovali uporabnika, skrbno preberite ta navodila in se posvetujte s

kvalificiranim inStruktorjem ali nadzornikom pred zacetkom uporabe in dela.

« Filtre in zas¢itne plosce lahko uporabljamo pri vseh postopkih varjenja, razen
pri oksidno-acetilenskem in laserskem varjenju.

» Svetla zas¢itna plosca iz standardnega polikarbonata mora biti namescena na
obeh straneh filtrov.

* Ce zascitnih plos¢ ne boste uporabiljali, je lahko to nevarno, saj se lahko filter
za vedno poskoduje.

2. UVOD IN SPLOSNI OPIS

Zaslon model "WHA" je sestavljen iz filtra "TWTH11"; sestavlja pa ga tudi zunanja
prozorna sprednja za$cita.

Zaslon je treba med varjenjem drzati z roko in je naértovan tako, da zagotavlja pravilno
za$¢ito o€i in obraza med varjenjem. Poleg tega ga je zelo preprosto sestaviti, uporaba
pa je udobna in kakovostna: zagotavlja stalno zascito pred sevanjem UV in IR ter pred
iskrami, ki se prozijo med oblo¢nim varjenjem.

3. TEHNICNI PODATKI
3.1 TEHNICNA SPECIFIKACIJA FILTRA TWTH11

- Skupne mere: 108x50mm
- Zascitne plosce filtra: ¢elna 108x50mm
- Vidno obmocje: 100x47mm

- Zatemnjeno stanje: fiksna zatemnitev 11 DIN
3.2 OZNAKE

3.2.1 OZNAKA NA FILTRU

Oznaka na filtru TWTH11 na sprednjem zgornjem delu je sestavljena iz razli¢nih
simbolov z naslednjim pomenom:

3.2.2 OZNAKA NA ZASLONU
Oznaka na ¢&elno-spodnjem delu zaslona WHA je sestavljena iz vrste simbolov z
naslednjimi pomeni:

WWH EN175 CE

Simbol proizvajalca: WWH
Stevilka predpisa, na podlagi katere je bila izdana prosnja za certifikacijo | EN175
Oznaka CE CE

3.2.3 OZNAKE NA ZUNANJI PROZORNI ZASCITI
Oznaka na zunanji prozorni zasciti je sestavljena iz razli¢nih simbolov z naslednjim
pomenom:

WWH F CE
Simbol proizvajalca: WWH
mehanski upor: nizkoenergijski udarec F
Oznaka CE CE

A OPOZORILO: Ta zaslon ni primeren za zascito pred udarci zelo hitrih
delcev.

4. OPIS
4.1 SKLOP ZASLONA IN GLAVNIH SESTAVNIH DELOV (Slika A)

5. SESTAVLJANJE
Sestavite, kot je prikazano na sliki (SLIKA A).

6. UPORABA

Zaslon je treba vedno uporabljali le za za$¢ito obraza in o¢i med varjenjem. Zaslon in
vidno polje filtra morata biti med varjenjem ¢&im blize o¢i, tako da jih lahko za$¢iti pred
svetlobo in morebitnim razpr§evanjem stopljene kovine.

Pred zaCetkom varjenja preverite, ali so filter ter zunanja in notranja prozorna zas¢ita
(Ce je prisotna) pravilno namesceni.

Gradacijo svetlosti "Shade", pri modelih, kjer je to mogoce, nastavite glede na tok in
varilni postopek.

V tabeli 1 so navedene priporo€ene stopnje gradacije svetlosti "Shade" za varjenje
z elektricnim oblokom in z obi¢ajnimi postopki, ki so skupni razli€nim nivojem jakosti
varilnega toka. Preverite, da je jakost delovnega toka za varjenje primerna za stopnjo
svetlosti filtra.

Nastavite obcutljivost "Sensitivity" pri modelih, ki to omogocajo glede na intenzivnost
svetlobe varilnega obloka.

Nastavite zamik "delay time" pri modelih, kjer je to predvideno, da nastavite ¢as, za
katerega se zamakne prehod iz temnega v svetlo stanje po prekinitvi obloka in glede
na svetlost obdelovanca.

Pred uporabo izvedite test s sproZitvijo enega obloka.

Po uporabi in ko delo opravite, morate zaslon pregledati, da preverite, ali je Se popoln,
in da bi odstranili morebitne kapljice razprsene staljene kovine na filtru, saj te lahko
zmanj$ajo ucinkovitost samega filtra.

Zaslon morate shraniti tako, da bi preprecili, da bi se za stalno deformiral ali da bi
zascitni filter pogil.

7. VZDRZEVANJE IN CISCENJE

« Zamenjajte zunanjo/notranjo zas¢itno plos€o, ¢e poci, je opraskana, odgrnjena ali
deformirana. Slaba zas¢ita povzro€i slabSo vidljivost med varjenjem in zmanjSa
stopnjo zascite zaslona.

» Redno distite povrsino samozatemnitvenega filtra in zas¢itnih plo$¢ z mehko krpo in
neagresivnimi Cistilnimi sredstvi, na primer sredstvi za ¢iS¢enje stekla (izdelka nikar
ne nalijte neposredno na filter).

« Zaslon distite in razkuzujte izkljuéno z vodo in detergentom, v katerem ni topil.
Uporaba kemicnih topil povzroci iznakazenje povrsine tudi do zmanj$anja integritete
samega zaslona.

« Pravilna splo$na skrb za zaslon omogoca pocasnejSe staranje z vidika uporabe in
komponent samega zaslona.

* Redno distite povrsino filtra z mehko krpo in neagresivnimi Cistilnimi sredstvi, na
primer sredstvi za ¢i$¢enje stekla (izdelka nikar ne nalijte neposredno na filter).

8. TEZAVE IN POMOC
Med delovanjem zaslona se lahko pojavijo tezave, ki so v nadaljevanju navedene
skupaj z ustreznimi dejanji za njihovo odpravljanje:
« Slaba vidljivost.
Moznost za odpravljanje tezave:



- Zunanja in/ali notranja zascita filtra in/ali filter sta umazana ali poSkodovana

(ocistite umazane dele in zamenjajte poskodovane).
- V okolju ni dovolj svetlobe (poskrbite za boljSo osvetljenost okolja).

POZOR!
Ce zgoraj navedenih tezav ne morete _9_(_ipraviti, takoj prenehajte

Gradacijske stopnje (shade) in njihova uporaba, priporo¢ena za oblo€no varjenje

TAB. 1
Postopek varjenja Tok v amperih
in z njim povezane
tehnike 15] 6 [ 10 ] 15|30 [ 40 | 60 | 70 [100] 125|150 175]200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Oplaséene elektrode 8 [ 9 [ 10 [ 11 | 12 | 13 14
[MAG [ 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
[TI6 | 8 | 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 |
MIG na tezkih kovinah (*) 9 [ 10 1 | 12 | 13 |14
MIG na lahkih zlitinah 10 n | 12 | 13 [ 14
Rezanje zrak-oblok 10 "] 12 13 | 14 | 15
Plazemsko rezanje-jet 9 | 10 | 11 12 13 |
[Mikroplazemsko oblognovarjenje | 4 | 5 [ 6 [7] 8 [9 [ 10 [ 11 | 12
15] 6 [ 1015 |30 ] 40 60| 70 [100]125[150] 175|200 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
(*) Izraz "tezke kovine" se nanasa na jekla, jeklene zlitine, baker in njegove zlitine itd.
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of materials
or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should
be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to
European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied by an official receipt or delivery
note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or
indirect damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per
cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche
se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano
come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato
da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni
responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d’'une mauvaise qualité de
matériel ou d’'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme
sous garantie, doivent étre expédiées en FRANCO DESTINATION et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines considérées comme biens de
consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n'est valable que s'il est accompagné
de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La
société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustituciéon de las piezas que se deterioren por
mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado.
Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, seguin cuanto establecido, las
maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de
garantia tiene validez sélo si estd acompanado de resguardo fiscal o albardn de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion, modificacion o negligencia estan
excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafos directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller bernimmt die Gewdhrleistung fur den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund
schlechter Materialqualitdt und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt
der Garantieschein. Werden Maschinen zuriickgesendet, muB3 dies - auch im Rahmen der Gewaéhrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per
FRACHTNACHNACHNAME wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europdischen Richtlinie 1999/44/EG unter die
Verbrauchsguter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur gultig, wenn ihm der Kassenbon oder der
Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachladssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung.
AuBerdem wird jede Haftung fur direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) FTAPAHTUA
KomnaHua-npounssogmnTens rapaHTUpyeT XopoLuyo paboTy MalIMHHOIo 060pyAoBaHNA 1 06A3yeTcA 6ecnnaTHO NPOU3BECTM 3aMeHy YacTeil, MMeloLLMX HENCNPaBHOCTY,
ABMBLUMECA CNIeACTBMEM MJIOXOro KauecTBa MaTeprana uiv gepeKTos Npon3BOACTBA, B TeueHn 12 MecALeB € AaTbl MycKa B SKCMyaTaLmio MallMHHOTO 060pyaoBaHms,
npocTaBfieHHON Ha cepTudurKaTte. Bo3BpalyeHHoe obopyaoBaHMe, AaXke Haxopaslleecs Moj AeNCTBMEM rapaHTuW, AOMMKHO ObiTb HanpassieHo Ha ycnosuAx NMOPTO
OPAHKO n 6ynet Bo3spauieHo B YKABAHHOE MECTO. M3 oroBopeHHOro Bbille WCKIOYaeTca MallMHHOe 0b6opyfoBaHue, cuMTalolleecs ToBapamn notpebneHus, B
COOTBETCTBUM C eBpornenickon AnpekTneon 1999/44/EC, TonbKo B TOM Cilyyae, eci OHU 6binn npofaHbl B rocyaapcteax, Bxoaawmx B EC. lapaHTuiAHbIN cepTuduKkaT
cumnTaeTca AeNCTBUTENIbHBIM TONIbKO MPUW YCIOBUY, YTO K HEMY NpuiaraeTcsa TOBapHbI YeK WM TOBapOCOoNpoBoanTeNibHasA HaknaaHas. HencnpaBHOCTH, BOZHUKLUME M3-3a
HEenpaBWIbHOIO MCMOJIb30BaHWA, MOPYY UM HebpeXKHOro obpalleHUs, He MOKPbIBalOTCA AENCTBMEM rapaHTUN. [JONONHUTENIbHO NPOU3BOANTENb CHUMAET C ceba Nobyio
OTBETCTBEHHOCTb 3a KaKo-nnmbo npAmoi nnm HenpAmon yuiep6.

(PT) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pecas que porventura se
deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricacdo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no
certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO FRANCO e serao devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excep¢ao, a quanto
estabelecido, as maquinas que sdo consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU.
O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagdo impropria,
adulteracdo ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de slechte
kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De
geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken
een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van
de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik,
schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(EL) EFTYHZH
H KOTAOKELAOTIKN €Talpia €yyudaTal TNV KAAr AEITOUPYIa TWV HNXavWV Kal SECHEVETAL VA EKTENECEL SWPEAV TNV AVTIKATAOTAON TUNUATWV O€ TIEPIMTWOon ®OoPAg Toug
e€aITiag KOKAG TTOlOTNTAG LAIKOU 1] EAATTWHATWY KATACKEUNG, €VTOG 12 unvwv and tnv nuepounvia 0éong oe Aeitoupyiag Tou pnyxavipatog empefaiwpévn and to
TMOTOTOINTIKO. Ta HNXAVAATA TTOU EMOTPEPOVTAL, AKOPA Kal av gival o€ eyyunon, 6a otéavovtal XQPIZ EMIBAPYNZH kat 8a emotpépovtarl pe €€oda MAHPOTEA TON
MPOOPIZMO. E€aipovvTarl amd ta opi{OpeVa Ta HNXAVAHATA TTOU AITOTEAOUV KATAVAAWTIKA ayaBd cUp@wva e TNV eupwTtdikn odnyia 1999/44/EC pévo av nwAoulvtal os
KPATN HéEAN TNG EE. To moTtomoinTikd yyunong 1oxVEL HOVo av cuvoSeVEeTal Ao emionpn anodeién mMAnpwunig n anodeién mapalapng. Evdexdpeva mpofArjpata opendpeva
O€ KOKN Xprion, mapamoinon 1 apéAela, amokAgiovTal amo Tnv yyunon. Aoppimntetal, miong, KaOe euBuvn yia omotadrimote BAGPN Aueon f EUPEO.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitétii scadente a
materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele restituite,
chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri
de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai dacd acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai daca este
insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijentd este exclusa din dreptul la garantie. In
plus fabricantul isi declind orice responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect.

(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sonder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12 manader
efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, &ven om de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att
skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da
enbart om de har salts till ndgot av EU:s medlemslénder. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning,
averkan eller vardsloshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransdger sig aven allt ansvar for direkt och indirekt skada.
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(CS) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost stroju a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dild opotiebovanych z diivodu $patné kvality materidlu a nasledkem konstrukénich
vad do 12 mésicll od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zaru¢nim listé. Vracené stroje a to i v zaruéni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a
budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvoti vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu,
ze byly prodany v ¢lenskych statech EU. Zaru¢ni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je predlozen spolu s u¢tenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného
pouziti, umysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na vsechny ptimé a nepfimé skody.

(HR-SR) GARANCUJA
Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lose kvalitete materijala i zbog tvornickih gresaka, u roku
od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez placanja troskova prijevoza.
I1znimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi
samo ako je popracen ra¢unom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvr$enih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom.
Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.

(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsuja sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad
fabrycznych w ciggu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, réwniez w okresie gwarancji,
nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrdcone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem s3 te urzadzenia, ktore sa odsytane
jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna
wylacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdéd dostawy. Trudnosci wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie sa
objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.

(F1) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12
kuukauden sisélla koneen kayttdonottopaivastd, miké ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, my&s takuussa olevat, on lahetettdva LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA
ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyodykkeisiin eurooppalaisen direktiivin
1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu
ei kata vaarinkaytostd, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltdytyy ottamasta vastuuta kaikista valittomista tai valillisista vaurioista.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe
materialekvalitet eller fabrikationsfejl i labet af de forste 12 maneder efter maskinens idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i
garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gzelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/EQF udger
forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de saelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedleegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien daekker
ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslashed. Producenten fralaegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte
skader.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir edelagt pad grunn av en darlig kvalitet i materialer eller
konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lgpet av
garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifslge
europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar
pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(SL) GARANCUA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri
proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le
¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen veljaven ra¢un. Napake, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti,
garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavra¢a odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora pooblascen servis popraviti v roku
45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov 3e 5 let od nakupa izdelka.Na podlagi zakona o spremembah in
dopolnitvah Zakona o varstvu potrosnikov (ZVPot-E) (Ur.L.RS $t. 78/2011) podjetje Valex s.p.a., kot organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek
na teritorialnem obmocdju drzave v kateri je izdelek prodan kon¢nim potrosnikom ; opozarja potrosnike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne
izklju¢uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.o0., Vanganelska
cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(SK) ZARUKA

Vyrobca rudi za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materidlu a nasledkom konstrukénych
vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaru¢nom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaru¢nej doby musia byt odoslané so
ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zéklade dohody vynimku tvoria stroje spadajice do spotrebného majetku, v zmysle smernice
1999/44/ES, len za predpokladu, ze boli predané v ¢lenskych $tatoch EU. Zaruény list je platny len v pripade, ked je predlozeny spolu s G¢tenkou alebo dodacim listom.
Poruchy vyplyvajuce z nespravneho pouZzitia, neopravneného zasahu alebo nedostato¢nej starostlivosti nespadaju do zéruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vsetky
priame i nepriame skody.

(HU) JOTALLAS
A gyarto cég jotéllast vallal a gépek rendeltetésszerti Gizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébdl valamint
gyartasi hibabdl erednek a gép tGzembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhatd napjatédl szamitott 12 hénapon belul. A cserélendé alkatrészeket még a jotallas
keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszéllitva. Kivételt képeznek e szabaly aldl azon gépek, melyek az Eurépai Unié
199/44/ECirdnyelve szerint meghatérozott fogyasztasi cikknek minésilnek, s az EU tagorszagaiban keriiltek értékesitésre. A jotallas csak a blokki igazolas illetve szallitolevél
mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol, megrongalasbdl illetve nem megfelelé6 gondossaggal vald kezelésbdl eredé rendellenességek a jotallast
kizarjak. Kizart tovabba barminem’i felelésségvallalas minden kozvetlen és kozvetett karért.

(LT) GARANTUA
Gamintojas garantuoja nepriekaistinga jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos kokybés
ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazyméjimu. GraZinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai,
turi bati siun¢iami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO lésomis. I3imtj auks¢iau apradytai salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi
plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba pristatymo dokumento. |
garantija néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo prieziara. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybeés uz bet
kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.

(ET) GARANTII
Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide tottu,
12 kuu jooksul alates masina kadikupanemise sertifikaadil tdestatud kuupéaevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja
nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJATASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba
kategooriasse ja ainult siis, kui miitidud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kittetoimetamiskviitungiga. Garantii ei h6lma riknemisi, mis on
pohjustatud seadme vaarast kdsitsemisest, modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.

(LV) GARANTUA
Razotajs garanté masinu labu darbspé&ju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razosanas defektu dél 12 ménesu laika
kops sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nostGtamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosuta saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un
razotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet
tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi
ir radusies nepareizas izmantosanas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dél. Turklat, saja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tiesajiem un netiesajiem
zaudé&jumiem.
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(BG) TAPAHUMA
DupmaTa Npon3BoOAMTEN rapaHTUpa 3a 4O6POTO GYHKLMOHUPAHE Ha MALIMHUTE 1 Ce 3abl/iXKaBa Aa U3BbpLlun 6e3n1aTHO noamsiHaTa Ha YacTu, KOUTO ca ce NMoBpeaunu,
3apaauv HekayecTBeH MaTepran v Npou3BoAcTBeH fedeKkTu, Ao 12 mecela OT AaTaTa Ha NycKaHe B AeCTBME Ha MalUVHATa, IoKa3aHa C rapaHuUMoHHa KapTa. BbpHatuTe
MaLlUVHW, IOPU 1 B rapaHuusa, TpsAbBa Aa 6baaT usnpateHn cbe 3AMJIATEH MPEBO3 n we 6baat BbpHat ¢ HAJIOXKEH MJIATEX. C n3knioyeHre Ha MawWnHUTe, KOUTO ce
cymTaT 3a ABMXKUMO MMYLLECTBO 3@ MOCTOAHHO MOJI3BaHe, KaKTo € YCTaHOBEHO OT eBponeinckaTta anpektnea 1999/44/EC, camo ako MalUMHUTE ca NPOAABaHU B CTPaHU
ufieHKn Ha EBponenickma cbto3. lapaHUMOHHaTa KapTa e BanuaHa, Camo ako e NpuapyeHa oT uckaneH 60H unm pasnucka 3a JocTaBKka. HepegHoctute, npomnstuyam ot
nowa ynotpeba nnm HebpeXxHOCT, ca U3KoYeHN OT rapaHuuaTa. OCBeH TOBa Ce OTKJIOHABA BCAKAKBA OTTOBOPHOCT 3a ANPEKTHU U UHANPEKTHN LEeTu.

(TR) GARANTI
Uretici, makinelerin diizgiin sekilde calismasini garanti eder ve malzeme kalitesi veya tiretim hatasi nedeniyle hasar gérmesi durumunda belgelendirme ile kanitlandiginda,
makinenin devreye alinma tarihinden itibaren 12 ay icinde, parcalari (icretsiz olarak degistirmeyi taahhiit eder. lade edilen makineler de garanti kapsaminda olup, NAVLUN
SATICIYA AIT génderilir ve NAVLUN ALICIYA AIT iade edilir. Kararlastinildigi gibi, 1999/44 / EC sayih Avrupa direktifine gére tiiketici mallari olarak kabul edilen makinelerin,
yalnizca AB Uye devletlerinde satilmasi bu durumun istisnasidir. Garanti belgesi, yalnizca resmi bir makbuz veya teslimat notu esliginde gecgerlidir. Yanlis kullanim, kurcalama
veya ihmalden kaynaklanan sorunlar garanti kapsami disindadir. Ayrica, tiretici dogrudan veya dolayli tiim zararlardan dolayi sorumluluk kabul etmemektedir.

(AR) Oleual!
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE (EL) MIZTOMOIHTIKO EMTYHIHE (SL)  CERTIFICAT GARANCLJE
(IT)  CERTIFICATO DI GARANZIA (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (SK)  ZARUCNY LIST
(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (SV)  GARANTISEDEL (HU)  GARANCIALEVEL
(cS)  ZARUCNI LIST (LT)  GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(ES)  CERTIFICADO DE GARANTIA (HR-SR) GARANTNI LIST (ET)  GARANTIISERTIFIKAAT
(DE)  GARANTIEKARTE (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS
(RU)  TAPAHTUWHBIVI CEPTUOUKAT ()  TAKUUTODISTUS (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA
(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA (DA) GARANTIBEVIS (TR) GARANTI SERTIFIKASI
(NL) GARANTIEBEWLIS (NO) GARANTIBEVIS (AR)  Oloual 83lgds
MOD. / MONT / MOZ./ URLAP / MUDEL / MOAEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d’achat - (ES) Fecha de compra - (DE)

Kauftdatum - (RU) [ata npogaxw - (PT) Data de compra - (NL) Datum van aankoop - (EL)
Huepopnvia ayopdg - (RO) Data achizitiei - (SV) Inkdpsdatum - (CS) Datum zakoupeni -
(HR-SR) Datum kupnje - (PL) Data zakupu - (FI) Ostopéivdmaéra - (DA) Kebsdato - (NO)
Innkjopsdato - (SL) Datum nakupa - (SK) Datum zakupenia - (HU) Vasérlas kelte - (LT)
Pirkimo data - (ET) Ostu kuupdev - (LV) Pirksanas datums - (BG) [JATA HA MOKYTKATA -
(TR) Satin Alma Tarihi - (AR) =l 2Jl &)t

NR./ARIQM / E./ C./ HOMEP:

(EN)  Sales company (Name and Signature) (PL) Firma odsprzedajaca (Pieczec i Podpis)

(IT) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (FI) Jélleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)

(FR) Revendeur (Chachet et Signature) (DA)  Forhandler (stempel og underskrift)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (NO)  Forhandler (Stempel og underskrift)

(DE)  Héndler (Stempel und Unterschrift) (SL) Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(RU)  WITAMM v NOANWCH (TOPTOBOIO MPEAMPUATUA) (SK)  Predajca (Peciatka a podpis)

(PT)  Revendedor (Carimbo e Assinatura) (HU)  Eladés helye (Pecsét és Aldiras)

(NL)  Verkoper (Stempel en naam) (LT)  Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)

(EL)  Katdotnua mwAnong (Zepayida kat uroypapn) (ET)  Edasimudgi firma (Tempel ja allkiri)

(RO)  Reprezentant comercial (Stampila si semnatura) (LV)  Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

(sv) Aterférséljare (Stampel och Underskrift) (BG) MPOLABAY (Mognwc v Meyar)

(cs) Prodejce (Razitko a podpis) (TR)  Satici Firma (Ad imza)

(HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis) (AR)  (pdg3y wis) Olamall dSpi

(EN)  The product is in compliance with: (RO) Produsul este conform cu: (SK)  Vyrobek je ve shodé se:
(Im) Il prodotto & conforme a: (SV)  Att produkten &r i 6verensstimmelse med: (HU) A termék megfelel a kévetkezknek:
(FR)  Le produit est conforme aux: (CS) V)’lrgbokjfe v sulade so: (LT)  Produktas atitinka:

(ES) H_et produlft overeen.komsng de: (HR-SR) Proizvod je u s_kladu sar ) (ET)  Toode on kooskdlas:
(DE)  Die maschine entspricht: (PL)  Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw: . :

(RU)  3asBnsetcs, 4To N3[eNNe COOTBETCTBYET: (F1) Ettd laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: (LV)  Izstradajums atbilst:
(PT)  El producto es conforme as: (DA) At produktet er i overensstemmelse med: (BG)  MMpoayKTbT OTroBaps Ha:
(NL) O produto & conforme as: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (TR)  Uyumluluk:

(EL)  To mpoidveival KATAOKEVAOHEVO CUUPWVA LIE TN: (SL)  Proizvod je v skladu z: (AR)  :zo §Slgio geiiall

(EN) STANDARDS AND DIRECTIVES - (IT) NORME E DIRETTIVE - (FR) NORMES ET DIRECTIVES - (ES) NORMAS Y DIRECTIVAS - (DE) NORMEN UND RICHTLINIEN -
(RU) HOPMbI 11 IUPEKTMBBI - (PT) NORMAS E DIRETIVAS - (NL) NORMEN EN RICHTLINEN - (EL) TPOTYTIA KAl OAHTIES - (RO) NORME SI DIRECTIVE -
(SV) REGLER OCH DIREKTIV - (CS) NORMY A SMERNICE - (HR-SR) PROPISI | DIREKTIVE - (PL) NORMY | DYREKTYWY - (FI) NORMIT JA DIREKTIIVIT -
(DA) STANDARDER OG DIREKTIVER - (NO) NORMER OG DIREKTIVER - (SL) PREDPISI IN DIREKTIVE - (SK) NORMY A SMERNICE - (HU) SZABVANYOK ES IRANYELVEK -
(LT) STANDARTAI IR DIREKTYVOS - (ET) NORMID JA DIREKTIIVID - (LV) NORMAS UN DIREKTIVAS - (BG) HOPMM 11 AUPEKTMBMY - (TR) STANDARTLAR VE DIREKTIFLER -
(AR) aclgdg Wil 7

2001/95/EC 2016/425/EU
EN 166:2001
EN 175:1997
EN 169:2002
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